Synchronriemenscheiben - XL

[l Synchronriemenscheiben siehe G~ S.1463, Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse siehe S.1426 und gezahnte Laufréder sighe 55°S.1445.

Riemenbreite [MWerkstoff *'
’f‘i‘i‘ﬁ_' 6.4mm 7.9mm 9.5mm 12.7mm | synchron- Hoberflichenbe- |  [YZubehdr *!
rung (1/4 Zoll) | (5/16 Zoll) | (3/4 Zoll) (1/2 Zol) riem(_en- Flansch handlung Montageschraube
XL025 XL031 XL037 XL050 scheibe
ATP [] [] [] [] 42000 Klar eloxiert
BTP [ ) [ ) [ [ el Aluminiumle- | schwarz eloxiert -
KTP °® °® ° ) Alug?ér:ll]lgle gierung [ Kar harteloxiert 2 EN 1.4301 &quivalent
NTP [ ] [ ] [ ] [ ] Chemisch verni
MTP [ ) - [ [] - -
MTPB [ ) - [ ] [ ] Eg‘u}\"yeﬂ EN1.0380 o0 varz briiniert EN 1.7(2b2rgneilgrl%valent
MTPP [ [ [] - Chemisch
STP [ - [ @ EN 1.4301 dquivalent | EN 1.4301 aquivalent - EN 1.4301 4
*1. Werkstoff und Zubehér, oben angegeben, kdnnten auf dquivalente Ausfiihrungen des Originals geandert werden. *2. Hart eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~
®Flansch ist installiert, die sind bei P,NundCi i Grundpreis |Aufpreis fiir g is +)
I . Anz. ATP (x1.0) BTP, KTP (x1.1) NTP (x1.2) MTP (x1.0) MTPB (x1.1) MTPP (x1.2) STP (x1.0) ATP, BTP, KTP, NTP
| ¢ Scheibenform * ) , BTP, KTP,
Zanprof Eingifsmabe nach 1S0-Nom) Iy i o® Zive| XLO25 | XL031 | XL037 | XL050 | XL025 | XL037 | XL050 | XL025 | XL037 | XLO50 | MTP, MTPB,MTPP STP
25° | 25° Form lIl ) Form 2.5-*A o5 5 - Form A |Form B| Form A | Form B Form A| Form B| Form A|Form B | Form A |Form B [ Form A |Form B | Form A |Form B| Form A |Form B| Form A | Form B | Form A | Form B | wees? | N, C,,F Bohrung | cotrungY | zonage | I C,, F Bohrung | Bohrung Y
B - . ‘ [T ElGewindebohrung MaBe 10
S A (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) 1;
2§ — N i “f T dn7 Wellenboh-| M (Regel- Zubehor: 14
AL 127‘ of | ape 22| ars 1 rungsinnen-@ | gewinde) |Montageschraube 15
g bzl HHE e HELR i 4 M3 M3x3 16
o 5-12 M4 M4x3 18
Die Zahnprofimabe varieren je nach Anzahl der Zahve. —_— 13~17 M5 M5x4 19
! t 20
(Abstand: 5.08mm) by g 18~30 M6 MEX5 =
22
®)Flansche aus Aluminum und Edelstahl werden eine Stérke von 1.5 haben. 24
(3)Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 55
M Zihnezahl / MaB [MNennbreite / MaB des Riemens 26
o Anz. Zshne NenngréBe 28
10 [11 [12[14[15] 1 8119120 [ 21|22 [24 [25[26[28[30]32|34]36]38]40] 4244 46485060 72 MM fyromrmy oy osryioen 30
Wirk-0 | 16.17 | 17.79 | 1940 | 22.64 | 24.26 | 2587 | 2911 | 30.12 | 32.34 | 339 | 35.57 | 38.81 | 40.43 | 42.01 | 45.28 | 4851 | 51.74 | 54.98 | 58.21 | 61.45 | 6468 | 67.91 | 71.15 | 74.38 | 77.62 | 80.85 | 97.01 | 11643 32
0 | 15,66 [ 17.25 | 18.90 [ 2213 | 2375 | 253 | 26,60 | 3022 | 3183 | 33.45 | 35,07 | 36.30 | 3092 | 41.53 | 4477 | 4600 | 5124 | 54.47 [ 57.70 | 6094 | 6417 | 67.41 | 7064 | 7387 | 77.11 [ 8034 [ o651 11592 _ A | 7.5 | 9.0 | 11.0 | 140 34
D [ 10 [10 [ 17 1 4 | 2 3 40 [ 40 | 40 [ 40 |40 [ 40 [ 40 [ 40 [ 4[4 | 4] o _W |125]140160)19.0 36
F | o4 [ 2 ERFEE 3 05| 4 61 | 61 | 67 | 67 | 74 | 74 | 8 | 80 | & | &7 | 104 | 123 L |21.0 230 250]28.0 38
E [ [12 1 [18]20]® 4 [ 27 [ o7 [ 30 [ % | 3% |3 45 | 4 |50 | 50 | 58 | 58 | 60 | 60 | 67 | 6/ | 84| fo2 o
© Wellnbohrungsspez. @ ohne 0! II' B ot i :i
i Bohr it Nut und Gewindebohr Aogesetzte Bohrung auf beiden Seten
E Bohrung El Rundbohrung + Gewinde ﬂ:wr‘uan“gemsu und Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung é[gr?kgnslﬁltfe Bohrung ) v g aufbeden Set 6
gen auf der Nabenseite) 48
— —_— 50
] 1 h=q_ H_ | =
I i 72
sl z %l I - E 3o & [otlrummer ] - oot - [ Z_] - [l [rR]-[s1- - (KCo0-usw)
° Alterations' ATP36XLO37 - B - H15 - KSC25 - K5
\S}i 9J=’d 0==S(_ 95==?|§ Optionen | __ Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
dir d dhz 0] 0] = Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
(®Keine Gewindebohrungen Nicht verfiighar fiir Form A bis max. 15 Fom A mit 15 oder weniger Zzhnen und Nemnbreite ~ (®Keine Gewi ungen lur verflghar fir Form . ®Nur verfiigbar fiir Form A. i K P By i P " " Y Qo
oder Montageschrauben. ®Zahneun d%\lennbreite 025, 5 hatnr ’ ! oder ke Q rungs-0 ist +0.1 /0 And:r_u;gdesh_ o (FIansch.ZﬁtFkélnbegrlffen) FIansch.WStk.;:égnffen) RFC LFC RedunerenSleF%enFIanschauBen0|n0.5mm Schritten. ., T
(®)8Bei Riemenscheibenform A sind zum Fernhaten von den (%) Detas von Nutmaben e 1877, Bei der Ausvahvon (®Keine Gewindebohrungen oder ®e iRmenscteberiom L L] ] f 17
Spitzen die Gewindebohrungen um ca. 120° versetzt Welenbohung- 10 und et 40mn (e 1.8mm) i Montageschrauben. Spez. sind zum Ferhalten von den Spitzen 1 o
dieeue JS-Nutotrurg wien i K0, peZ e Gewindebohrungen (FC>(0.D)+1  (DFC<F-2 |t
um ca. 90° versezt (®Keine Oberflachenbehandlung am AuBenrand der Bordscheibe.
Teflenummer sy Soheibentorm J [ § @Nicht verfiigbar bei Ausfiihrung aus Edelstahl. - &—
chron-| A B
o Ausfilh-| rie- We ifikationen (~): in1 it (,): Ersten oder Letzten wahlen ifikati (~): festlegen in 1mm-Schritten, (,): Ersten oder Letzten wahlen
usfuh- .| rung men- - . Yy . I - T L
rung e | Nen-[scher H Ru»dhophmny Nt G N, dchh Abgesetztve Bohrung beidseitigvabgesetzt H R.,,,{,’boh_ A AbggseQX{ngohruns Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Lénge der beigefilgten Stellschrauben.
breite | be Bohrung Gewinde ute ew!a lebohrung v 4 J Y Q,R T Bohrung rung + u‘gohr n V.F 4 J Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Form Sehe @ unten, | Siehe ® unten. 2z | oSt Qg2 S Gewinde ung 0 F | 2.2 | nmSoity 20
10 4~6, 6,35, 7 - - 4,5] 6,7 4,5 6,7 4,5,6 4,5,6 - 4 6 Erganzt Verjingung 2u Lager mit Sicherungsinnenring. TL Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [_Beseln._] TPC5 [Bestelie__] SLH10
11 4~6, 6,35, 7 - - 4,5] 6,7 4,5 | 6,7 4,5,6 4,5,6 - 4 6 BTC4-TL1.5 = BC6.5
[12 ] 4-6, 6.35, 7~10 4-6 - 4-8 | 6-10 4-8 | 6~10 4-6,635,7,8 4,56 - 4,56/6,7,8 [ventngsinvesd el + BC/2 (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
14 5,6, 6.35, 7~13|5, 6, 6.35, 7~9 8 5-11] 7-13 5-11 | 7~13 5, 6, 6.35, 7~11 |5, 6, 6.35, 7, 8 8 5-9 | 7-11 @ Nur verfiigbar fiir Form A Wi H,V,F: ’
15 5,6, 6.35, 7~13]5, 6, 6.35, 7~11| 8, 10, NK10 | 5~11] 7~13 5~11 | 7~13 5, 6, 6.35, 7~13 |5, 6, 6.35, 7~10] 8, 10, NK10 | 5-10] 7~12 ® el : = 3<BC<L-W i M PC Montageschrauben | SLH
16 5, 6, 6.35, 7~13 5, 6, 6.35, 7~13] 8, 10, NK10, 11~13 | 5~11 | 7~13 5-12 | 7-14 5, 6, 6.35, 7~13 |5, 6, 6.35, 7~10] 8, 10, NK10_|5-10] 7~12 Spez. +/ " verlughar ur W 50| ® PN, C: M3 4 M3x 6
18 6, 6.35, 7~16 | 6, 6.35, 7~15 | 8, 10, NK10, 11-15 | 6-14 | 8-16 6-14 | 817 6, 6.35, 7-16 | 6, 6.35, 7-13 | §, 10, NK10, 11-13 | 6-14 | 8~16 H,P; Nur verfigbar fi Wellen- M-+3<BC<L-W ——1.8C M4 M3, M5 Wax 58
Auminiom- 22 6, 6.35, 7~16 | 6, 6.35, 7~15] 8, 10, NK10, 11-15| 6~14 | 8~16 6-14 | 8-17 6, 6.35, 7-16 | 6, 6.35, 7~15 | 8, 10, NK10, 11-13 | 6-14 | 8~16 bofrungsspez. PN, C. @Nicht verfiigbar fiir Form A. _ M5 |  MAME M5x 6,10
ATP 20 8-19 8-16 |8, 10, NK10, 11-16 | 8~17 | 10~19 8-17 [ 10~19 8-19 8-15 |8, 10, NK10, 11-15 | 8~17 | 10~19 @TL<L-W H %_ _ M | M5 M6x5 10
21 8~19 8-18 8, 10, NK10, 11~18 | 8~17 [ 10~19 8~17 [10~19 8~19 8-16 8, 10, NK10, 11-16 | 8~17 | 10~19 e o : o v : heiben - [] b (v
ﬂg 22 8-22 8-20 8, 10, NK10, 1120 | 8~20 | 10~23 8-20 [ 10~22 8-22 817 8, 10, NK10, 11~16 | 8~20 | 10~23 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronr | (B5S.1378).
NTP 24 8-22 8-22 8, 10, NK10, 11~22 | 8~20 | 10~23 8~20 [10~22 8-22 8-17 8, 10, NK10, 11~16 | 8~20 [ 10~23
25 | xL025 8~27 8-22 8, 10, NK10, 11~22 | 8~25 | 10~27 8~25 [10~27 8~26 8~19 8, 10, NK10, 11~19 | 8~24 | 10~26
26 |xL031| A 8-27 8-23 8, 10, NK10, 11-23 | 8~25 [ 10~27 | 2.0<J< | 8~25 [10~-27 | 3-8 8-26 8-20 8, 10, NK10, 11-20 | 8~24 | 10~26 | 2.0<J< - T o o e - TIr— iy I ey T Y p T
?v?‘T"P 28 |X07| B 8-32 826 |6, 10, NK10, 11-25 | 8-30 | 10-32 | W-2.0 | 830 | 10~32 S+l 8-31 8-25 |6, 10, NK10, 11-20 [ 8-29 | 10-31] L-2.0 Optionen g / Seiteng 3 Stellen g/ g g, 4 Stellen g/ g, 6 Stellen
MTPE |30 |XL0%0 10~-32 10-30 | 10, NK10, 11-30 | 10~30] 12-32 10~30 [ 12~32 8~31 8-25 8, 10, NK10, 11~20 | 8~29 | 10~31 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
32 10-37 10-30 | 10, NK10, 11-30 [10~35] 12~37 10~35 [ 12~37 10~36 10~30 | 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~36 - - - — - - -
MTPP 7+ 10-38 10-30 1 :Nm :11~ 0 [10-35| 12-37 10-35 [12-37 10-36 10-30 7 :Nm :11_25 10-34 | 12~ Bearbeitste Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite D / G an der der Bearbgltete._Durchgangsbohrulng/Gewmdebohrung an
Rostreer St |28 10-~42 10~30 10, NK10, 11~30 [10~40| 12~42 10~40 | 12~42 10~36 10~30 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~ Bestelnummer (Durchgengsbonrung] KTC20-K5.0 Bestelnummer (urchgangsbohrung] KFC20-K5.0 der Seitenflache der Nabenseite
STP 38 10~43 10~30 10, NK10, 11~30 [10~40] 12~42 10~40 [ 12~42 10~36 10~30 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~ Bestelnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohnung) | QFC28-M4 KSC20-K5.0
40 10~50 10~30 10, NK10, 11~30 | 10~48] 12~50 10~48 | 12~50 10-~36 10~30 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~ huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) austah] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Bestelnummer (Gewindebonrung) | QSC28-M4
42 10~50 10-30 | 10, NK10, 11-30 | 10~48] 12~50 10~48 [ 12-50 10~-36 10~30 [ 10, NK10, 11-25 [10~34[ 12~ i i M3, M4, M5, M6, M8 usvan] M3, M4, M5, M6, M8 Juswah] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
44 10~52 10~30 | 10, NK10, 11-30 | 10~50[ 12~52 10~50 | 12~52 10~36 10~30 | 10, NK10, 11~25 [10~34] 12~36 fveansines] foventungstioves] WAswen] M3, M4, M5, M6, M8
% ;‘g“gg :8‘ g 1 nm H‘ g 18 g :g‘gg :g‘ g :g‘gg ]g“ 18“ 8 : “E H‘gg 1 ‘3 1;‘ @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiighar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. fivendrgsme
o 10:59 10: 9 TONKT ’11: 0 10: - 12:59 10: = 12:59 10: 10: D TO-NKT ‘11:25 5 :4 12: (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N | ($)Geben Sie KC90 an, wenn Sig KFC/QFC fir Wellenbohrungsspezifikationen P, N und C wélen. | @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
60 | 10~76 10~30 [ 10, NK10, 11-30 [10~74| 12~76 10~-74 [ 12-76 10~ 10~30 | 10, NK10, 11~25 |10~34] 12~ Spez. und C ist KC90 nicht verfiigbar. (®Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen kdnnen sich gegenseitig storen. | GKSC/QSC st nicht verfiigbar i PNundC.
72 10-80 10-30 | 10, NK10, 1130 | 10-80| 1294 10~75 | 12-94 10~ 1030 | 10, NK10, 1125 |10-34| 12~ DG ok | Detall siehe relevante CAD-Daten.
(@ Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~30 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. (%)Form A mit 15 oder weniger Zahnen und Nennbreite XL025 ist nicht verfiigbar fiir P, und keine Gewi ‘werden erganzt fiir Nund C. ‘_ﬁ_ ‘_ﬁ_ ‘_ﬁ_
Ordering ‘ i ‘ - ‘ i ‘ - ‘ e -
Example (Wellenbohrungsspez.: H,P.N,C) ATP24XL037 - B - N10 ,_{ ,_( ,_(
(Wellenbohrungsspez.:,F) - ATP60XLOS0 - A - V20 - 228 - J160 Details siehe ,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (85'S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: Y) ATP40XL050 - A - Y20 - Q32 - R32 - S§7 - T7 | |




