Synchronriemenscheiben - L

WSynchronriemen siehe Z&°S.1463. Lange Synchronriemen sighe 55°S.1473. Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse siehe 55°S.1428. Gezahnte Laufréder siehe 5E°S.1447.
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ATPP [ [ [ [ Chemisch vernickelt Grundpreis Aufpreis fiir Wellen-
m (®Flansch ist installiert, die sind bei P, N und C inbegriffen. 1. Werkstoff uind Zubehdr, oben angegeben, kinten auf aquivalente Ausfihrungen des Originals gedndert wierden. Anz. ATPA (x1.0) ATPB, ATPK (x1.1) ATPN (x1.2) ATPT (x1.0) ATP (x1.05) ATPP (x1.15) bohrungen (Grundkér-
«Scheibenform 2. Klar harteloxiert: Hire der Beschichtung 300HV ~ Zihne L050 L075 L100 L150 L050 L075 L100 L150 perPrels +)
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(®2 Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung),  oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (veidseit abgesetzte Borung) sind ohine Gewindebohrungen. L100=11 26
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: 35 i \i;i { »==§ L Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
dH7 dHr dHr . +0.1 L§ l Anderung des Gewindestiftwinkels auf 90°. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
(@Keine Gewi (@Bei Asind zum (9)Details von NutmaBen siehe Nicht verfiigbar fiir Form D. (®Nur verfugbar fiir Form B. QNur verfigbar fir Form A (®Bei Riemenscheibenform A NFC RFC FC17
oder Montageschrauben Eeg“;‘a"e" von den Sq';loﬁ," die G.EAW‘"' S.1377. Bei der Auswahl ®Keine Gewindebohrungen HKeme un- Odist+0.1/0 sind zum Fernhalten 1 ¢ RFC | FC 1
epofrungen um ca. 1207 versetzt von Wellenbohrung-@ 10 und oder Montageschrauben. get': OdST Montage- (2Keine Gevindebohrungen oder Spez von den Spitzen o ®Nicht verfiigbar (®FC>(0.D.)+1
Nutoreite 4.0mm (Hohe 1.8mm) schrauben. Montageschrauben. PE2: | die Gewindebohrungen fir Form . @FCSF-2
fiir die neue JIS-Nutbohrung um ca. 90° versetzt. (®)Keine Oberfidchenbehandlung am Auenrand der Bordschelbe
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Wellenb ifikationen (~): in1 itten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen ifikationen (-} festlegen in 1mm-Schriten, ( : Ersten oder Letzten wahlen Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sict i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe Andert die Léinge der beigefiigten Stellschraub
o Ausfilh- | Synchron- P N,C V A e Bohrung Y i setzt P N,C V,F Abgesetzte Bohrung
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etwiohs) oo + Gewinde bohrung Z-d>2 JJ-“"’"'_W"‘EI Q(R)-Y>2 . + Gewinde un L | Z-d>2 | [AmmSohite) Ergéna Verngung 2uLage it Sheungsimenng, ___TL Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [ Beseln._] TPC5 SLH10
10 | L050 6,6.35,7-16]6,6.35,7~14 8,10,NK10,11-14 | 6-14 | 8-16 6-14 | 816 6,6.35,7-16 6,6.35, 7~14] 8,10,NK10,11-14 | 6-14 | 8-16 [ s, | BTC8-TL1.5 [ Besil._ |BC6.5
12 [L050,L075 822 618 5, 10,NK10, 11161 6-20 1 10-23 820 | 10-22 62 616 5,10,NK10,11-16 § 8-20 | 10-25 pavendungshineis] : Sonned e g B2 (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, | (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P,
14 821 8-21 8,10,NK10,11-21 | 8-25 | 10-27 825 | 10-27 8-26 8-20 | 8,10,NK10,11-20 | 8-24 | 10-26 Wi HV,F: ] ol S
15 327 8-23 | 8,10,NK10,11~23 | 6-25 | 10-27 825 | 10-27 8-26 8-20 | 8,10,NK10,11~20 | 8-24 | 10-26 (@Nur verfigbar fiir Form A. — ] 3<BC<L-W it NG N,C. gt | S
16 10-32 10-26 | 10,NK10,11~23 [ 10-30 | 12-32 10-30 | 12-32 10-28 10-22_[10,NK10,11-22| 10-26| 12-28 Spez. | @Nurvefigbar f {,’ED ? PN, C: B ey M TPC__ M3 | 58
17 10-32 10-26 | 10,NK10,11~26 | 10-30 | 12-32 10-30 | 12-32 10-30 10-24_ [10,NK10,11-23]10-28] 12-30 spez. Hund . & M+3<BC<L-W ; C M4 M5 e e
18 10-37 10-29 | 10,NK10,11~2910-35 | 12-37 10-35| 12-37 10-32 10-2 10,NK10,11~23[10~30 | 12-32 ®TL<L-W " | @ Nicht verfigbar fr Formen A und D. (— M5 M4, M6 TMexs | 10
19 1242 1234 12-30 12-40 | 14-42 1240 | 14-42 1234 12-2 12-2 12-32 | 14-34 = mg % TMexe | 10,12
Auminium- |20 12-42 12-34 7230 12-40 | 14-42 12-40 | 14-42 12-36 12-3 12-2 12-34] 14-36 L . . h . R - | M6MI0 “Wi0xe | 1215
TPA 21 1248 12-40 12-32 1246 | 1448 246 1448 12-38 12-3 12-2 12-35] 14-38 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht BE'S.1378. Mo W8 N 11
ATPB 22 12-52 12-42 1234 12-50 | 14-52 12-50 |  14-52 12-41 12-3 12-3 12-39| 14-41 :
ATPK 24 A 12-59 12-49 1241 12-57 | 14-59 12-57|  14-59 12-46 12-38 12-30 12-44| 14-46
ATPN 25 | L050 12-59 12-49 12:41 12-57 | 14-59 1257 | 14-59 12-46 12-38 12-30 12-44 14-46 : : T = - : - = : n
26 | s 1259 1249 1241 12:57 | 1459 | ;0 . 1257 1459 3.21 1226 1238 1230 1244 1446 Optionen | S jurch I g / Seitengewindebohrung, 3 Stellen g / Seitengewindebohrung, 4 Stellen g / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Stahl 28 | LO75 12:67 1257 1248 1265 | a7 | UUWS0 [ogs T a6 | saais [ 1246 12-38 1230 [12-4a] a6 | KL Opt-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC. QSC
ATPT 30 | | 100 12-72 12-62 12-50 1270 | 14-72 1270  14~712 12-52 1242 12-34 12-50] 14-52 - - = - - = - . :
ATP 32 14-76 14-65 14~50 14-74 | 16-76 14-74]  16-76 14-52 14-42 14-34 14-50 | 16-52 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der D ohrung / G ung an der D ung/ G ung an der
ATPP 34 | L150 14-80 14-65 14-50 14-80 | 16-82 14-75|  16-82 14-59 14-49 14-41 14-57 | 16~59 Seitenfléche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite
36 14-80 14-65 14-50 14-80 | 16-04 14-75 | 16-94 14-59 14-49 1441 14-57| 16-59 KTC20-K5.0 KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
23 Eig 1:2: ggg 1:28 Egg 1:;: 1;.32 Egg 1223 1221 1?2; ggg Bestelnummer (Gewindebahung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestelnummer (Gewindebonung) | QSC28-M4
(22 | 16-80 16-65 16-50 16-80 | 18-95 16-15 | 18-95 16-67 1657 1649 16-65] 18-67 N m‘goﬁlﬁﬂg (&-gmM";'SCh”ﬁe) = mol;ﬁ]:ng (&gn;ﬂn;—Schrme) v mo’;ﬁm’wg (&.gnann;-Schrme)
24 16-80 16-65 16-50 16-80 | 18-95 16-75 | 18-95 16-67 16-57 16-49 16-65| 18-67 blifrpliisblilich blukbliitpliseh blulsjtiiehlieh
46 16-80 16-65 16-50 1680 | 18-95 16-75 | 18-95 16-67 1657 1649 16-65| 18~67 e et pamtroitnesd | pamstiiinesd
48 | 16-80 16-65 16-50 16-80 | 18-95 16-75| 1895 16-67 16-57 16-49 16-65| 18-67 Spez. | @Nurverfighar fir Wellenbohrungs- purchgangsbonrung KTC: (3 Stellen) @ Nur verfigher fir Wellnbohrungs-  Durchgangsbohrung KFC @ stellen) ®N|chtve|1ughar1urWeHen- gumhggnisbnnhrunguKSSg (6 Stellen)
50 16-80 16-65 16-50 16-80 | 18-95 16-75 | 16-95 16-67 16:57 1649 16-65| 1867 spec. Foder Y. Gewindebohrung QTC spez. Foder Y. Gewindebohrung QFC Fogery, ~ewindebonrung
ATPT ATP | 60 A 16~100 16~65 16~50 16~100] 18~125 16~100[ 18~125 16~67 16~57 16~49 - - (@ Bei Auswahl von KTC/QTC fir (%) Geden Sie KC90 an, wen Sie KFC/OFC (@KSC/QSC ist nicht verfughar fiir
ATPP 72 D 16~100 16~65 16~50 16-100] 18125 16-100] 18~125 16-67 16-57 16-49 - - Wellenbohrungsspez. P, N und C ; ir Wellenbohrungsspezifkatonen P, N und C wlen. Wellenbohrungsspez. P, N und C. gg
®Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. G verfiigbar. ist KC90 nicht verfiigbar. ; @ 5K Durcngang | (DS Gainkbtang v 4 ougmg &5k burchgang
3-M AD-Daen. -
Ordering [ Teilenummer | - [ scheberforn | - [ mistnmsmemo| - [ 2| -
Example (Vlewmngsez: RO ATP14LO75 - A - N10 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ B=S.1378.
! !

(Wellenbohrungsspez:,F)  ATP36L100 - A - V15 - Z29 - J18.0
(Wellenbohrungsspez..Y) ATP50L150 - A - Y25 - Q47 - R47 - S12 - T2



