Synchronriemenscheiben - L

WSynchronriemen siehe Z&°S.1463. Lange Synchronriemen sighe 55°S.1473. Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse siehe 55°S.1428. Gezahnte Laufréder siehe 5E°S.1447.
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ifikationen (~): festlegen in 1 itten, (, ): Ersten oder Letzten wéhlen | Wellenbohrungsspezifikationen  (-:festlegen n fmm-Schritten, ,):Ersten oder Letzten wéhlen Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sich i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe Andert die Léinge der beigefiigten Stellschrauby
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17 10-32 1026 [10,NK10,11-26 | 10-30 | 12-32 1030 12-3 10-30 10-24 | 10,NK10,11~23] 10-28] 12-30 spez. HundP. = M-+3<BC<L-W ] = Mo MBx4_| 6,10
18 10-37 10-29 | 10,NK10,11~29 | 10-35 | 12-37 10-35 | 12-37 10-32 10~ 10,NK10,11~23| 10-30 | 12-32 ®TL<L-W "~ | @Nicht verfiigbar fir Formen A und D. ) d M5 | M4ME M6X5 10
19 12-4 12-34 12-30 12-40 | 14-4 12-40| 144 12-34 12 1225 12-32| 14-34 § mg #65%80 TMexe | 10,12
Auminium- |20 12-4 12-34 12-30 12-40 | 14-4 1240 14-4: 12-36 12- 12-26 12-34| 14~36 I " . N . e — | M6 M0 M8 | 12,15
ATPA [ 21] 124 1240 ) 1045 | 144 1246 | 144 12-38 12- 1226 12-36] 14-38 Details siehe ,Optionen fiir Synchronn‘emenschelben - Ubersicht” B¥'S.1378. MT0 M8 108 1 271 50
ATPB 22 12-5: 12-4 1234 12-50 | 14-5: 1250 | 14-5: 12-41 12-33 12- 12-39] 14-4
ATPK 24 A 12-5 12-4 12-41 12-57 | 14-5 1257 | 14-5 12-46 12-38 12- 12-44] 14-4
ATPN 25 | L050 12-5: 12-4 1241 12-57 | 14-5 1257 | 14-5: 12-4 12-3 12- 12-44] 14-4 T e = 5 e — - - = — — - -
26 a 12-5 124 1241 1257 1459 | 0 oo 1267|145 321 12-4 12-3 12 04| Hand | 0 o Optionen / Seitengewindebohrung, 3 Stellen / Seitengewindebohrung, 4 Stellen g / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Stanl 28 | L0758 12°6 12 124 12:65 | 1467 | OO0 [Hoces T qacer | sams [1oa 12-3 12- T2-44] 144 = Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
ATPT 30 | 1100 12-7. 12-62 12-5 12-70 | 14-T 12-70 | 14-1: 12-5 12-4 12-34 12-50| 14-5: : : = - . - - : -
ATP 32 14~ 14~65 14-5( 14~74 | 16~7 14-~74 | 16~T 14~5! 14-4 14-34 14-50| 16-5: Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der D ohrung / G ung an der D ung / G ung an der
ATPP 34 | L150 14-8 14-65 14-5 14-80 | 16-8: 14-75 | 16-8 14-59 14-49 14-41 14~57| 16~59 Seitenfldche der Nabenseite Seitenfldche der Nabenseite Seitenfldche der Nabenseite
36 14~ 14-65 14-5 14-80 | 16-04 14-75 | 16-94 14-59 14-49 14-4 14-57| 16~59 KTC20-K5.0 KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
38 15+ 15~65 15~5 15-80 | 17-95 15-75| 17-95 15-59 15-49 15-4 1567 17-59 Bestelummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestelummer (Gewindebohung) | QFC28-M4 Bestelummer (Gewindebohung) | QSC28-M4
% 1 - 1 g 1 g } - 1; g 1 ;g lgg 1 g : 23 1 3 1 ; 1 - 3 Juswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) | K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) | K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
a2 T - T - 5 1 :5 T - 18: 5 T :75 18: 5 T - 7 T :57 3 :4 1 :5 1 - 7 M-Ausweh] M3, M4, M5, M6, M8 Auswah] M3, M4, M5, M6, M8 Auswah] M3, M4, M5, M6, M8
46 16-60 16-65 16 16-80 | 18-95 16-75| 18-95 16-67 1657 16-4 16-65| 1867 Hentingoies] i =
48 16-80 16+ 16~ 16-80 | 18-9: 16-75|  18-9: 16-67 1657 16-4 1665 18-67 Spez. | @Nurverfighar fir Wellenbohrungs- purchgangsbonrung KTC (3 Stellen) (@ Nurverigbar fir Wellenbohvungs-  Durchgangsbohrung KFC @ stellen) ®N|chtve|1ughar1urWeHen- gléw‘g:gisub"url:#ngukssg (6 Stellen)
50 16-80 16- 16~ 16-80 | 18-9 16-75] 18-9 16-67 16-57 16-4 16-65 | 18-67 spez Foder . Gewindebohrung ATC sper.Foder Y. aenindeboung[Ci0 Foder Y. .
ATPT ATP | 60 A 16~100 16+~ 16~ 16~100 18~125 16~100] 18~125 16~67 16~57 16-~4 - - (@ Bei Auswahl von KTC/QTC fir (%) Geden Sie KC90 an, wen Sie KFC/OFC (@KSC/QSC ist nlcntverfugharfur
ATPP 72 D 16~100 16+ 16+ 16~100] 18~12 16-100] 18~125 16-67 16-57 16-4 - - Wellenbohrungsspez. P, N und C ; ir Wellenbohrungsspezifkatonen P, N und C wlen. Wellenbohrungsspez. P, N und C. gg
®Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. G verfiigbar. ist KC90 nicht verfiigbar. ; @ 5K Durcngang | (DS Gainkbtang v 4 ougmg &5k burchgang
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Example (Velongser: P0G ATP14LO75 - A - N10 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ 2=S.1378.
(Welenbohrngsspez: V)~ ATP36L100 - A - Vi5 - 729 - J180 - -
(Wellenbohrungsspez..Y) ATP50L150 - A - Y25 - Q47 - R47 - S12 - T2



