Synchronriemenscheiben - H

WSynchronriemen siehe 55°S.1463 und gezahnte Laufrader siehe 5='S.1473. Synchronriemen siehe 5°S.1429. Lange Synchronriemen siehe 55°S.1447.
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Zahnprofil (EingrifismaBe Form Form L Form [ D | Zihne HO75 H100 H150 H200 H300 HO75 H100 H150 H200 H300 (Grundpreis +)
nach ISO-Norm) 25 W 2.M®2 L 2-M®2 Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Famgaxi0 | Form A | fomsaxi0 | Form A | Form B | Form A | Form B | Bohrung P 1. ivug] Bohrung Y
2 * - 14
20°_20° w2 |22 A2y LN 5
; ‘ ‘ 16
\é\\ o, [HI 1 . :;
W SIS i i T [l Gewindebohrung MaBe i
Q\&\ VE 55 ols| sk o|e ]| w . i . = s e (Wellenbohrungsspez.: P, N, C)
NS ‘424‘ 19'Zih £33 M 4] D i B B B I = o8& — 20
(): max. 19 Zahne = = i Wellnboh | M ege- |~ Zubehdr: 21
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der Hh - rungsinnen-0 | gewinde) | Stellschraube 22
Zihne. . 12 [ M4 M43 24
1 | M |
(Abstand: 12.7mm) K\\[ 13~17 | M5 M5x4 iz
(®Flansche aus Aluminum werden eine Stérke von 1.5 haben. Mas H m ggjl 18~30 { M6 MEX5 28
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lIl Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach neuem JIS " . b
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‘ 4 & %t %J ﬁl é ?_: 4 Anderung des inkels auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
‘ ‘ ‘ (%)Bei Riemenscheibenform A sind zum Fernhalten von den | [ Bestel._ | NFC [“Bestei__| RFC [Besteie__ ] FC17
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(®Keine Gewi (®Bei Asind zum (®Details von NutmaBen Nicht verfiigbar fiir Form D. QNurverfughaHUr Form B. (®Nur verfiigbar fiir Form A.
oder Montageschrauben. Femhatten von den Spitzen die Gewin- siehe S.1377. Keine Gewindebohrungen (PKeine Gewi 0 dist+0.1/0 J L8 1
debohrungen um ca. 120° versetzt. oder Montageschrauben oder Montageschrauben. [jKeme Gewindebohrungen oder
: Montageschrauben.
- Scheibenform Optionen | Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsting Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe  |Andert die Linge der beigefiigten Stellschrauben.
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A_ys- - Atl::‘llgh e We ifikationen (~): in Jmm Schritten, (, ): Ersten oder I;etzten wihlen (~): festlegen in fmm-Schritten, (,): Er:;er:: oder Letzten wéhlen Ergénzt Verjingung 2u Lager mit Verkiirzung der in 0.5mm-Schritten. | [_&seim_]TPC5 SLH10
fah- |z | Nenn- [ster| 1y P N, C A Bohrung eaiti H P N te Bohrung [t BTCI2-TLLS 7 806-5 ) )
9 breite | % |Bohrung hrung| Nut+ Gewin- Z 7 QR Bohrung hrung| Nut+ Gewin- Z 3 poventingses] e i BC2 (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
Form +Gewinde | debohrung v Z-d>2 | (0.4mm-Schritte) Y Q(R)-d>2 ST +Gewinde | debohrung | V, F Z-d>2 | (0.4mm-Schritte) ®N.ur verfiigbar -3<BC<L-W 0SSPEZ. 1, V, ! et o P g S
14 12-37 12-30 12-20 | 12-35 | 14~37 12~35 | 14~37 12-35 12-29 12-25 | 12~33 | 14~35 fiir Form. ) - % Weller pez. PN, C: P W M5 Max 5,8
15 12~42 12-34 12-30 | 12~40 | 14~42 12-40 | 14-42 12-41 12~33 12~20 | 12-39 | 14~41 Spez. | @Nur verfiigbar fiir & 8o M+3<BC<L-W M5 M4, M6 M5x 6,10
16 12~48 12~40 12-35 | 12~46 | 14~48 1246 | 14~48 12~44 12-36 12~30 | 12~42 | 14~44 Wellen-bohrungsspez. &= @ Nicht verfiigbar fiir Formen A und D. BC M6 M5, M8 M6X! 10
17 12-52 12-44 12-40 | 12~50 | 14~52 12-50 | 14-52 12-44 12~36 12-30 | 12~42 | 14-44 Hund P. 4 H— M8 M6, M10 M8x 10,12
Auminium 48 12~52 12-44 12-43 | 12~50 | 14~52 12-50 | 14-52 12-46 12-38 1235 | 12-44 | 14-46 @TL<L-W = Mi0 M8 M10x8 12,15
ATPA [ 19 | HO75 14-59 14-49 14-47 | 14-57 | 16-59 14-57 | 16-59 14-46 12-38 14-35 | 14-44 | 16-46 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (25°S.1378).
ATPB 5o e 14-59 | 14-50 | 14-50 | 14-57 | 1659 14-57 | 16-59 14-54 | 14-46 | 14-38 | 14-52 | 16-54 !
ﬂsn 21 gfgg)eza S| A ["1a-67 | 14-57 | 14-50 | 14-65 | 16-67 14-65 | 16-67 1454 | 14-46 | 14-38 | 14-52 | 16-54
22 14~67 14~57 14~50 | 14~65 | 16~67 14~65 | 16~67 14-54 14~46 14~38 | 14~52 | 1654 _ _ _ _ _ _ _ _ _
Stanl 24 |H100 B [ 16-76 1665 16-50 | 16~74 | 18~76 16-74 | 18-76 16-54 16-46 16~38 | 16~52 | 18~54 Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindehohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
ATPT |25 16~80 16~65 16~50 | 16~80 | 18~82 16~75 | 18-82 16~59 16~49 16~41 | 16~57 | 18~59 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
26 |H150 20~80 20~65 20~50 | 20-80 | 22-82 20~75 | 22~82 20~59 20~49 20~41 | 20~57 | 2259 = : : : — : - = :
ﬁ$EP 28 | 2080 20-65 20-50 | 20~80 | 22-94 | 3.0<J<W-3.0 | 20~75 | 22-94 ssf<2v?-3 20-59 20-49 20-41 | 20-57 | 22-59 | 3.0<J<L-3.0 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfidche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite
30 |H200 20-80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-95 20-75 | 22-95 s 20-59 20-49 20-41 | 20-57 | 22-59 [estelnummer Durchgangsbofiung] KTC20-K5.0 telnummer KFC20-K5.0 [Besteinummer Duchgangsboirung] KSC20-K5.0
(32 | (znezahl bis 20-80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-95 20-75 | 22-95 20-59 20-49 20-43 | 20-57 | 22-59 Bestellummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellummer (Gewindebotung | QFC28-M4 Bestellummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
34 | w3 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22~95 20~75 | 22~95 20~67 20~57 20~49 | 20~65 | 22~67 Auswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Ausveh] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Auswahl] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
36 | a0 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22-95 20~75 | 22~95 20~67 20~57 20~49 | 2065 | 22-67 i Wusweh] M3, M4, M5, M6, M8 l i M3, M4, M5, M6, M8 il M3, M4, M5, M6, M8
138 | Gomeza b 20-80 20~65 20~50 | 20~80 | 22-95 20~75 | 22~95 20~67 20~57 20-49 rdngsimes] . fomerdogtines] . dngsimes] .
40 w ) . 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22~95 20~75 | 22~95 20~67 20-~57 20~49 @Nicht verftigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
Stahl 42 A [T20-80 20~65 20~50 | 20~80 [ 22~95 20~75 | 22~95 20~67 20~57 20~49 @Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N (®)Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenboh- (@KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N
ATPT | 44 p |_20-100 20~65 20~50 [20~100]22~125 20~100]22~125 20~67 20-57 20~49 - B Spez. und C ist KC90 nicht verfiighar. rungsspezifikationen P, N und C wéhlen. und C.
ATP 48 20~100 20~65 20~50 |20~100|22~125 20~100]22~125 20~67 20-~57 20~49 (®Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen
ATPP | 50 20~100 20~65 20~50 |20~100]22~125 20~100] 22~125 20~67 20~57 20~49 DrgntnngkG konnen sich gegenseitig storen. WWWW 5o (e
= Gonteomug (T
60 S B _ . . _ . i 25-67 25-57 25-49 . . Details
72 25~67 25~57 25~49 siehe relevante CAD-Daten.
@Wellenbohrungs-@ 13, 14, 17 oder 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. @
Ordering ‘ i ‘ - ‘ ‘ - ‘ ‘M"
Example (Wellenbohrungsspez.: H, P, N, C) ATP18H150 - B - N20 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronrlemenschelben - Ubersicht“ (25°S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: V, F) ATP20H100 - A - V20 - Z38 - J230 ! !
(Wellenbohrungsspez.:Y) ~ ATP30H150 - A - Y25 - Q42 - R42 - S9 - T9



