Synchronriemenscheiben - H

WSynchronriemen siehe 5°S.1463 und gezahnte Laufrader siehe 5='S.1473. Synchronriemen siehe 55°S.1429. Lange Synchronriemen siehe 55°S.1447.
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rung breite | be Bohrung f Nut+ Gewin- > 3 R Bohrung f Nut+ Gewin- > 3 poventingshinies] i BC2 (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
Form +Gewinde | debohrung | V| 7 o 0immSchrite) | ¥ |om)-d=2 S, T +Gewinde | debohrung | V,F | 7 4o (0.4mm-Schritte) ®N‘u, verfiigbar i AR - i . Cmer T
14 12~37 12~30 12~29 | 12-35 | 14~37 12~35 | 14~37 12~35 12~29 12~25 | 12~33 | 14~35 fiir F0fm_; . — ®)Weller pez.P.N, C: 1 M4 M5 Méx 5,8
15 12-42 12-34 12-30 | 12~40 | 1442 12~40 | 14-42 12~41 12~33 12~20 | 12-39 | 14-41 Spez. | @Nur verfiigbar fiir & &5 M+3<BC<L-W M5 M4, M6 M5x 6,10
16 12-48 12-40 12-35 | 12-46 | 14~48 12-46 | 14-48 12-44 12-36 12-30 | 12-42 | 14-44 Wellen-bohrungsspez. = @it verfigbar firFormen A und . ———|- BC M6 M5, M8 M6X 10
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Auminium |48 12-52 12-44 12-43 | 12-50 | 14~52 12-50 | 14-52 12-46 12-38 12-35 | 12-44 | 14-46 @TL<L-W _Mio [ M8 __ Miox8 | 12,15
ﬁ;gg 2 os 14-59 14-49 14-47 | 14-57 | 16~59 14-57 | 16-59 14-46 12-38 14-35 | 14-44 | 16-46 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (2&S.1378).
20 | oeaah s 14~59 14~50 14~50 | 14~57 | 16~59 14~57 | 16~59 14~54 14~46 14~38 | 14~52 | 16-54 |
ﬂgn 21 zauaﬁm A [ 1467 14-57 14-50 | 14-65 | 16-67 14-65 | 16-67 14-54 | 14-46 | 14-38 | 14-52 | 16-54
22 14~67 14~57 14~50 | 14~65 | 16~67 14~65 | 16~67 14~54 14~46 14~38 | 14~52 | 16~54 - - - = = 5
st |24 |H100 B | 16-76 16~65 16~50 | 16~74 | 18~76 16~74 | 18-76 16~54 16~46 16-38 | 16~52 | 18~54 Optionen jurct hrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurct bohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen Jurch hrung / S lebohrung, 6 Stellen
ATPT |_25 16~80 16~65 16~50 | 16~80 | 18~82 16~75 | 18~82 16~59 16~49 16~41 | 16~57 | 18~59 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
ATP | 26 |H150 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22-82 20~75 | 22~82 20~59 20~49 20~41 | 20~57 | 22~59 — " - - — — - - - -
ATPP [ 28 | 20-80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-94 | 3.0sJ<W-3.0 | 20~75 | 22-94 3~28 20-59 20-49 20~41 | 20-57 | 22-59 | 3.0=J<L-3.0 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfidche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite
30 | H200 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-95 2075 (2205 | STTW3 2059 | 20-20 | 20-41 | 20-57 | 22-59 eseinumner Duthgangsoong] KTC20-K5.0 elumme KFC20-K5.0 eseinumner puthgangsooung] KSC20-K5.0
32 | Zanezahl bis 20-80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-95 20-75 | 22-95 20-59 20-49 20-43 | 20-57 | 22-59 Bestelnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestolnummer (Gevindebohnung | QFC28-M4 Bestelnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
34 | w3 20-80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-95 20-~75 | 22-95 20-67 20-57 20-49 | 20-65 | 22-67 Auswah] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Ausvel| K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Auswall] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
36 | 100 20~80 20-65 20-50 | 20~80 | 22-95 20-75 | 22~95 20-67 20-57 20-49 | 20-65 | 22~67 i W] M3, M4, M5, M6, M8 Il | M3, M4, M5, M6, M8 | M3, M4, M5, M6, M8
38 | Gimezat i 20~80 20-65 20~50 | 20~80 | 22-95 20~75 | 22~95 20~67 20~57 20-49 weringeimes] . Pventngiveis] . meringeimes] .
40 w ) . 20-80 20-65 20~50 | 20-~80 | 22-95 20-75 | 22~95 20~67 20-~57 20~49 @Nicht verftigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
Stahl 42 A 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22~95 20-75 | 22~95 20~67 20-~57 20-49 (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N (®Geben Sie KCI0 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenboh- (@KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N
ATPT | 44 p |20~100 20~65 20~50 [20~100]22~125 20~100]22~125 20~67 20~57 20~49 ) ) Spez. und C ist KC90 nicht verfiighar. rungsspezifikationen P, N und C wéhlen. und C.
ATP 48 20~100 20~65 20~50 |20~100|22~125 20~100 | 22~125 20~67 20-~57 20~49 (®Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen
ATPP | 50 20~100 20~65 20~50 |20~100]22~125 20~100]22~125 20~67 20~57 20~49 konnen sich gegenseitig storen. W'M"Jm 5o (e
60 5 R B B B . B B 25-67 25-57 25~49 . . Details
72 25~67 25~57 25~49 siehe relevante CAD-Daten.
@Wellenbohrungs-0 13, 14, 17 oder 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. @
Ordering [Tl |- | |- | -lz]-[v]-[a]-[R]-[s]-[T] 4
Example (Wellenbohrungsspez.:H, P, N, C) ATP18H150 - B - N20 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* (25°S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: V, F) ATP20H100 - A - V20 - Z38 - J230 ! L
(Wellenbohrungsspez.:Y) ~ ATP30H150 - A - Y25 - Q42 - R42 - S9 - T9



