Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - S2M

Kompatible mit Ausfiihrung S2M von Mitsubo-
shi Betting Ltd. und Bando Chemical Industries
Ltd.

W Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe Z5°S.1465 und gezahnte Laufrader siehe 55°S.1449.
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- Riemenbreite [Mwerkstoff *' . o
All-'ll?:i;h- Sy il omm Synchronrie- Flansch EOberfIaltl:lI;;nbehand- MthUbehl:) : b
S2M040 | S2M060 | S2M100 | menscheibe e
HTPA [ ] [ ] [ ] 42000 Klar eloxiert
HTPB [ ] [ ] [ ) < Alumini schwarz eloxiert -
HTPK 0 D 0 A'“&‘e'?ﬁ:,"g"e' gierung Kiar harteloxiert 2 EN'1.4301 dquivalent
HTPN [] [ [] Chemisch vernickelt
HTPT [ ] [ ] - -
HTPM [ ] [ ] - EN 11191 gﬁuk%?ﬁ Schwarz briiniert ENT. 7(2[)%853;1")”'5"1
HTPP [] [] - N Chemisch vernickelt
HTPS [ [ - EN 1.4301 dquivalent | EN 14301 dquivalent - EN 1.4301 &quivalent
(®Flansch ist installiert, die sind bei PNundCi *1. Werkstoff und Zubehtr, oben angegeben, kinnten auf &quivalente Ausfilhrungen
. des Originals gedndert werden.
e Scheibenform *2. Klar harteloxiert: Harte der Beschichtung 300HV ~
Form [ K | Form Form L
W -
| - 2-M®
L 20| *A_[20ly 5
2.0_| *A ‘ "**‘
i i 4 [l Gewindebohrung Mafe
TR w s wal o i <l i (Wellenbohrungsspez.: P, N, )
Bl O g Iz % olwlw __’—
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der = == di Wellenboh-|M (Regel-{  Zubehdr:
Zahne. /s rungsinnen-@ [gewinde) Montageschraube
Q\OZ I
(Abstand: 2.0mm) 7 Wi ! 3~5 | M3 M3x3
o) o 6-24| M4 | M43
(®Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen.
W Zihnezah! / MaB [MNennbreite / MaB des Riemens
- Anz. Zihne - NenngréBe
14 (15| 16 | 18 | 20 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S2M040 | S2M060 | S2M100
Wirk-@ | 8.91 | 9.55 {10.19(11.46|12.73]14.01|14.64|15.28{15.92|16.55|17.83|19.10/20.37|21.65|22.92|25.46|28.01/|30.56|31.83|38.20| 45.84 A 5 7 11
Auten-0 | 8.40 | 9.04 | 9.68 |10.95[12.22|13.50{14.13{14.77|15.41]16.04|17.32|18.59(19.86|21.14|22.41|24.96|27.50{30.05|31.32|37.69|45.33 w 9 1 15
D 12 |12 | 14 | 14 | 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 22 | 22 | 22 | 12 | 14 | 14 | 18 | 20 | 20 | 20 | 30 | 34 L 17 19 23
F 12 |12 | 14 | 14 | 16 | 18 | 18 | 20 | 20 | 22 | 22 | 22 | 25 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 35 | 44 | 50
E 6 6 8 8 [ 10 | 11 | 11 | 13 | 13 | 14 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 | 23 | 25 | 25 | 32 | 38
3 pez. (9 Igen ohne Oberflé
Bohrung it Nt und Gewindebohrung nach
II' Bohrung euen JS Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung au beiden Seiten|

(Senkhohrungen aufder Nabenseite)
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(®)Keine gen  (DBei rmAsind 2um  (¥)Details von NutmaBen sighe Nicht verfiigbar fiir Form K. (®Nur verfilgbar fiir Form B. Nur verfiigbar fiir Form A.
oder Montageschrauben Fernhalten von den Spieen de Sevin-5,1377. Bei der Auswahl von Keine Gewindebohrungen (®Keine Gewindebohrungen %Wﬂleﬂbﬂhmngs O dist+0.1/0
ebofrungen um ca. T207 verse! Wellenbohrung-@ 10 und Nutbrei oder oder rauben. Keine oder
4.0mm (Hohe 1.8mm) fir die neue Montageschrauben.
Nutbohrung wéhlen Sie NK10.
Teil Sy Scheibenform
chron- A B-K
Ausfiih-| rie- [ wellent ifikationen (~): in1 (,): Ersten oder Letzten wahlen (~):festlegen in fmm-Schritten, ,): Ersten oder Letzten wahlen
Ausfiih- | Az | rung |men- Y V,F
rung | Zihne | Nenn- [schei- H P N,C Ab te Bohrung i H P N, C te Bohrung
breite | be Bohrung I Nut+ Gewin- Z 3 QR Bohrung I Nut+ Gewin- Z 3
Form +Gewinde | debohrung | V|5 4o ©mm-Schritie) | ¥ | oRj2 S, T +Gewinde | debohrung | V,F | 5 4o 0.4mm-Schritte)
14 3,4 3,4 3,4
15 3,4 ) ) ) 3 ) ) 3,4 3,4 B
16 3,4,5 . . 3 5 3 5 3,45 | 3,45 ° B -
18 3,4,5 3 5 3 5 3,4,5 | 3,45
, 20 3-6 3,4 | 56 3,4 | 56 3-6 3-6
A'“"gk"“' 22 Al 35s 3,4 | 5,6 3,4 | 56 3-6 3-6
HTPB 23 « |36 3,4 | 56 3,4 | 56 3-6 3-6
HTPK 24 3-6,6.35,7 . . 3,4,5|5,6,7 3,4,5(5,6,7 3-6, 6.35, 7| 3-6, 635, 7 B 3 }
HTPN 25 | somod0 3-6, 6.35, 7 3,4,5/5,6,7 3,4,5/5,6,7 3-6, 6.35, 7| 3-6, 635, 7
26 3-6,6.35,7,8 36 | 5-8 3-6 | 5-8 3-6,6.35, 7, 8|36, 6.35, 7,8
Stahl 28 |S2M060 3-6,6.35,7,8 36 | 5-8 3-6 | 5-8 3-6,6.35,7,8(3-6, 6.35, 7, 8
HTPT 30 3-6,6.35,7,8 36 | 5-8 | 20sJsW-20 | 3-6 | 5-8 Sj;s\,,g 3-6,6.35,7,8/3-6,6.35,7, 8 2.0sJsL-2.0
HTPM 32 | S2M100 45,635, 1-10 46,685,710] 8 2.7 [ 6-10 4-7 [6-10 U T4%,635,7,8] _4,5,6 26 | 68
HTPP 34 4-6,6.35,7-10] 4-6,635,7-10 | 8,10,NK10 | 4~7 | 6~10 4-7 | 6-10 46,636, 7-10 [4-6,635,7,8] - 46 | 6-8
ersan |38 4-6,6.35,7-10] 4-6,635,7-10 | 8,10,NK10 | 4~8 | 6~11 4-8 | 6-11 46, 636, 7-10 | 4-6, 6.35, 7,8 4-8 | 6-10
'l‘fﬁf‘:f'ss’a' 40 A [46,635,7-12[ 46,635, 7-12 [8,10,NKi0, 11, 12] 4~10 | 6~12 4-10 | 6-12 46,636, 7-13 [4-6,635,7-10] 8 4-10 | 6-12
44 5,6,6.35, 7~15 5, 6,685,713 |, 10, NKf0, 1-13 5~13 | 7~15 5-13 | 7-15 5,6, 6.5, 7165, 6,635, 7-12] 6, 10, NK10, 1| 5~13 | 7~15
48 B |5,6,6.35,7-17 5,6, 635, 7-15 8,10, K1, 1-15| 5~15 | 7-17 5-15 | 7-17 5,6, 6.5, 7165, 6, 6.35, 7-12] 6, 10, NK10, 11| 5~14 | 7~16
50 5,6,6.35, 7~17 5,6, 635,716 |, 10, NKI0, 1116 | 5~15 | 7~24 5-15 | 724 5,6, 635, 7-16]5, 6, 635, 7~12] 6, 10, NK10, 11| 5~14 | 7~16
60 5,6,6.35, 7-24] 5, 6,6.35,7-22 8, 10, NK{0, 11-22 5~22 | 7~24 5-22 | 724 5,6, 6.5, 7-25] 5, 6, 6.35, 7~22]8, 10, NKI0, 1116 5~22 | 7~24
72 5,6,6.35, 7~30 5, 6,6.35, 7-24 8, 10,NK10, 11-22 5~28 | 7~30 7-28 | 7~30 5,6, 6.35, 7-30 5, 6, 6.35, 7~24]6,10,NK10,11-17] 5~24 | 7~26
@Wellenbohrungs-@ 8, 11, 13, 14, 17, 21, 22 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiighar.

4:; Ordering

Teilenummer‘ - ‘Scheibenform‘

‘Wellenbohrungsspez., Innen-0

Example (Wellenbohrungsspez.: H, P,N, 0) HTPA48S2
(Wellenbohrungsspez.: V, F) HTPAB0S2
HTPA36S2

(Wellenbohrungsspez.: Y)

M040 - B
MO060 - B
M100 - A

N10
V10 - Z
Y6

17

[a)-[w]-[s]-

- J142

- Q0 - R1I0O - S3 - T3

Grundpreis Aufpreis fiir Wellenbohrungen (Grundkorperpreis +)
Anz. |HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2) |HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB, HTPK, HTPN HTPS
Zdhne [ S2M040 S2M060 S2M100 S2M040 S2M060 S2M040 S2M060 HTPT, HTPM, HTPP
Form A | fomtudk | Form A | FomBuwdk | Form A | FomBudk | Form A | FmBudk | Form A | FemBudk | Form A | Fom8udk | Form A | FomBudK | Bohrung P (1., FBohng| Bohrung Y | Bohrung P |NG,,FBotrung| Bohrung Y
[2)-[3]-[a]-[A]-[5]-[T]- Kosousm)
Alterations HTPM4BS2MO40 - B -  H10 - NFC

Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch | Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
Anderung des auf90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
(%)Bei Remenschetbenfom A sind zum Fembete von den Spzen e | [ Bestel.__| NFC m RFC FC17
Gewindebonrungen un ca. 90° veretz 1 ¢ [veningrinneie]
[N ®@Nicht verfugbar (®FC>(0.D.)+1 o
Spez. filr Form K. (DFC<F-2 -
(®)Keine Oberfiachenbehandlung am AuBenrand der Bordscheibe.
) Y @Nicht verfiigbar bei Ausfilhrung aus Edelstahl. 2 t—
Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Si Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe Andert die Lange der beigefiigten M hraub
Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Ergénzt Verjingung zu Lager mitSicherungimenring., __TL Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. TPC5 m [ Besteim__| SLH10
BTC4-TL1.5 BC6.5 B
paventungshinveis] "‘*‘"W HVE (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. @Nur verfugbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
®Nur verfugbar fiir Form A. 3<BC<L-W U i M TPC Montageschrauben| ~ SLH
Spez. (®)Nur verfiigbar fir .ct 39 | @ PN, C: o V3 M4 M3x3 5
spez.Hund P M+3<BC<L-W =Br= [ 3 M4x3 5,8
@TL<L-W @Nicht verfiighar fir Formen A und K. %‘ - -
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronrlemenschelben Ubersicht* (2=S5.1378).
Optionen | Seitendurct bohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurct bohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurct bohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Opt-—Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfidche der Nabenseite
Seitenfldche der Nabenseite = -
[Bestelinummer (Durchgangsbonung] KTC20-K5.0 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
Bestelnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 fuswah] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
fusvan! Duchgngsaaung Kousv] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fuswn Gewindebahng WAusva] M3, M4, M5, M6, M8 fuswan Gewindebahrng W-Ausval] M3, M4, M5, M6, M8
[uswh (Gewindevohrung) N-Auswan] M3, M4, M5, M6, M8 fwendungsrinvesd Pawendungshines]
Pwendungshines] @Nicht verfiigbar fiir Form K. @Nicht verfiigbar fiir Form K.
@Nicht verfigbar fir Form K. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
Spez. | ®Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. (®Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenbohrungs- | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.

fiir

(@Bei Auswahl von KTC/QTC Wmm o6 s

spezifikationen P, N und C wahlen.  DuchongsmnrgkC  geiey

b/

PN und C ist KC90 nicht
verfiigbar.

Be

und
mit Zéhnen kbnnen sich gegenseitig
storen. Details siehe relevante
CAD-Daten.
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E A—K Durhgang
H

Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (B5'S.1378).
! !




