Synchronscheibe fiir hohe Drehmomente - S3M

dustries Ltd.

[l Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe £&°S.1465 und gezahnte Laufrader siehe 55°S.1431. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe E5°S.1449.

Ri i [ Werkstoff *' N o
Ausfiihrung 6mm 10mm 15mm Synchronriemen- | oo Eiobeisclienbeg [ Zubehsr
S3M060 S3M100 S3M150 scheibe
HTPA ® ® D Klar eloxiert
HTPB ° ) ) ung Seri ini i schwarz e\ox.lert EN 1.4301 4
HTPK [ [ [ ] A2000 rung Klar harteloxiert *2
HTPN [ ] [ ] [ ] Chemisch vernickelt
HTPT [ [ [ ] - -
HTPM 0 ° ® EN 11191 2 EN 1.0330 s ohwarg briniert EN1.7220 Bauialert
HTPP [ ] (] ) Chemisch vernickelt
HTPS [ ] [ ] - EN 1.4301 &quivalent |EN 1.4301 dquivalent| - EN 1.4301 &
@F\ansoh ist installiert, die sind bei P, N und C inbegriffen. 1. Werkstoff und Zubehtr, oben angegeben, kinnten auf dquivalente Ausfilhrungen des Originals gedndert werden.
. *2. Klar harteloxiert: Hérte der Beschichtung 300HV ~
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@ﬁ_ﬁ.‘ 8l ‘ [ Gewindebohrung Mafe Grundpreis Aufpreis fur Wellenbohrungen (Grundkérperpreis +)
Wi b (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) P HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)|HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB HTPT. HTPM. HTPP HTPS
L hi i dir W1 Zubehdr: Zi-ihnle S3M060 | S3M100 | S3M150 [ S3M060 | S3M100 | S3M150 | S3M060 | S3M100 | HTPK, HTPN ’ !
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= -ctv}/ £5 -cz £)8 -c# mn::nn;ﬂ g;;;rge) — Form A undK FormA undK Form A undK Form A undK Form A undK FormA undK FormA undK Form A und K |rung P| Botrung | rung Y | rung P | Boung | rung Y | rung P | Botvung | rung Y
- 14
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der Z 4 e 6~17 | M4 | M4x3 15
Zime, 9 o’ Ty " 18~33|M5| Msx4 16
(Abstand: 3.0mm) /R =YL 18
e H V oder F Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 34~42) M6 | M6XS 19
Bl Zahnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens gg
mm Anz. Zdhne — NenngroBe 24
14 | 15 | 16 | 18 [ 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S3MO060 | S3M100 | S3M150 25
Wirk-2]13.37 | 14.32 | 15.28 | 17.19 | 18.14] 19.10 | 21.01 | 22.92 | 23.87 | 24.83 | 26.74 | 28.65 | 30.56 | 32.47 | 34.38 | 38.20 | 42.02 | 45.84 | 47.75 | 57.30 | 68.75 A 7 1 17 26
AuBen-0] 12.61 | 13.56 | 14.52 | 16.43 | 17.38 | 18.34| 20.25 | 22.16 | 23.11 | 24.07 | 25.98 | 27.89 | 29.80 | 31.71 | 33.62 | 37.44 | 41.25 | 45.07 | 46.98 | 56.53 | 67.99 w 11 15 21 28
D 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 | 20 | 26 | 26 | 30 | 32 | 34 | 34 | 39 | 50 L 19 23 29 gg
F 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 25 | 28 | 28 | 30 | 32 | 35 | 40 | 40 | 44 | 48 | 50 | 52 | 61 74 34
E 10 | 11 11 13 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 28 | 32 | 36 | 38 | 40 | 46 | 58 36
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‘ i i " ° ~ “ ° Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
i N S§ Nk Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
\;f \;f?{ D==d D===Q Anderung des i auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den Flanschauen-0 in 0.5mm-Schritten.
dz dh7 dhz |J=04 ‘\Lm S\ (%)Bei Riemenscheibenform A F Beseln._|NFC  y I'd MRFC RFC LFC [ Bestaie__] FC17 —aT
sind zum Fernhalten von den Spitzen fwensunghinvese] Frveingsnies]
(@Keine Gewi (DBeiRi i Asind zum (%)Details von NutmaBen siehe Nicht verfiigbar fiir Form K. ®Nur verfiigbar fiir Form B. (®Nur verfiigbar fiir Form A. Spez. die Gewindeohrungen e ®N|chtveﬁugbarfur (®FC>(0.D)+1 (®FC<F-2
oder Montageschrauben. Femha\tenvnndenSpNzendleGewmdeboh— $.1377. Keine Gewindebohrungen 9)Keine Gewindebohrungen (3)Wellenbohrungs-0 d ist +0.1/0 0P versett, F ®K‘_0bénl"h behandung am Aubenvand der Borsched
Tungen um ca. 120° versett, Bei der Auswahl von Wellenbot- oder Montageschrauben. oder Montageschrauben. t?)’fﬂe'”fGe""ﬁ“"*’;’“’”“ﬂe"°def IERALES orm K. ®’§'”f]t :?. ean %”.“Rga;”..l: LEL E(E[z; Tctzhel | 1
@@ Wellenbohrungsspez.Pist nichtverigbar ung-0 10 und Nutbreite 4.0mm lontageschrauben. J LN cht veritigbar bel Austinrung aus taeistanl. - 7
i Form A mit 22 oder weniger Z&hnen und (Hohe 1.8mm) fiir die neue JIS-
Nennbreite 060. Nutbohrung wahlen Sie NK10.
Teil - Scheibenform Optionen | Erganzt Verjiingung zu Lager mit Si i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Léinge der beigefiigten Stellschraub
- [etvon A B, K Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Ausfiih- | Az Al:ﬁ::éh ,::n ifikationen_{~): |n1mv-3chntten, ,): Ersten oder L?{Izten wéhlen o festogennj meSchitin) Ersle\n’m::erLeIztenwahlen gt Veingung 2 Laer it Sienngsimenig. ___TL. Verkiirzung der ange in 0.5mm-Schritten. Besel.__| TPC5 Bestel__| SLH10
rung | Zihne | Nenn- |schei- H s N, C | Apgesetzte Bohrung idseiti H P N,C te Bohrung mBTM TL1.5 ) d [ Besel_[BC6.5 _, . BCR
breite | % | Bohrung 'SmhePavagva!mafmen"un Gewin 7 5 QR Bohrung hrung (Nut+ Gewin 7 ] MG (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
Fom mig | debohrung | V| 740 | pmmsonite) | ¥ |opjez| ST +Gevinde | debohrung | V. F | 7,455 | ftmmSctite Olorerig frfom A —— 3oBO<L-W b i M TC oregesdvater | SLH
T2 556 - T e T T 6 456 | 456 Spez. | @Nur verfiigoar fir £ 59| @welent NG 3 W [T 5
15 4,56 - 4 6 4 6 4,56 4,56 Wellen-bohrungsspez. ool M+3<BC<L-W e ——-BC ] 3, M5 Max. 5,8
16 A [4~6,6.35,7 - 45| 6,7 4,5 | 6,7 4-~6, 6.35, 7|4~6, 6.35, 7 Hund P. | @Nicht verfiigbar fiir Formen K und A. H_ M5 | M4 M5x: 6,10
18 4-6,6.35,7, 8 4,5 - 4,56(6,7,8 4,5,6(6,7,8 46, 6.35, 7, 8/4~6, 6.35,7, 8 - - - ®TL<L-W - _ Mexs | 10
Aluminium |19 K [4-6,6.357-9] 4,5,6 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4~6,6.35, 7,846, 6.35, 7,8 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (2=°S.1378).
HTPA 20 4-6,6.35,7~9] 4,5,6 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4~6,6.35, 7, 8(4~6,6.35, 7,8 L
HTPB 22 4-6,6.35,7-10/4~6,6.35,7, 8 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4-6, 6.35, 7~10[4~6, 6.35, 7-10
HTPK 24 4-6,6.35, 7~104-6, 6.35, 7-10) - 4-7 | 6-9 4-7 | 6-9 4-6,6.35, 7~10/4~6, 6.35, 7, 8 - 4~6 | 6~8 - — - — — — — - - — - -
HTPN 25 | Samos0 4-6,6.35, 7~11[4-6, 6.35, 7-11(8, 10,NK10, 11| 4~8 | 6~11 4-8 | 6-11 4-6,6.35, 7~11/4~6, 6.35, 7-10 8 4-8 | 6-10 Optionen ung / g g, 3 Stellen g / Seitengewindebohrung, 4 Stellen g / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Stahl [ 26 | 5,6,6.35, 7~11|5, 6, 6.35, 7~11[8, 10, NK10, 11| 5~8 | 7~11 5-8 | 7~11 3.9 [5:66357-1156637-10 8 5-8 | 7~10 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
.35, 7-135, 6, 6.35, 7~13)8, 10, NK10, 11-13| 5~ ~ 0<J<W-2. ~ , 6, 6.35, 7~13|5, 6, 6.35, 7~ ~ .0<J<L-2 B 5 P P . - - " "
HTPT % SsMi00 Z’ 66'_3257111; :66225711125 13 mg mi Z~12 ;:2 20s0sW-20 Zlg ;Jg S+T<W-3 22_%257741 g Z 66_22577‘11 g 310 rﬁ(m 7 2 :g ;:2 200020 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfiéche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / an der der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfldche der Nabenseite
HTEM a2 [s3M150| 1[5, 6.55.7-17]6. 6.5, 7-16Js 0. WK 1-16] 6-15 | 817 6-15 | 8-17 6, 6.35, 7-16]6, 6.35, 7-12[8, 10, NK10, 11] 6-14 | 8-16 sl puchgoginrg KTC20-K5.0 pesbiune Buctgargiinag] KFC20-KS.0 KSC20-K5.0
34| A 16,6.35,7-20(6, 6.35, 7-18[8, 1, K10, 11-18 6-18 | 8-23 6-18 | 8-20 6, 6.35, 7-20(6, 6.35, 7-18[8 10, NK1, 11-13] 6-18 | 8-23 e ool 2B IR P (2 O b benein I SC2RHS
Rostireier | 36 | 6,6.35, 7-20(6, 6.35, 7~185, 10, WKIL, -1 6-16 | 8-23 6-18 | 820 6,6.35, 7-20[6, 6.35, 7-18 5,1, NKI0,11-13] 6-18 | 8-23 Pinaipesgmpsooey chsia] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) P Drgogiinra Asetd K4.0-K(13.0 (0.5mm-Scritte) Sl T RGO (ai-atii)
swhl T B AT 7R B T TR e E T s Gannéebourg WA M3, M4, M5, M6, M8 st Govatebonurg Wsvan] M3, M4, M5, M6, M8 vl Gevdaiohung W] M3, M4, M5, M6, M8
HTPS 24 8-28 8-25 |5, 10,NKI, 115 8-26 [10-28 8-26 [10-28 8-28 8~23__[8,10, NK10, 11-18] 8~26 | 10~28 terdvgtinety ] ) feninesy
28 | 8-30 8-25 |8, 10, NKI0. m; 8-28 [10-30 8-28 [10-30 8-30 8-25 [8.10,NK10, 11-20] 8~28 [ 10-30 @Nicht verfiigbar fiir Form K. @ Nicht verfiigbar fir Form K. @Nicht verfighar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. | @Nicht verfiigbar fiir Form K.
501 8-32 8-28 1810 NKi0. 1128] 8-30 [10-32 8-30 [10-32 3-30 8-25 1810 NKk10 1120 8-28 [10-30 @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. (®)Geben S KC30 an, wemn Sie KFC/OFC fir Wellebohrungsspezikatinen PN und C wéhien. | @ Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
60 | 8-38 8-33 BYWUYNMO.ﬁ«SZ 8-36 [10-38 8-36 [10-38 8-35 8-30 8:1D.NK1DYH«22 8-3310-35 Spez. | @BeiAuswahl von KTC/QTE fir Wellenbohrungsspez. PN und G ist KC90 nicht verfighar. | ()Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen kinnen sich gegenseitig | GKSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
72 8-50 8~42 [, 10, NKI0, 11-40] 8~48 | 10~50 8-48 | 10~50 8-46 8-38 _[,10,NKIO,11-32] 8-44 | 10~46 LT k) Bt DRSS T L e s
@Wellenbohrungs-@ 8, 11, 13, 14,17, 21~32 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. @Wellenbohrungsspez.P ist nicht verfiigbar fiir Form A mit 22 oder weniger Zahnen und Nennbreite S3M060. + f ¥ 'i_ t Ii_
Ordering - ‘We"e"homﬂussw-lmn-ﬁ - lzl - - E - E - E - +—-—1 [ — j —
Example  (Wellenbohrungsspez: H,PN,€) HTPA32S3M100 - A - c16 b A —
(Wellenbohrungsspez.: V, F) HTPA48S3M150 - A - vi2 - 226 - J17.0 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* (B=°S.1378).
L L

(Wellenbohrungsspez.:Y)  HTPA36S3M100 - A - Y10 - Q19 - R15 - S5 - T4



