Kompatible mit Ausfiihrung

Synchronscheibe fiir hohe Drehmomente - SSM M o bty b

dustries Ltd.

[l Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe £¥°S.1465 und gezahnte Laufrader siehe 55°S.1431. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe &5°S.1449.

[0 Werkstoff *' " i
Ausfiihrung 6mm 10mm 15mm i E— B Oberfléichenbe- [ Zubehsr
S3MO060 S3M100 S3M150
HTPA [ ] [ ] [ ] Klar eloxiert
HTPB ° ° ) ung Seri ini i schwarz e\ox.lert EN 1.4301 4
HTPK [ [ [ ] A2000 rung Klar harteloxiert *2
HTPN [ ] [ ] [ ] Chemisch vernickelt
HTPT [ ) [ ] [ ] - i
HTPM ® ° ® EN 11191 2 EN 1.0330 ™ sohwarg briniert N "%fﬁ&%""a'e"‘
HTPP [ ] (] ) Chemisch vernickelt
HTPS [ ] [ ] - EN 1.4301 &quivalent _|EN 1.4301 dquivalent] - EN 1.4301 4
@F\ansoh ist installiert, die sind bei P, N und C inbegriffen. 1. Werkstoff und Zubehtr, oben angegeben, kinnten auf dquivalente Ausfilhrungen des Originals gedndert werden.
B *2. Klar harteloxiert: Harte der Beschichtung 300HV ~
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Standard-Zahnprofil Form - Form : Form [ B |
i 20| *A_20 W o.y®
L 2-M® [wr2 ||2-M= 2.0, _*A Egﬂﬁ
>
@»ﬁ—A-réé ‘ [ Gewindehohrung MaBe Grundpreis Aufpreis fiir Wellenbohrungen (Grundkérperpreis +)
i i (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) fim HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)|HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB HTPT. HTPM. HTPP HTPS
_ L hi i dir W | Zubehdr: Zéihnle S3MO060 | S3M100 | S3M150 | S3M060 | S3M100 | S3M150 | S3M060 | S3M100 | HTPK, HTPN ’ !
T |2 = SE|E T 22 |E Wellenboh- | (Regel-
Wi |§ |w|E) 6 w o Elg|Ele wiuw| TE(Els afwlw o | e | Stellschraube Form B Form B Form B Form B Form B Form B Form B FormB| Boh- |,c,\, | Boh- | Boh- |n,C,VF| Boh- | Boh- |N.C,\,F | Boh-
s |2 'c# v}/ g3 d 513 -o# mnf:"";m g;;;n;e) e Form A indK Form A wndK Form A indK Form A indK Form A wndK FormA wndK Form A indK Form A und K |rung P |Bohng | rung Y | rung P | Botrung | rung Y | rung P | Bohung | rung Y
- 14
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der Z 4 e 6~17 | M4 | M4x3 15
zine. < Ty g ' T43-33| M5 | M5 16
(Abstand: 3.0mm) =g 9L 18
e H Voder F Bohrung) und Y (beidseiti abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 34~42| M6 | MG6XS 19
[l Z3hnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens gg
- Anz. Zahne - NenngréBe 24
14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S3MO060 | S3M100 | S3M150 25
Wirk-2]13.37 | 14.32 | 15.28 | 17.19 | 18.14 ] 19.10 | 21.01 | 22.92 | 23.87 | 24.83 | 26.74 | 28.65 | 30.56 | 32.47 | 34.38 | 38.20 | 42.02 | 45.84 | 47.75 | 57.30 | 68.75 A 7 1 17 26
AuBen-@] 12.61 | 13.56 | 14.52 | 16.43 | 17.38 | 18.34| 20.25 | 22.16 | 23.11 | 24.07 | 25.98 | 27.89 | 29.80 | 31.71 | 33.62 | 37.44 | 41.25 | 45.07 | 46.98 | 56.53 | 67.99 w 11 15 21 28
D 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 14 | 16 | 16 | 18 | 20 | 20 | 26 | 26 | 30 | 32 | 34 | 34 | 39 | 50 L 19 23 29 gg
F 16 | 18 | 18 | 20 | 22 | 22 | 25 | 25 | 28 | 28 | 30 | 32 | 35 | 40 | 40 | 44 | 48 | 50 | 52 | 61 74 34
E 10 | 11 11 13 | 14 | 14 | 16 | 16 | 18 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 28 | 32 | 36 | 38 | 40 | 46 | 58 36
40
Wellenbohrungsspez.  (®Wellenbohrungen ohne Oberflachenbehandlung. 24
II' Bnmun%‘lsnnNmundﬁmnﬂemhmngnam 48
: teuen ufeidn
em JS (Senkbohrungen auf der Nabenseite) 60
“=q_ = 72
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i > i - -[2]-[9]-[a]-[R]-[s]-[T]- Kcoo-usw)
‘ i %, N Nt - J ,\l = od = HTPAGOSIM100 - A - H16 - KSC25 - K4
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‘ i i N © Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch | Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
: =3/ I~ Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
\;f \;f?{ D==d D===Q Anderung des i auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den Flanschauen-0 in 0.5mm-Schritten.
dz dh7 dhz |J=04 ‘\Lm S\ (%)Bei Riemenscheibenform A F Beseln.|NFC  y I'd MRFC RFC | FC [ Bestaie__] FC17 —aT
sind zum Fernhalten von den Spitzen fwensunghinvese] oveningsinvesd
(®Keine Gewi (9)Bei Ri i Asind zum (®)Details von NutmaBen siehe Nicht verfiigbar fiir Form K. ®Nur verfligbar fiir Form B. (®Nur verfiigbar fiir Form A, Spez. i Gewindgborungen A ®N|chtveﬁugbarfur MD )+1 (®FC<F-2
oder Montageschrauben. Femha\tenvnndenSpNzendleGewmdeboh— $.1377. Keine Gewindebohrungen 9)Keine Gewindebohrungen (9)Wellenbohrungs-0 d ist +0.1/0 o i Oherfi o "
Tungen um ca. 120° versett, Bei der Auswahl von Wellenbot- oder Montageschrauben. oder Montageschrauben. @Kane Gewindebolrungen oder i 1 VR Form K (@)eine Qtertsrenetandhng am Avenrand e Bordschee
@ Wellenbohrungsspez.P st nicht verfighar ung-0 10 und Nutbreite 4.0mm Montageschrauben. ] \ @Nicht verfilgbar bei Ausfilirung aus Edelstahl. A—#—
i Form A mit 22 oder weniger Z&hnen und (Hohe 1.8mm) fiir die neue JIS-
Nennbreite 060, Nutbohrung wahlen Sie NK10.
syn- Scheib m Optionen | Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sick i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe Andert die Lange der beigefiigten Stellschraub
 [ehron- A B, K Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
e A:;Lugh rr’1|:n ifikationen (~): in1 U (,): Ersten oder Lev!zten wihlen (~): festlegen in mm-Schritten, (,): Erste\n’ o;i:erLevzlenwahIen Bt g i Sty ___TL Ve G 4nge in 0.5mm-Schritten. S | TPCS Besl | SLH10
rung | Zihne | Nenn- [schei- H ey P N, C .| Abgesetzte Bohrung idseiti t H P N,C . Abgesetzt’e Bohrung m [ Bl _]BTC4-TL1.5 BCG.5 s, BC2 C
breite | be Bohrung 'S\ehePavaglaﬁmaMen"u“' Gewin- Tz ) R Bohrung Rundbohrung |Nut+ Gewin- Z ] ), d MG (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
Form ni® | debohrung | V|7 o | ommsenrite | ¥ | a2 | ST +Gewinde | debohrung | V. F | 7 4.9 | ftmmSchite ®vaeﬂugbarfurFﬂrmA —— RO Dl I ] TPC ot | SLA
14 2,5,6 N 2 3 2 6 2,5,6 2,5,6 Spez. (®)Nur verfiigbar fiir .sifgn ® iollonh PN, C: M3 M4 M3 6
15 4,5,6 N 4 6 4 6 4,5,6 4,5,6 Wellen-bohrungsspez. bty M+3<BC<L-W o *ﬁ M4 M3, M5 M4x; 58
16 A [4-6,6.35,7 - 4,5 | 6,7 4,5 | 6,7 4-6, 6.35, 7|46, 6.35, 7 Hund P @Nicht verfigbar fir Formen K und A ) (_ M5 [ me m5x 5%10
18 4-6,6.35,7,8] 4,5 - 4,5,6/6,7,8 4,5,66,7,8 4-6,6.35, 7, 8|4-6, 6.35,7,8 - - - @TL<L-W - N 16 X | |
Aluminium | 19| K 4-6,6.35,7~9 5, 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4~6,6.35,7,8/4-6,6.35, 7, 8 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (2= S.1378).
HTPA 20 4-6,635,7-9] 4,5,6 4-7 | 6-9 4-7 | 6-9 4-6,6.35, 7, 8/4-6,6.35,7,8 L
HTPB 22 4-6,6.35,7-10/4-6, 6.35,7, 8 4-7 | 6-9 4-7 | 6-9 4-6,6.35, 7~10/4~6, 6.35, 7-10
HTPK 24 4~6,6.35, 7~10|4~6, 6.35, 7~10| - 4~7 | 6~9 4~7 | 6~9 4~6, 6.35, 7~10|4~6, 6.35, 7, 8 - 4-6 | 6~8 " = = = 5 - - = g 5
HTPN 735 |samoso 426, 6.35, 7-11|4-6, 6.35, 7-11]8, 10, NK10, 11| 4~8 | 611 2-8 | 6-11 46, 6.35, 71|46, 6.35, 7-10 8 24-8 | 6-10 Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshbohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Stahl 26 5,6,6.35, 7~11/5,6, 6.35, 7~11(8, 10, NK10, 11| 5-8 | 7~11 5-8 | 7-11 3.9 [PE.6367-11]56,6357-10 8 5-8 | 7~10 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
HTPT %SSMWO 2’%225’77:112 2’2225‘77:3 glgmgmi 2:12 ;::g 20sJW-20 2 13 ;:E S+T<W-3 22225’77:112 22225’77:113 TR NSK10 i 2::2 ;::g 20sJsL-20 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewi an der Seitenfliche der Nabenseite | Bearbeftete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfliche der Nabenseite
HIPM 35 Jsam150| 1[5, 6.35.7-17]6. 6.35, 7-16Js, .M. 1-16] 6-15 | 817 6-15 | 817 6,6.35, 7-16]6, 6.35, 7-12[8, 10, NK10, 11] 6-14 | 8-16 sl puchgoginrg KTC20-K5.0 pesbiune Buctgargiinag] KFC20-KS.0 KSC20-K5.0
[[34 | A [6,6.35,7-20[6, 6.35, 7-18]¢, 10, NK10, 1-18] 618 | 8-23 6-18 | 8~20 6, 6.35, 7~20[ 6, 6.35, 7-18, 10, NK10, 11-13| 6~18 | 8~23 [ Bt Goinieainng | QTC28-M4 [ e Gonictunng | QF C28-M4 Besinumne Gondeitung | 1SG28-M4
Rostireier | 36 | 5. 6.35, 7-20]6, 6.35, 7-18]5, 0. NKI0.11-1§ 6-18 | 8-23 6-18 | 8-20 6,6.35,7-206, 6.35, 7-18]5, 0,1KI0, 1-13] 618 | 8-23 oot Butosptnnry sl K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Peve Davorysinig st K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) LU TR R0 0 (i)
swhl e B P e T 555 TT0 27 o2 M0 S TR R e e Ty TR TR N E Ty Pasvan Cownaaioung W] M3, M4, M5, M6, M8 Pl Gevirctsmong W] M3, M4, M5, M, M8 R Gevnienmng VAisen] M3, M4, M5, M6, M8
HTPS — — wr T 3 oo - = ~ — — 3 = — - vendungshinvee [Anwendungshinieise vendungshineise
% gég gég glgmguiz gég 12;3 g 26 13;3 :ég gég g:g mgu;z gjg 12;3 @Nicht verfiigbar fiir Form K. @Nicht verfilgbar fiir Form K. @Nicht verfligbar fiir Wellenbohrungsspez. F oderY. | @Nicht verfiigbar fiir Form K.
M50 1 8-32 8-28 | 10, NKI0, 1128] 8-30 | 10-32 8-30 [10-32 8-30 8-25 |8.10 NK10, 11-20] 8~28 | 10~30 @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. (®)Geben S KC30 an, wemn Sie KFC/OFC fir Wellebohrungsspezikatinen PN und C wéhien. | @ Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
60 ] 8-38 8-33 E:m:ijmz 8-36 | 10-38 8-36 | 10-38 8-35 8-30 8:10:NK1D:H-22 8-33 [10-35 Spez. | @BeiAuswahl von KTC/QTG fir Wellenbohrungsspez. P, N und G ist KC90 icht vrfigbar. ®Sg_itenh0hmnger_1 und Gewindebohrungen mit Zahnen kinnen sich gegenseitig | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
72 8-50 8-42 |5, 10,NKI, 1140 8-48 | 10-50 8-48 | 10-50 8-46 8-38 |5 10,NKI0,11-%2] 844 | 10-46 5k EREMH FENUIIEUAT iy
@ Wellenbohrungs-@ 8, 11, 13, 14,17, 21~32 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. @Wellenbohrungsspez.P ist nicht verfiigbar fiir Form A mit 22 oder weniger Zahnen und Nennbreite S3M060. + f ¥ 'i_ t Ii_
- monid] - [2 ] - [ ]-[@]-[R]-[5]- = — =
Example  (Wellenbohrungsspez: H,PN,C) HTPA32S3M100 - A - c16 - - -
(Wellenbohrungsspez.: V, F) HTPA48S3M150 - A - V12 - Z26 - Ji17.0 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (B5'S.1378).
! "

(Wellenbohrungsspez.:Y)  HTPA36S3M100 - A - Y10 - Q19 - R15 - S5 - T4



