Kompatible mit Ausfiihrung $2M von Mitsuboshi

Synchronscheibe fir hohe Drehmomente - S5M

Kompatible mit Ausfiihrung S5M von Mitsuboshi
Belting Ltd. und Bando Chemical Industries Ltd.

[l Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe Z¥°S.1465 und gezahnte Laufréder siehe B5°S.1433. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe 5°S.1451.

Riemenbreite [@MWerkstoff *' N [Zubehor *'
Ausfiihrung 10mm 15mm 25mm Synchronrie- e Eozzrrﬂjalﬁ:gnbe- Montageschrau-
S5M100 S5M150 S5M250 menscheibe ben
HTPA [ ] [ ] [ ] Klar eloxiert
HTPB [ ) [ ] [ ] Alumini ierung | Aluminiumle- | schwarz eloxiert -
" HTPK ) o D Serie A2000 gierung | Kiar harteloxiert 2 EN 1.4301 dquivalent
‘\ HTPN [ ) [ ] [ ] Chemisch
\ HTPT [ [ ] [ ] - i
8 HTPM ® ® ®  |EN1.1191 aquivalent Eﬁukgifn? Schwarz briiniert EN ‘-7@?3”?3#)'“'“
2 HTPP [ [ ] [ ] Chemisch
HTPS [ ] [ - EN 1.4301 dquivalent | En 1.4301 auivalent - EN 1.4301 dqui
m ®Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen.  *1. Werkstoff und Zubehr, oben angegeben, kiinnten auf &quivalente Ausfiihrungen des Originals geéndert werden.
B *2. Klar harteloxiert: Hérte der Beschichtung 300HV ~
Standard-Zah il ¢ Scheibenform
andard-Zanhnprofti Form IIl W Form *L
R
v 25 A 125 . W B Gewindebohrung MaBe Grundpreis Aufpreis fiir orperpreis +)
W/2 || 2-M* 250 *A_ 2.5 7 llenboh: “P.N,C ... |HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)] HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB, HTPK, HTPN
e e Bliav (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) Anz. Z&h- ™ S5m0 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 HTPT, HTPM, HTPP HTPS
dh7 Wellenboh-|M (Regel-  Zubehor: Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Boh- [N, C,V, F| Boh- | Boh- |N,C,V,F| Boh-
il U i ') i St A B A B A B A B A B A B A B A B rung P Bohrung rung Y|rung P Bohrung rung Y
i i 5 M3 | M3x3 i
s |2 ~ s | s 1l
IR e HHEE of wlw 6~12 | M4 M4x3 16
13~17 M5 M5x4 13
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der ~
C— | s s 2
4 ! ~ X 22
(Abstand: 5.0mm) . ey 46-65 | Mi0_| Mi0x8 24
(®)Flansche aus Aluminum und Edelstahl werden eine Stérke von 1.5 haben. 25
(®)Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 26
" . . 28
I Zihnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens 30
mm Anz. Zahne mm NenngréBe 32
14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 [ 24 | 25 | 26 | 28 | 30 ( 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S5M100 | S5M150 | S5M250 34
Wirk-0 | 22.28 | 23.87 | 25.46 | 28.65 | 30.24 | 31.83 | 35.01 | 38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75[50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 | 114.59 A 11 17 27 36
Auen-0 |21.32(22.91|24.50 | 27.69 | 29.28 | 30.87 | 34.05 | 37.24 | 38.83 | 40.42 | 43.60 | 46.79|49.97 | 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53 | 113.63 w 16 22 32 22
D 14 |15 | 17 | 19 | 19 | 19 | 24 | 27 | 27 | 31 | 32 | 33 | 37 | 40 | 40 | 47 | 50 | 60 | 63 | 75 | 90 L 28 34 44 e
F 26 | 28 | 32 | 33 | 36 | 36 | 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119 50
E 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 24 | 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100 50
. T ungen ohne Oberflachenbehandlung. 72
: Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach
E Bohrung @ Rundbohrung + Gewinde ;‘:'emm";‘?mm Gty rch Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung Aogeserte Bohvung auf beden Seten Alterations F; - Smmmm‘ - ‘ Vg e | = El @ - El - El - - (KC90--usw.)
altem JIS (Senkbohrungen auf der Nabenseite) raii HTPM60S5M150 - A - H30 - KSCs0
o b q ) { Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
‘ i \%o i —_ Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
~ - )
| - ,% %t %J 3 & $°) é finderung des inkels auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) f Sie den FlanschauBen-0 in 0. hritten.
‘ | | o) (%)Bei Riemenscheibenform A sind zum Fernhalten | [ Bestel._ | NFC. [“Besti__| RFC [Bestei__ ] FC17
v ~: N~ von den Spitzen die Gewindebohrungen um
FURs FOAs d | | ca, 90° versetzt, \ p RFC LFC ®FC>(0.D)+1 B
S8 \\yi = Y = Spez. (®FC<F-2
dh7 dh7 dH7 [ J=01 | 0] 1S I (9)Keine Oberfléichenbehandlung am olu
®KginéM ofun @Ee‘ h m d o Agindﬁlum_ (®Details von NutmaBen siehe S.1377 (®Keine Gewindebohrungen %Nur verfiigbar fiir Form B. Slunvwtigartrfoma ®:‘|_32t3°h;fl{mga“g-.A i —
oder Montageschrauben. ermhalten von den Spitzen die Gewin- Bei der Auswahl von Wellenbohrung- ~ oder Montageschrauben. Keine i Rt 5 icht verfligbar bei Ausftihrung aus Edelstal -
debohrungen um ca. 120° versetzt 10 und Nutbreite 4.0mm (Hihe oder Montageschrauben, e Sewindeootrngenader etz J L
1.8mm) fiir die neue JIS-Nutbohrung
wahlen Sie NK10. — — - - ~ - — —
Optionen | Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsting Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe  |Andert die Linge der beigefiigten M hrau
Sy Scheibenform Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
_ [ehron A B Ergnzt Verjingung zu Lager mit Sicherungsinnenring L Verkiirzung der Nabenlénge in 0.5mm-Schritten. | [ Bestel_] TPC5 [“Bestelr.__ ] SLH10
Aus- Ausfih-| rie- ifikationen (~): in imm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen ifikationen (~): festlegen in 1mm-Schritten, ,): Ersten oder Letzten wahlen [ Besin._] BTC6-TL1.5 = 306,5
fiih- Zﬁ#\e "'l':::g_ ’sc“ﬁgl " N, C N M Bohrung oY H P N, C v, Fsohmng __ ) Ej’”"“”“‘”‘m WVE S S ¢/ (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
rne breite | % |Bonrung|Rurdbonring Nits Govin- z 3 QR Bohrung|Fundbotung) Nuts Gevin- z J (Nurverfligban fir Form A, — 1| T (- Totagechaten | S
Form +Gewinde | debohrung | V' | 7 g5 | (o.amm.Schitte)| ¥ | a2 ST +Gewinde | debohrung | V. F | 7.5 | (0.1mm-Schritte) Spez. | @Nurverfigbar fiir . .gtggo Nicht verfigbar fir Form A. M3 [ M3x 6
14 5,6,635,7-10]5, 6,635, 7-10[8, 10, NK10| 5,6 | 7,8 56 | 7,8 5,6,635,7-10]5,6,6.35,7,8] 56 | 7,8 T pez.Hund P ——|-BC M4 | M3, M5 L 58
15 5,6,6.35, 710 |5, 6, 6.35, 7-10[8, 10, NK10| 5~8 | 7~10 5-8 | 7~10 5,6,6.35,7-10]5, 6, 6.35,7, 8 5-8 | 7~10 @L<l : H_ m5 % _ M54 | 610
16 5,6,6.35,7~12 |5, 6, 6.35, 7-12[6,10,NK0, 11,12 5~10 | 7~12 5-10 | 7-12 5,6, 6.35, 7-12]5, 6, 6.35, 7~10 8 5-10 | 7-12 o . g . . L Mg # %ﬁ
18 6, 6,35, 7~14| 6, 6.35, 7-12 8, 10,NK10,11,12] 6~12 | 8~14 6-12 | 8~14 6, 6.35, 7~14|6, 6.35, 7-11|8, 10, NK10| 6~12 | 8~14 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (2&S.1378). e —WioE | 275
u 19 6,6.35, 7~166, 6.35, 7~16 |8, 1,NKi0,11-16| 6~14 | 8~16 6-14 | 8-16 6, 6.35, 7~156, 6.35, 7~11/8, 10, NK10| 6~13 | 8~15 : -
e [ 20 6,635, 7-16 6, 6.35, 7~16 |8, 10,NKi0, 11-16|_6~14 | 8~16 6-14 | 8~16 6, 6.35, 7~156, 6.35, 7~11/8, 10, NK10| 6~13 | 8~15
HTPB| 22 7-19 7-18 _[810,NK10,11-18] 7-17 | 9~19 7-17 | 9~19 7-19 7-15__[810,NKk10, 11,12[ 7-17 | 9~19 - - - - - - - - - -
PR 2471 o9 720 Tro T 720 o3 720 T9-22 TR T Tl 720 Te2s Optionen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
HTPN[25 | 7-22 720 [3,10,NK10,11-20] 7-20 | 9-23 7-20 | 9-22 7-22 747 [8,10,0K10, 15| 7-20 | 9-23 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
s 26 A | 8-27 8~22 |8 10,NK10, 11-22] 8~25 | 10~27 8~25 | 10~27 314 8~27 8~21 |8 10,NKi0, 11-17) 8~25 | 10~27 Bearbeitete 1 Gewi an der Seitenfliche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete | Gewi an der Seitenfliche der Nabenseite
HﬂTPT 28 |S5M150 8~27 8-24 (8100 {1-24] 8~25 | 10~27 | 2.0<J<W-2.0 | 8~25 [10~27| g T iwia 8~27 8~22 [8,10,NKl0,11-18] 8~25 | 10~27 | 2.0<J<L-2.0 KTC20-K5.0 telummer KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
HTPM|30 S5M250 B [T10-28 10~26  [10,NK10,11-26] 10~26 | 12~28 10~26 [ 12~28 - 10~28 10~23  [10,NK10,11-18] 10~26 | 12~28 Bestelummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestelummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
HTPP | 32 10-32 | 10~28 |[10,NK10,11-28] 10~30 [ 12~32 10-30 [ 12-32 10-32 | 10~27 [10,NK10,11-22] 10~30 [ 12~32 i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) aosv] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fuswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
34 10~37 10~30 |10,NK10,11~30] 10~35 | 12~37 10~35 | 12~37 10~36 10~30  [10,NK10, 11~25] 10~34 | 12~36 V-Ausweh] M3, M4, M5, M6, M8 Awsvah] M3, M4, M5, M6, M8 V-Assweh] M3, M4, M5, M6, M8
Rostireier| 36 10~37 | 10~30 [10,NK10,11-30[ 10~35 [ 12~37 10-35 [ 12-37 10-36_| 10~30 |10, NK10,11-25] 10~34 | 12~36 fveniingsinee [vertngstinvee] fventingsinee
f_‘ﬁ’l‘PS 40 10~42 10~38  [10,NK10,11-38] 10~40 | 12~42 10~40 | 12~42 10~42 10~35  [10,NK10,11~28] 10~40 | 12~42 @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
44 12~50 12~42 12~40 [12-48 [ 14~50 12~48 [ 14~50 12~46 12~38 12~-32 [12-~44]14~46 (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N (%) Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fir Wellenbohrungsspezifkationen PN und C wahlen. | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
48 12~55 12~45 12~40 | 12~53 | 14~55 12~53 | 14~55 12~55 12~45 12~40 |12~53 | 14~55 Spez. und C ist KC90 nicht verflighar. (®Sei ungen und Gewi mit Zahnen konnen
50 12~59 12~45 12~43 [12-~57 | 14~59 12~57 [ 14~59 12~59 12~45 12~43 [12-~57]14~59 sich gegenseitig storen. Details siehe relevante CAD-Daten.
60 12-72 12-45 | 12-45 |12-70 | 14-72 12-70 | 14~72 12-71 12-45 12-45 [12~69 [ 14~71 mﬂﬂnﬂgamy g“'”"ﬂ:"g::""'“ﬂggc[meuen] mﬂm"‘“"““‘;c(ssmm
72 12-80 | 1265 | 12-50 | 12-80 | 14~92 12-75 | 14-92 12-80 | 1265 | 12-50 | 1280 1486 4 S T e
0 8,11, 13, 14,17, 21~50 sind nicht fiir C verfiigbar. =
-— (e
Ordering Teilenummer‘ - ‘Scheibenform‘ - ‘wel\enhnhmnassw.lnnen-ﬂ - lzl - - E - E - E - -
Example (Wellnbohrungsspez: H, PN, ) HTPA20S5M150 - B - NK10 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ (25'S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: V, F) HTPA26S5M150 - A - V10 - Z23 - J16.0 - .

(Wellenbohrungsspez.:Y)  HTPA40S5M250 - A - Y17 - Q3 - R35 - S10 - T10



