Kompatible mit Ausfiihrung $2M von Mitsuboshi

Synchronscheibe fiir hohe Drehmomente - SSM

Kompatible mit Ausfihrung S5M von Mitsuboshi
Belting Ltd. und Bando Chemical Industries Ltd.

[l Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe Z¥°S.1465 und gezahnte Laufréder siehe B5°S.1433. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe B5°S.1451.

Riemenbreite [Mwerkstoff *' " Zubehor *!
Ausfiihrung 10mm 15mm 25mm Synchron_rie- Flansch Eoze?]rgltialzl:]:nbe- ME\tageschrau-
S5M100 S5M150 S5M250 menscheibe ben
HTPA [ ] [ ] [ ] Klar eloxiert
HTPB [ ) [ ] [] [umini i iniumle- | Schwarz eloxiert -
HTPK ° D 0 A e Asgon A'“gr?e'T'u“n?'e Kiar harteloxiert 2 EN'1.4301 dquivalent
HTPN [ ) [ ] [ ) Chemisch
HTPT [ ] [ ] [ ] - o
HTPM D D ® EN 1.1191 dquivalent Eﬁukgifn? Schwarz briiniert EN ‘-7@?3”?3#)'“'“
HTPP [ ] [ ] [ ] Chemisch
HTPS [ ] [ - EN 1.4301 dquivalent | En 1.4301 auivalent - EN 1.4301 4q
m (®)Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen.  *1. Werkstoff und Zubehdr, oben angegeben, kannten auf quivalente Ausfiihrungen des Originals geandert werden.
2. Klar harteloxiert: Harte der Beschichtung 300HV ~

¢ Scheibenform

Standard-Zahnprofil Form [ A | W Form L
*A 2.5 W 7 — = o
; Grundpreis Aufpreis fiir sl +)
W2 || 2-M* M® 25| *A_25| 7 .(eveevl‘ﬂ_::‘%%l;m;uns%'vgq% N, C) Anz. Zih- |HTPA (x1.0) HTPB, HTPK (x1.1) HTPN (x1.2)| HTPT (x1.0) HTPM (x1.05) HTPP (x1.15) HTPS (x1.0) HTPA, HTPB, HTPK, HTPN HTPS
i ‘ = gsspez.: , N, e S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 HTPT, HTPM, HTPP
dr7 Wellenboh-[M (Regel-(  Zubehor: Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Boh- [N C,V,F| Boh- | Boh- [N,CV,F| Boh-
i L i I} inde) A B A B A B A B A B A B A B A B |rung P |Bohrung | rung Y| rung P | Bohrung |rung Y
i il 5 M3 M3x3 1;
s |2 ~ s | s 1l
IR e ST of w| w 6~12 | M4 M4x3 16
13~17 M5 M5x4 13
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der N
— R 2
s 4 ! ~ X 22
(Abstanct: 5.0mm) oy ey 46-65 | 10 | Wi0x8 2
(®)Flansche aus Aluminum und Edelstahl werden eine Stérke von 1.5 haben. 25
(®)Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 26
" . . 28
Zihnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens 30
i Anz. Zdhne i NenngréBe 32
14 |15 [ 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S5M100 | S5M150 | S5M250 34
Wirk-0 | 22.28 | 23.87 | 25.46 | 28.65 | 30.24 | 31.83 | 35.01 | 38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75[50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 | 114.59 A 11 17 27 36
Auen-0 |21.32(22.91|24.50 | 27.69 | 29.28 | 30.87 | 34.05 | 37.24 | 38.83 | 40.42 | 43.60 | 46.79|49.97 | 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53 | 113.63 w 16 22 32 40
D 14 |15 | 17 | 19 | 19 | 19 | 24 | 27 | 27 | 31 | 32 | 33 | 37 | 40 | 40 | 47 | 50 | 60 | 63 | 75 | 90 L 28 34 44 :g
F 26 | 28 | 32 | 33 | 36 | 36 | 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119 50
E 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 24 | 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100 50
* Wellenboh &4 ungen ohne Oberflédchenbehandlung. 72
Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach
[N ] = N N - - (KC90-usw.)
H | Bohrung P ] Rundbohrung + Gewinde e 8 [ V] Abgesetzte Bohrung [ F_|] Abgesetzte Bohrung st B ad been Seen ) ‘ -[z] [a]-[r]-[s]
mmsmNmumaewmemmg"m (Senkbohrungen auf der Nabenseite) Alterations HTPM60S5M150 - A H30 - KSC50
o H_ ) { Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch |Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
‘ i \%o i Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
~ har} ~ N
| - ,% %t %J 3 & El finderung des inkels auf 90. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) ieren Sie den FlanschauBen-0 in 0. hritten.
‘ | | ° (®)Bei Riemenscheibenform A sind zum Ferhalten | [ Bestel__| NFC [“Besti__| RFC _Besmlnr FC17
v ~: N~ von den Spitzen die Gewindebohrungen um prvenungstioneis]
d SN d Ss || ca. 90° versetzt. 1 ¢ RFC LFC (®FC>(0.D.)+
S \L\;( = Y = Spez. (DFC<F-2
dr cr dr | =0 = 12l 11 (®Keine Oberflachenbehandiung am
®KginéM ofun ®BeiRemenscheibenforn Asind m  (2)Details von NutmaBen siehe S.1377 (®Keine Gewindebohrungen %Nurvenugbarfur Form B. "“vaer'ﬂgbar'wﬁérmmm ®:‘|_32t3°h;fl{mga“g-.A i —
oder Montageschrauben. ermhalten von den Spitzen die Gewin- Bei der Auswahl von Wellenbohrung- ~ oder Montageschrauben. 1 icht verfligbar bei Ausftihrung aus Edelstal
debohrungen um ca. 120° versetzt 10 und Nutbreite 4.0mm (Hohe oder Montageschrauben. Bt Gevretnugenoer Moz J L
1.8mm) fiir die neue JIS-Nutbohrung
wahlen Sie NK10. — - -
Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Linge der beigefiigten Montageschrauben
Teil - Scheibenform Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
. [ehron r— — " A . _ — B _ _ ErganztVeringung 2u Lager mit Scherungsinnenring i Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [Bestin_] TPC5 [Besein__| SLH10
Aus- n Ausfiih- n:‘een ifikationen (~): in imm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen (~): festlegen in fmm-Schritten, ,): Ersten oder Letzten wahlen [ Beseim._] BTC6-TL1.5 = d BC6.5
fiih- zﬂafw ,‘;::ﬁ_ schei- H P N, C . v Boh Y H P N,C v, FB h v’”"“”“‘”‘m HUESL jeg 4 BC2 (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C. | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N, C.
rung breite | be Bohrung f Nut+ Gewin- Z 2 rang QR Bohrung I Nut+ Gewin- 7 e rang @Nur verfiigbar fiir Form A. = ! PN C B m — Voot RSN
Form +Gewinde | debohrung | V| 7.5 | odmmeSohritte) | ¥ | ORj2 S, T +Gewinde | debohrung | V. F | 7 G | (0.4mm-Schritte) Spez. | @Nurverfigbar fiir — .gtggo NuchtverfugbarfurFormA M3 WA M3x. 6
14 5,6,6.35,7-10]5, 6, 6.35, 7-10[8, 10, NK10| 5,6 | 7,8 56 | 7.8 5,6, 6.35, 7-10]5, 6, 6.35,7, 8 B 56 | 7.8 @TLelW [FezlilUmlz = +ﬁ M4 | M3 M5 Méx 58
15 5,6,6.35,7-105, 6, 6.35, 7-10]8, 10, NK10|_5~8 | 7~10 5-8 | 7-10 5,6,6.35,7-105, 6, 6.35,7, 8 5-8 | 7-10 S : { mg % %%
16 5,6,6.35,7~12 5, 6, 6.35, 7-12[8,10,NK10, 11,12 5~10 | 7~12 5-10 | 7~12 5,6,6.35,7-12]5,6,6.35,7-10| 8 5-10 | 7~12 o . a . . L Ve W6 — T:EW
18 6,6.35, 7~14 |6, 6.35, 7-12 8, 10,NKi0, 11,12] 6-12 | 8~14 6-12 | 8-14 6, 6.35, 7146, 6.35, 7-118, 10, NK10] 6~12 | 8~14 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” (2&"S.1378). ———— —Woe 1215
wuminiom 12 6,6.35, 7~16 6, 6.35, 7~16 |8, 10,NKI0, 11-16| 6~14 | 8~16 6-14 | 8~16 6, 6.35, 7156, 6.35, 7-11/8, 10, NK10| 6~13 | 8~15 : -
20 6,6.35, 7~166, 6.35, 7~16 |8, 10,NKi0, 11-16] 6~14 | 8~16 6~14 | 8~16 6,6.35, 7~15]6, 6.35, 7~11[8, 10, NK10] 6~13 | 8~15
22 7~19 7~18 8,10, NK10,11-18] 7~17 | 9~19 7~17 | 9~19 7~19 7~15 8,10,NK10,11,12) 7~17 | 9~19 " Qai P Qail PRSI Qai ek b Qai PRRTI Qaitandiirnk . s oAk
mgﬁ 24 7-22 7-20 |8 10,NKi0, 11-20] 7~20 | 9-~23 7-20 | 9~22 7-22 7-17__[8,10,NKi0, 11-13] 7~20 | 9~23 Oftionen] gangsbohrung / 2 g, 3 Stellen gangs g/ ung, 4 Stellen gangsbohrung / Seitenge 9,6 Stellen
HTPN[25 | . 7-22 7-20 |31k, 1-20] 7-20 | 9-23 720 | 9-22 7-22 717|101, 15| 7-20 | 9-23 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC QFC KSC, QSC
s 26 A 8~27 8~22 |8 10,NKI0 11-22| 8~25 | 10~27 8~25 | 10~27 314 8~27 8~21  |810,NK10,11-17| 8~25 | 10~27 Bearbeitete 1 Gewi an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangshohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete | Gewi an der Seitenfléche der Nabenseite
H“TPT 28 |S5M150 8~27 8~24 _[810Mi0 1124 8~25 |10~27 | 2.0sJsW-2.0 | 8~25 [10~27| ¢ Twia 8-27 8~22 [810,NKi0, 11-16] 8~25 | 10~27 | 2.0sJsL-2.0 KTC20-K5.0 telummer KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
HTPM|_30 S5M250 B | 10-28 10~26  [10,NK10,11-26| 10~26 | 12~28 10~26 [ 12-28 - 10~28 10~23  [10,NK10,11~18] 10~26 | 12~28 Bestelummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestelummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
HTPP | 32 10~32 | 10~28 |10,NK10,11-28] 10~30 [ 12~32 10~30 [ 12-32 10-32 | 10~27 [10,NK10,11-22] 10~30 | 12~32 i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Asve] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fuswa] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
34 10~37 10~30 |10,NK10, 11~30| 10~35 | 12~37 10~35 | 12~37 10~36 10~30 |10, NK10, 11~25| 10~34 | 12~36 V-Ausweh] M3, M4, M5, M6, M8 Auswah] M3, M4, M5, M6, M8 W-Awsweh] M3, M4, M5, M6, M8
Rostfreier| 36 10-37 10~30 _[10, NK10, 11-30] 10~35 | 12~37 10~35 [ 12~37 10~36 10~30 _[10,NK10, 1125 10~34 | 12~36 Pawencungshime [amenungshinvise] Pwenangeine
ﬂa‘l’l‘Ps 40 10~42 10~38  [10,NK10,11~38| 10~40 | 12~42 10~40 | 12~42 10~42 10~35 [10,NK10,11~28] 10~40 | 12~42 @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
44 12~50 12~42 12~40 | 12~48 | 14~50 12~48 | 14~50 12~46 12~38 12~32 [ 12~44|14~46 (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N ®Gehen$weKCgﬂanwennSleKFC/QFCﬂJrWellenhohrungsspezmkanonenPNundeah\en (@KSC/QSC ist nicht verfiigar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
48 12~55 12~45 12~40 | 12~53 | 14~55 12~53 | 14~55 12~55 12~45 12~40 |12~53|14~55 Spez. und C ist KC90 nicht verflighar. ® ungen und Gewi mit Zahnen konnen
50 12~59 12~45 12~43 | 12-~57 | 14~59 12~57 | 14~59 12~59 12~45 12~-43 [ 12~57 | 14~59 sich gegenseitig storen. Details siehe relevante CAD-Daten.
60 12-72 12-45 | 12-45 |12~70]14-72 12~70 | 14~72 12~71 12~45 12~45 [12~69 | 14~71 &”Jm'““mﬁm g“':"::"g::‘:""m”"qgc[ASleHen] ”“W“"@“"‘“"“‘“(ssmm
72 12-80 | 12-65 | 12-50 | 12-80 | 14-92 12-75 | 14-92 12-80 | 12-65 | 12-50 |12-80 ] 14-86 4 S T
0 8,11, 13,14, 17, 21~50 sind nicht fiir C verfiigbar.
Example (Wellnbohungsspez: K, P.N.C) HTPA20S5M150 - B - NK10 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* (2='S.1378).
(Wellenbohrungsspez.: V, F) HTPA26S5M150 - A - V10 - Z23 - J16.0 : .

(Wellenbohrungsspez.:Y)  HTPA40S5M250 - A - Y17 - Q3 - R35 - S10 - T10



