Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente - S8M

Industries Ltd.

[MSynchronscheibe ohne Umkehrspiel siehe5E°S.1407.

[ § i sehr fiir hohe Di siehe L=°S.1469. Synchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe L=°S.1465. ( ibe mit konischer iilse fiir hohe D siehe =°S.1435. Gezahnte Laufrader siehe L=°S.1451.
Riemenbreite [MWerkstoff *'
Aus- 5 S *1
fah- | 15mm | 25mm | 3omm [ domm |synchronrie- | g o | ElOberfidchenbe- | ﬂf":;:‘r’;uben
rung | sgMv150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 | menscheibe J
HTPA Extra-Super- Klar eloxiert
HTPB D i Aluminium- |  schwarz eloxiert

Aluminiumlegie- | legierung Klar harteloxiert ** EN'1.4301 dquivalent

rung Chemisch vernickelt

EN1.1191 EN 1.0330

EN 1.7220 &quivalent
dquivalent dquivalent ini

Schwarz briiniert (briiniert)

Chemisch vernickelt

T

5

T

z
ooo00000
ooo00000
ooo00000
ooo00000

m (®Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen. *1. Werkstoff und Zubehdr, oben angegeben, kénnten auf dquivalente Ausfiihrungen des Originals geéindert werden.
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(Abstand 8.0mm) % = 31~45 M8 M8x6
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)2 Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. 32
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18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 S8M150 | S8M250 | SBM300 | S8M400 20
Wirk-0 | 45.84 | 48.38 | 50.93 | 53.48 | 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 | 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 | 101.86 | 112.05 | 122.23 | 127.32 | 152.79 | 183.35 A 17 28 33 44 44
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*Wellenbohrungsspez. (®Wellenbohrungen ohne Oberfldchenbehandlung.
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—— Scheibenform Optionen | Erganzt Verii zu Lager mit Sich i Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Linge der beigefiigten Stellschrauben.
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Aus- Ausfiih-| rie- [ wellent ifikationen (~): festlegen in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten whlen ifikationen_(-: festlegen in 1mm-Schriten, (,: Ersten oder Letzten wéhlen Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsinnenring | Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. | [_Beseln:_| TPC5 [ Besei._| SLH10
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rung Zihne | Nenn- “;‘e" H P Nuts ’Gewin- Ab te Bohrung idseiti H P Nuts bewin- Bohrung . BC/2 (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P,
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22 12-37 | 12-34 | 12-34 |12-35|14~37 12-35 | 14-37 12-37 | 12-30 | 12-25 |12-35]14~37 o . . ! . SE— Mo | Mms _ M8 | 1215
Aumini- [ 24 12-42 12-40 | 12-40 |12-40 | 14-42 12-40 | 14-42 12-42 | 12-34 12-28 | 12-40 | 14-42 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronrl‘emenschelben - Ubersicht“ B¥'S.1378.
um- 25 12-48 | 12-40 | 1240 |12-46|14-48 12-46 | 14-48 12-44 | 12-36 | 12-28 |12-42 | 14-44
mg/é 26 |s8M150 14~50 | 14-45 | 14~45 |14-4816~50 14-48 ] 16-50 14-47 | 14-39 | 14~31 |14-45]16~47
HTPK 22 samaso| A [—4=52 | 14-48 | 14-48 }14-50 |16-52 14-50 1 16-52 14-47 | 14-43 | 14-35 114-49116-51 Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
HTPN |30 14-59 | 14-50 | 14-50 [14-57[16-59, . .\ . [14-57]16-59 3-23 14-56_| 14-46 | 14-38 [14-54[16-56] o0\ o
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S | 34 | 16~67 16~60 | 16-50 |16-~65 |18~67 16~65 | 18~67 16-66 | 16-56 16~48 | 16~64 | 18~66 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der | Bearbeitete Durchgangshohrung / Gewindebohrung an der | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der
HTPT | 36 |S8MA400 16~72 | 16~65 | 16~50 |16-70]18-~72 16-70 | 18-72 16-71 16-61 16~50 |16-69 | 18-71 Seitenfléiche der Nabenseite Seitenfléiche der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite
HTPM [ 38 16~76_| 16-656 | 16~50 | 16~74 | 18~76 1674 | 18-76 16-76 | 16~65 | 16~50 | 16~74 ] 18~76 KTC20-K5.0 e KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
HTPP | 40 | 20~80 20~65 20~50 | 20~80 | 22~82 20~75 | 22~82 20~80 20-~65 20~50 | 20-~79 | 22~81 Bestellummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindeborung) | QFC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
| 44 | 20~80 | 20~65 | 20~50 |20~80 |22~92 20~75 | 22~92 20~80 | 20-65 | 20~50 |20-80 | 22-86 ] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Jsve] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
48 20-80 | 20-65 | 20-50 |20~80|22-95 20-75 | 22-95 20-80 | 20-65 | 20-50 [20~80|22-95 Wl M3, M4, M5, M6, M8 I 3 M3. M4, M5, M6, M8 Wl M3, M4, M5, M6, M8
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% zg‘gg gg"g: gg"gg gg‘gg :g‘gg gg";g gi‘:g gg"gg gg‘gg zg‘gg ig"gg zg"g: ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar filr Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
-~ _— -~ -~ - - -~ - - -~ - - Spez. (@ Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N .und C | (¥)Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenboh- (@KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
@Wellenbohrungs-@ 13, 14, 17 oder 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. pez. ist KC90 nicht verfiigbar. rungsspezifikationen P, N und C wéhlen.
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Details iehe reevante CAD-Deten.
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(Wellenbohrungsspez:V,F) HTPA30S8M300 - B - V20 - Z38 - J23.0 Y3 durchgang = AR AT
(Wellenbohrungsspez.: - - - - - - -
‘ gepert) - HTPA40SBM250 A Y30 Q62 R47 s16 9 Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht“ B=S.1378.
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