Kompatible mit Ausfiihrung
S14von Mitsuboshi Belting
Ltd. und Bando Chemical
Industries Ltd.

Synchronscheibe fiir hohe Drehmomente - S14M

lSynchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe 55°S.1465 und gezahnte Laufrader siehe 5='S.1451. Von 2014 an wird die Ausfiihrung S14M Type mit Flansch geliefert.
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al — den abgesetzten Teil reichen. Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungen F
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@ Wellenbohrungs-@ 31, 32, 46 ~ 49, 51 ~ 54, oder 56 ~ 59 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. N, C und G verfiigbar.
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Example  (weleohngsspez. KN, ) HTPTNF32-S14M400 - A - H40
(Wellenbohrungsspez:G,V,F) - HTPMNF48-S14MB00 - B - G70 - 290 - J90.0
(Wellenbohrungsspez:Y) ~ HTPTNF56-S14M400 - A - Y80 - Q120 - R120 - S20 - T20



