Synchronriemenscheiben ohne Umkehrspiel - S8M

Kompatible mit Ausfiihrung
S$8M von Mitsuboshi Belting
Ltd. und Bando Chemical
Industries Ltd.

MMerkmale: Synchronriemenscheiben mit deutlich geringerem Spiel als bei herkimmlichen Riemenscheiben.
Spezielle Synchronriemen sind nicht erforderlich. Synchronriemen Li£°S. 1465, LE°S.1469.

(®Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen.

[0 Werkstoff *' " _—
Ausfihrung| 15mm | 25mm | 30mm | 40mm | Synchronriemen- | .. B Ober [Y Zubehsr
S8M150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 scheibe
BLPA [ ] [ ] (] [ ] - ) Klar eloxiert
BLPK D D ° @ | e Ui Kiar harteloert * EN 1.4301 dquivalent
BLPN () [ (] (] Chemisch vernickelt
BLPT [ ] [ ] [ ] [ ] -
BLPM 0 0 ° ) EN1.1191 Aquivalent | EN 10330 oo brimiert EN1 7@%3;9“[;’;"3'9"‘
BLPP [ ] [ ] (] [ ] Chemisch vernickelt
(®)Flansch ist installiert, die sind bei P,Nund C inbegriffen, *1.Werkstoff und Zubehr, oben angegeben, kdnnten auf &quivalente Ausfihrungen des Originals geandert werden.
*2. Klar harteloxiert: Hérte der Beschichtung 300HV ~
[ RoHS 10 eScheibenform
Form Form  «
Standard-Zahnprofil 25 A |25 W o-M®
© ® . =
3 W2 || 2-M*> 23 ‘ A_ 125 B(11 i 44 oder mefr Zanne)
R -——'- I M Gewindebohrung MaBe
A 4 (Wellenbohrungsspez.: P, N, C)
i il -
o ole| ‘ ole| o i wgueﬂmmgs“ M (Regel-| Zubehor:
‘i? g % .ét Lk Wi u Mt Kevzioung £ % %‘ L of wi w| nend gewinde) |Stellschraube
7 . = —~— 12 M4 M4x3
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl _ 15-17 M5 M54
P o Zame. Tgy Lo : 18-30 | M6 | WMexs
(Abstand 8.0mm) 31~45 M8 M8x6
(®Flansche aus Aluminum werden eine Strke von 1.5 haben. 46-65 | M10 M10x8

Grundpreis Aufpreis fiir Wellenboh-
Anz. BLPA (x1.0) BLPK (x1.1) BLPN (x1.2) BLPT (x1.0) BLPM (x1.05) BLPP (x1.15) rungen (Grundkorper-
Zdhne [ S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 preis +)
Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Form A | Form B | Bohrung P | 1..V.FBohnng | Bohrung Y
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& | [2]-[3]-[a]-[R]-[5]-[T]- Kooo-usm)
BLPA36S8M250 - A H65 - NFC
Optionen Gewindestiftwinkel Ungestauchter Flansch | Auf einer Seite gestauchter Flansch Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
Anderung des Gewindestiftwinkels auf 90°. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
(%)Bei Riemenscheibenform A sind NFC m RFC m FC17
zum Fernhalten von den Spitzen 6 —
die Gewindebofirungen by ( @FCZ(O D T
Spez. um ca, 90° versetzt. (DFC<F-2
(®)Keine Oberflachenbehandlung 2w
am AuBenrand der Bordscheibe.
J [§ =il
Optionen | Ergénzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Lange der beigefiigten Stellschrauben.
Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Erganzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsin- | Verkiirzung der Nabenlénge in 0.5mm-Schritten. MTPCS SLH10
nenring _ I BC6.5
m [ Bestel.__| BTC12-TL3 HYF: 802 @Nur verfugbar fiir Wellenbohrungsspez. P, | (®)Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P,
prvendungsninies] b N, C. :
- = 3<BC<L-W . - e —
(®Nur veﬁﬂugbar“fur FormA. - ? PN, C: [ M TPC Montageschrauhen SLH
Spez. | @Nur verfiigbar fir = 84 M+3<BC<L-W - 123 W5 Wax3 5.8
spez. Hund P & ®@Nicht verfiigbar fiir Form A. —1_BC M5 M4, M6 M5x4 6,10
@LT<L-W ‘ M6 [ M5M8 _Mes | 10
H_ M8 M6, M10 M8x6 10,12
o . . . " P . — M10 M8 ;
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht” B¥'S.1378. - S MIGS [ 1250
|
Optionen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen Jurct bohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / S indebohrung, 6 Stellen
Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der
Seitenfléche der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite
KTC20-K5.0 tellnummer KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
Bestellnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
Auswar] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Asieh] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) huswer] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
M-Asweh] M3, M4, M5, M6, M8 b M3, M4, M5, M6, M8 M-Asweh] M3, M4, M5, M6, M8
] [iwendungstineise] ]
@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiighar fiir Wellenbohrungen F oder Y.
Spez. (@Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N .und C | (2)Geben Sie KC90 an, wenn Sie KFC/QFC fiir Wellenboh- @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N
ist KC90 nicht verfiigbar. rungsspenﬁkatlonen P,Nund C wahlen und C.
Durchgangsbohrung KTC ? Durchgangsbohrung KSC
s'é'fv.ﬁﬁlgxfuﬁ.ﬂun"gq are © Stetlen) \nene Gewindebohrung ch § tstelen) Gmn?:g%:r?n::ggosc (D)
mit Zahnen konnen sich
E gegenseitig storen. Details
84/ 3-K Durchgang siehe relevante CAD-Daten. '6—K Durchgang
F -| 6-M
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronnemenscheiben - Ubersicht“ B£'S.1378.
| |

lZihnezahl / MaB HlNennbreite / MaB des Riemens
= Anz. Zihne . NenngréBe
18 19 20 | 21 22 24 | 25 26 28 30 | 32 34 36 38 | 40 | 44 48 | 50 | 60 S8M150 | S8M250 | S8M300 | SBM400
Wirk-0 | 45.84 | 48.38 | 50.93 | 53.48 | 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 | 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 | 101.86 | 112.05 | 122.23 | 127.32 | 152.79 A 17.0 | 28.0 | 33.0 44.0
Auen-0 | 44.46 | 47.01 | 49.56 | 52.10 | 54.65 | 59.74 | 62.29 | 64.84 | 69.93 | 75.02 | 80.12 | 85.21 | 90.30 | 95.39 | 100.49 | 110.67 | 120.86 | 125.95 | 151.42 w 220 | 33.0 | 380 49.0
D 32 35 36 40 4 46 48 51 55 60 63 70 75 80 85 90 | 100 | 100 | 100 Lzmehie-) | 370 | 48.0 | 53.0 64.0
[F 52 55 58 61 61 67 70 74 80 87 87 95 99 | 104 | 111 | 119 | 127 | 135 | 160 Lz i) | 420 | 53.0 | 58.0 69.0
E 36 40 40 45 45 50 56 58 60 67 67 75 80 84 90 | 100 | 105 | 115 | 140
* Wellenbohrungsspez(®)Wellenbohrungen ohne Oberflachenbehandlung.
II' Eloénmng it Nut und Gewindebofrung nach neuem
Bohrung Rundbohrung + i Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung Abgesedzte Bohrung auf eiden
Gewind Bafrung mi ot ng Gevindsborung nacha
E ewinde b rung mit Nut und Gewindebohrung nch altem (Serkbotrungen af der Nabensee Seiten
. L
I > i Mo
‘ i o S = ~ = = St =
| ‘ ‘ N S 3y ] N <) oy &
| | =
i Y N ok
S \;\\;i { »= —
dhz dHz dHr |J=01 01 S| I
(®Keine G run- @Bei F onse i SAﬂnd (®Details von NutmaBen (®Keine Gewindebohrun- Nur verfiigbar filr Form B. ~ (@Nur verfigbar fir Form A.
en oder Montage- zum Fernhalten von den Spitzen siehe S.1377. en oder Montage- Keine Gewindet
gchrauben. ¢ die Gewindebohrungen um ca. s13 gchrauben. ¢ oder Montageschrauben. (sanem: Sovindcbotmngen oder Horage
120° versetzt
Teil: - Scheibenform
chron- A B
Aus- | , Ausfiih-| rie- ifikationen (~): in1mm-Schn'tten ,): Ersten oder Letzten wihlen (~): festlegen in fmm-Schritten, (,): Ersten oder Letzten wahlen
iih- | Anz. | rung |men- Y V,F
::::g Zihne | Nenn- “l:‘e" H Rundboh— Nut’;l;‘c' Ab esetzte Bohrung ig ab H Rundboh- Nul’;l;‘C‘ Bohrung
brefe | g | Bohrung | w0+ etoirung | v v [q@ Bl st |Bohrungl mnot Fienonung | v [ 52 J
o Gewmde ebonirung Z- d>2 101mm-Schrme] Q(R)-d=2 ) Gewinde | debonrung | -V, Z-d=2 | (0mm-Schrite)
18 12-28 | 12-26 | 12-26 | 1226 | 14-28 12-26 | 14-28 12-28 | 12-22 | 12-20 | 12-26 | 14-28
19 12-32 | 12-28 | 12-28 | 12~30 | 14-32 12~30 | 14-32 12-31 | 12-25 | 12-20 | 12-29 | 14~31
20 12-32 | 12-30 | 12-30 | 1230 | 14-32 12-30 | 14-32 12-32 | 12-26 | 12-22 | 12-30 | 14~32
21 12-37 | 12-32 | 12~32 | 12-35 | 14~37 12-35 | 14~37 12-36 | 12~30 | 12-24 | 12-34 | 14~36
22 12-37 | 12-34 | 12-34 | 1235 | 14~37 12-35 | 14-37 1237 | 12-30 | 12-25 | 12-35 | 14~37
Aumini- |24 1242 | 12-40 | 12-40 | 12-40 | 14-42 12-40 | 14-42 12-42 | 12-34 | 12-28 | 12-40 | 14-42
um- 25 | samis0 12-48 | 12-40 | 12-40 | 12-46 | 14-48 12-46 | 14-48 12-44 | 12-36 | 12-28 | 12-42 | 14-44
BLPA 26 14~50 | 14-45 | 14~45 | 14-48 | 16~50 14~48 | 16~50 14~47 14~39 14~31 | 14~45 | 16-47
gt’;n 28 |ssm2s0| A | 14-52 | 14-48 | 14-48 | 14-50 | 16-52 14-50 [16-52 |, ., 14-51 | 14-43 | 14~35 | 14~49 | 16~51
30 14-59 | 14-50 | 14-50 | 14-57 | 1659 | 30sJsW-30 [ 14-57 | 16-50 | o vy, [ 14-56 | 14-46 | 14-38 [ 14-54 | 16-56 | 30ssL-30
Sah | 32 |S8M300| B | 14~59 | 14-~55 14~-50 | 14~57 | 16~59 14~57 | 16~59 - 14~59 14~49 | 14~45 | 14~57 | 16~59
BLPT | 34 1667 | 16-60 | 16~50 | 16-65 | 18~67 16~65 | 18-67 16~66 | 16-56 | 16-48 | 16~64 | 18-66
BLPM | 36 |S8M400 16~72 | 16-65 | 16~50 | 16~70 | 18~72 16-70 | 18-72 16~71 | 16-61 | 16~50 | 16~69 | 18~71
BLPP | 38 16~76 | 16-65 | 16~50 | 16~74 | 18~76 16~74 | 18-76 16~76 | 16-65 | 16-50 | 16~74 | 18~76
20 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-82 20-75 | 22-82 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-79 | 22-81
44 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-92 20-75 | 22-92 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-86
48 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-95 20~75 | 22-95 20-80 | 20-65 | 20~50 | 20-80 | 22~95
50 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-95 20-75 | 22-95 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-95
60 20-80 | 20-65 | 20-50 | 20-80 | 22-95 20-75 | 22-95 20-80 | 20-65 | 20~50 | 20-80 | 22-95
@Wellenbohrungs-@ 13, 14, 17 oder 21~50 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar.
Ordering Teilenummer‘ - ‘Scheibenform - Weﬂenbonmngsspez.mnnen-ﬂ‘ - El - E . El .
Example  (weienbohrungsspez. H,P.N,C) BLPA40S8M150 - A - N30
(Wellenbohrungsspez.:,F) BLPK60S8M400 - B - F40 - Z60 - J25.0
(Wellenbohrungsspez.Y)  BLPA20S8M250 - A - Y15 - Q20 - R23 - S3 - Ti15

* Die Syncf

 Deutlich g

lMerkmale von Riemenscheiben ohne Spiel (S8M) F gleich der Wi i ischen Sy ohne U piel und ynchr iben.
i ohne L verfilgt iiber i T: Lastm < ‘
Spiel im Vergleich zu herkémmlichen Ausfiihrungen, damit sie zusam- o . 1 et | Ti: Spannung
men mit der Ijochgengglzl?;gsggcl)mervomchtung funktioniert. s . Riemenausfiihrung - S8M Cvl:"w:;‘chung
(AusmaB der Reduzierung von der Anwendung abhangig). Riemenbreite : 25mm T Lastmoment
« \lerwenden Sie einen normalen S8M-Synchronriemen. ScheibengrdBe : 30 Zhne (P.D.76.39mm)
o8 Zugspannung Ti 382N [—
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