Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente -

Kompatible mit Ausfiihrung P5M
von Tsubakimoto Chain Co.

[WSynchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe &5°S.1467 und Synchronriemenscheibe mit konischer Spannhilse fiir hohe Drehmomente siehe E5°S.1437. Gezahnte Laufréder siehe 55°S.1453.

Standard-
Zahnprofil

Parabolisches Zahnprofil

Die ZahnprofilmaBe
variieren je nach Anzahl
der Z&hne.

-
\Kernkreis-@

(Abstand: 5.0mm)
(®Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen.

Riemenbreite [@MWerkstoff *' N [Zubehor *'
Ausfiihrung 10mm 15mm Synchronrie- Flansch Eo?‘:ﬂ;ﬁ::"be' Montageschrau-
P5M100 P5M150 menscheibe ben
PTPA [ ] [ ] Klar eloxiert
PTPB [ ) [ ) Alumini ierung | Aluminiumle- | Schwarz eloxiert s
PTPK 0 0 Serie 2000 gierung | Kiar harteloriert = |\ 1:4301 dauivalent
PTPN [) [ Chemisch
PTPM [ ] [ ] EN 1.1191 Aqui EN 1.0330 Schwarz briiniert EN 1.7220 &quivalent
PTPP @ ) . “ dquivalent | Chemisch (briiniert)
(®)Fianschist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen. *1. Werkstoff und Zubehr, oben kénnten auf dqui ] des Originals gedndert werden.
*2. Klar harteloxiert: Harte der Beschichtung 300HV ~
eScheibenform
II' Form W Form L
22l A_22 w oM@
w2 || 2-M@ 220 *A_2.2 7 W Gewindebohrung MaBe
H S— ‘ === (Wellenbohrungsspez.: P, N, C)
47 M (Regel-|  Zubehér:
il ’ 8
i - Welendngs™| Jewinde) |Montageschraube
L0
H :é ;t . T wl o 2 g _g:t ) alwl w 5~12 M4 M4x3
=12 =2 13~17 M5 M5x4
18~30 M6 M6x5
7 /i 7 \ W | 31~45 M8 M8x6
Loy Lo 46-65 | W10 M10x8

%,

J

Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach altem
JS

Zu1

T

1

(Senkbohrungen auf der Nabenseite)

WZzhnezahl / MaB [lNennbreite / MaB des Riemens
=] NenngréBe
Anz. Zdhne mm
MM o T14a [ 15 16 | 18 | 20 | 22 | 24 [ 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 PSM100 | PSM150
Wirk-@ | 19.10|22.28] 23.87 | 25.46| 28.65 | 31.83 | 35.01] 38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11| 57.30 | 63.66 | 70.03| 76.39 | 79.58 | 95.49 | 11459 “A\/ 1:{8 ;?'8
AuBen-@ | 17.96|21.14]22.73| 2432 27.51| 30.69 | 33.87 | 37.06 | 38.65 | 40.24 | 43.42|46.60 49.79 | 52.97 | 56.15| 62.52 | 68.89 | 75.25 | 78.44| 94.35 | 113.45 T o Cell
D 11 [ 13 [ 15 | 17 | 19 | 19 | 25 | 25 | 30 | 30 | 32 | 35 | 38 | 42 | 44 | 48 | 56 | 58 | 64 | 80| 90 - -
| Auninin | 22 |25 |28 | 30 | 32 [ 35 | 40 | 44 | 44 | 48 | 50 | 55 | 55 | 61 | b7 | b/ | 74 | 83 | 87 | 104 | 119
Stahl | 22 [ 25 | - [ 30 | 32 | 35 | 40 | 44 | 44 | 48 | 50 | 55 | 55 | - | 67 | 67 | 74 | 83 | 87 | 104 | -
Auminun | 14 | 16 | 18 | 20 | 23 | 25 | 28 | 32 | 32 | 36 | 38 | 40 | 40 | 46 | 50 | 50 | 58 | 63 | 67 | 84| 100
_['Stahi | 14 |16 | - | 20 | 23 | 25 | 28 | 32 | 32 | 36 | 38 | 40 | 40 | - | 50 | 50 | 58 | 63 | 67 | 84| -
eWellenbohrungsspez. (®Wellenbohrungen ohne Oberfléichenbehandlung.
II' Bohrung mit Nut und Gewindebohrung nach nevem
E Bohrung El Rundbohrung + Gewinde % Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung ggﬁjis"mszgﬁg‘nhrungaut

‘ ZH7 ‘
QHr

I

=

I

dhz dhr dhr EN J:01 S I
(®Keine G hrun- @Dggrlnha\ten sch d'en o iueﬁ gllgdeze\mn @De.tails von NutmaBen siehe S.1377. (®Keine Gewindebohrungen Nuy verﬁjgpar fiir Form B. (@Nur verfiigbar fiir ‘:W:‘s‘lﬁ 0170
gen oder Montage- debohrungen um ca. gov versetzt. Bei der Auswahl von We”enbo.hrung' oder Montageschrauben. (®Keine G rirungen (9)Keine Gewindebohrungen oder Montage-
schrauben. 010 und Nutbreite 4.0mm (Hhe oder Montageschrauben. schrauben.
1.8mm) fiir die neue JIS-Nutbohrung
wihlen Sie NK10.
Teilenummer s Wellenbok ifikationen (~): festlegen in 1mm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wiahlen
Ausfiih- | chron- P N c V, F o Y
Ausfiih- | Anz rung | riemen- H Rundboh- . Vorherige Abgesetzte Bohrung Beidseitig abgesetzt (nur Form A)
5 _ | scheibe Nut+ Gewin- .
rung | Zime | Nenn Bohrung rung + debohrun JIS-Nut + z J Q,R
breite | Form Gewinde 9 | Gewinde V,F Z-d>2 | (0.1mm'Schrite) Y Q(R)-d>2 ST
12 5,6 5,6 .
14 5,6 5,6 . . . . . . .
15 5,6,6.35,7~10] 5,6,6.35,7,8 8
16 5,6,6.35,7~105,6,6.35,7~10 8
18 6,6.35,7~12 | 6,6.35,7~12 | 8,10,NK10,11 10 6~7 9,10 7~10 12,13
20 6,6.35,7~12 | 6,6.35,7~12 | 8,10,NK10,11 10 6-7 9,10 7-12 12~15
Aluminium —22 8~17 8~17 8,10,NK10,11~15] 10,12,15 8,9,10 11~14 7-14 12~18
PTPA 24 8~17 8~17 8,10,NK10,11~15] 10,12,15 8,9,10 11~14 7~16 12~20
PTPB 25 10~20 10~20 10,NK10, 11~18]10, 12, 15, 16,18, 19 10~13 13~16 7~16 12~20
PTPK 26 |psmi00 | A 10~20 10~20 10,NK10,11~18]10, 12, 15, 16,18, 19 10~13 13-16 8~20 12~25
PTPN 28 10~22 10~22 10,NK10, 11~2010, 12, 15, 16, 18-20 10~14 13-18 (it Form A) 8~20 12~25
30 |PSM150 | B 12-24 12-24 12-22__ [12,15,16,18~20] _ 12-16 15-20 B<JW-3 10~20 15-25
Stahl 32 12-26 1226 12-25__ [12,15,16,18-20] 1217 15-21 10-24 15-29 34
PTPM fiir Form B) S+T<W-3
34 12~30 12~30 12~25 12,15,16,18~20 12~20 15~25 (fiir Form B) 10~28
PTPP 3<J<L-3
36 12~30 12~30 12~30 12,15,16,18~20 12~20 15~25 10~28
40 12-32 12~32 12~32 12,15,16,18~20 12~22 10~30
44 15-38 15~38 15~-38 15,16,18~20 15~28 12~30
48 15-38 15~38 15~38 15,16,18~20 15~28 12~30
50 15-42 15~40 15~40 15,16,18~20 15~30 12~35
60 15~52 15~40 15~40 15,16,18~20 15~30 12~38
72 15-80 15-65 15-50 15,16,18~20 15-80 12-75
Ordering Teilenummer | - [Scheibenform| - [ "o imer | -[a]-[R]
Example  (Wellenbohrungsspez. i, P.N,C) PTPA20P5M150 - A - NK10
(Wellenbohrungsspez.:V,F)  PTPAGOP5SM100 - B - V20 - 229 - J22
(Wellenbohrungsspez.:Y) ~ PTPA36P5M150 - A - Y17 - Q3 - R30 - S7 - T7

Grundpreis L " .
Anz. PTPA (x1.00 PTPB, PTPK (x1.1) PTPN (x1.2) PTPM, PTPP (+JPY500) Aufpreis fiir Wellenbohrungen (Grundkdrperpreis +)
Zéhne P5M100 P5M150 P5M100 P5M150 PTPA, PTPB, PTPK, PTPN PTPM, PTPP
Form A | FormB | FormA | FormB | FormA | FormB | Form A | Form B |Bohrung P |N,C,VFBohrung| Bohrung Y | Bohrung P [N, C,V,F Bohrung | Bohrung Y
12
14 B ~ B 3
15 = = = = = =
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
34 - - - - - - -
36
40
44
48
50
60
72 - - - - - - -
‘ - | Schelbenform | - %Hmmmngssm,\nwﬁ‘ - @ - @ - E - lE‘ - (KC120--usw.)
Alterations PTPAGOPSMIS0 - B -  H40 - BC8.5
Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. KC120 NFC RFC, LFC FC
Anderung des Gewindestiftwinkels in (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
120°. (o] NFC [eeiobr_]RFC [eiobr_]FC45
(%)Bei Riemenscheibenform A sind REC LFC o
2um Fernhalten von den Spitzen 1 I'4 (®FC>(0.D.)+1 P i—
Spez. die Gewindgbohrungenum 1 | i g (DFC<F-2
ca. 120° versetzt. 4 (®Keine Oberflachenbehandlung D
am Flanschumfang
J S =
Optionen | Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Linge der beigefilgten Stellschrauben.
Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsinnenring | Verkiirzung der Nabenlénge in 0.5mm-Schritten. | [ Bestéin:_] TPC5 SLH10
BTC5-TL1.5 L BC6.5
pewendungsnineis] k ) BC/2 (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, | (®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P,
(®Nur verfiighar fiir Form A. 3<BC<L-W gsspez. HVF: - ey N, C. N, C.
gs-spez. Hund P ét e M+3<BC<L-W e M5 Max3 5.8
@TL<L-W = @Nicht verfiigbar fiir Form A. ,,7.ch M5 M4, M6 M5x4 6,10
4 %— M6 M5, M8 M6x5 10
= M8 M6 M8x6 10,12
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronri heiben - Ubersicht B'S.1378. WV IC Wy N 1 7 S 2N
|
Optionen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der
Seitenfldche der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite Seitenfldche der Nabenseite
[estelnummer Duchgangsbofiung] KTC20-K5.0 Besteliummer Durchgangsbohrung] KFC20-K5.0 [Bestelummer (Durchgangshonrung] KSC20-K5.0
Bestellummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellnummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestellummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Ausveh] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
i M-Asweh] M3, M4, M5, M6, M8 i h M3, M4, M5, M6, M8 h M3, M4, M5, M6, M8
[rvendungsrimeis] [Amvendungshineie] [rvendngsrimueisq
@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
Spez. (@Geben Sie KC120 an, wenn Sie KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N (®)Bei Auswahl von KFC/QFC fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.

und C wéhlen.
Durchgangsbohrung KTC (
Gewindebohrung QTC

3 Stellen)

3-K Durchgang
3-M

ist KC120 nicht verfiigbar.

Seitenbohrungen und Gevindedofungen  Durchgangsbohrung KFG
®mw“ THEIE UM Gewindeponrung oFc. 4 517

Detals sehe relevantz CAD-Daten. 5
-

4-K Durchgang
4M

Durchgangsbohrung KSC
Gowindebohrung asc. © Steter)

6-K Durchgang

Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* B='S.1378.
| |




