Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente - Kompatible mit Ausfiihrung PSM

von Tsubakimoto Chain Co.

[WSynchronriemen fiir hohe Drehmomente siehe &5°S.1467 und Synchronriemenscheibe mit konischer Spannhilse fiir hohe Drehmomente siehe E5°S.1437. Gezahnte Laufréder siehe 55°S.1453.
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(®)Fianschist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen. *1. Werkstoff und Zubehr, oben kénnten auf dqui ] des Originals gedndert werden.
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Parabolisches Zahnprofil * = ® * 2-M* i Grundpreis . R .
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(®Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung), V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. gg
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i [ Anderung des Gewindestiftwinkels in (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
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schrauben. ? ;2] %T’m“ﬁ”&.téri'éi ::thlgn-rl\rl]u(t'-t‘)%msung oder Montageschrauben. schrauben. Optionen | Ergénzt Verjii zu Lager mit Sicherungsring Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Lange der beigefiigten Stellschrauben.
wihlen Sie NK10. Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
Ergéinzt Verjiingung zu Lager mit Sicherungsinnenring | Verkiirzung der Nabenlénge in 0.5mm-Schritten. | [ Bestéin:_] TPC5 SLH10
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Teilenummer - ezifikationen (~): festlegen in 1imm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen —— - (@ Nur verfiigbar fir Wellenbohrungsspez. P, | ®Nur verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P,
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1: 2’2’222’;":3 556 6’5 6-3355,77,180 g Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* B£'S.1378. WV IC Wy N 1 7 S 2N
) 9,0.99, 7~ , 0,0.99, 7~ |
18 6,6.35,7~12 | 6,6.35,7~12 | 8,10,NK10,11 10 6-7 9,10 7-10 12,13
20 6,6.35,7~12 | 6,6.35,7~12 | 8,10,NK10,11 10 6-7 9,10 7-12 12-15 - — — - — — - — - -
Auminium 22 | 817 817 8,10,NK10,11~15| _10,12,15 8,9,10 11-14 714 12-18 Optionen jurchgangshohrung / gewindebohrung, 3 Stellen jurchgangshohrung / gewindebohrung, 4 Stellen jurchgangshohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
PTPA 24 8-17 8-17 8,10,NK10,11~15] _10,12,15 8,9,10 11-14 7-16 12-20 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QF KSC, QSC
PTPB E—Z :g:zg :g:zg :gzﬁgujg :g E :: 12 :Z 12 :8::2 12:12 ;:;g :2:2: Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der
$¥gh 251 P5M100 | A 10-22 1022 TONKI0T1-20 012 5 16,1620 014 1318 520 255 Seitenflache der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite Seitenflache der Nabenseite
= p5M150 B = - 2 et 26 1 T O - - (fiir Form A) - - [Bestellnummer (Durchgangsbohrung] KTC20-K5.0 Bestelinummer Durchgangsbofrung] KFC20-K5.0 [Bestelinummer (Durchgengsbofrung] KSC20-K5.0
stahl gg :§~§2 ;‘zig Eig Exlgvlzvlgig E*:g 1?2? 3=J<W-3 13*22 12"22 3-14 Bestelnummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestelnummer (Gewindebonrung) | QFC28-M4 Bestelnummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
PTPM —— a & - 20 a = (fir Form B) - = S+T<W-3 huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) Ausveh] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) huswen] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
PP |34 12-30 12-30 12-25  [12,15,16,18~20|  12-20 15-25 o 10~28 15-32 - W] M3, M4, M5, M6, M8 5 i M3, M4, M5, M6, M8 A M3, M4, M5, M6, M8
36 12~30 12-30 12-30  [12,15,16,18~20]  12-~20 15-25 10-28 15-32 — o] T
| 40 | 12-32 12~32 12-32  |12,15,16,18-20| 1222 15~26 10~-30 15-35 @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. ®@Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F oder Y.
44 15~38 15-38 15~38 15,16,18~20 15-28 19~32 12-30 19~45 Spes] (@ Geben Sie KC120 an, wenn Sie KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. N | ()Bei Auswahl von KFC/QFC fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C | @KSC/QSC ist nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. P, N und C.
"g ‘5-32 15~3g 15~3§ 15, 12’1:@8 15~§2 1:22 1§~§° 12“'2 und C wahlen. ist KC120 nicht verfiigbar.
5 15-4: 15-4 15-4 15,16,18~ 15~ 19-35 12~35 19-5 Durchgangsbohrung KTC i i Durchgangsbohrung KFC Durchgangsbofirung KSC
60 15-52 15-40 15-40 | 15,16,18-20 | _ 15-30 19-43 12-38 19-60 Gewindebohrung aTC. © e ®::"§T““’“f'?5““”“_GLW'”“E“"F_'””Q?” Gowingebohrung QFC. @ SEETen) e o, (6Stellen)
72 15-80 15-65 15-50 15,16,18~20 15-80 19-86 12-75 19-92 Dels Sehe rvate CA0-Datn, -
f - i _ | Wellenbohrungsspez, Innen- | _ - - - ) =] "
Ordering Teilenummer \ \Schelbenform\ \ i \ E El El & X burhgang f== BT 6-K Durchgang
Example (Wellenbohrungsspez: H,PN.C) PTPA20P5M150 - A - NK10 Details siehe . Opti fiir Synch : heib Ubersicht* B5'S.1378
. etails siehe ionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersic = S. .
(Wellenbohrungsspez.:V,F)  PTPA6OP5M100 - B - V20 - Z29 - J22 2 \p L !

(Wellenbohrungsspez.:Y) ~ PTPA36P5M150 - A - Y17 - Q3 - R30 - S7 - T7



