Synchronriemenscheiben - T2.5

W Ausfiihrung mit kleinem Durchmesser ist jetzt verfiigbar.
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*1. Werkstoff und Zubehr, oben angegeben, kinnten auf dquivalente Ausfiihrungen des Originals geandert werden. ($)Flansch ist installiert, die Montageschrauben sind bei Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen.
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(®Wellenbohrungsspez. H (Rundbohrung) und V / F (abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen. . 28
M GewindebohrungsmaBe 30
W Zihnezahl / MaB (Wellenbohrungsspez.: P, N, C) 32
mm Anz. Zihne dhr Wellenbof-[M! (Regel-|  Zubehor: 34
14 15 16 18 20 22 24 25 26 28 30 32 34 36 40 44 48 50 60 g 0 36
Wirk-0{ 11.14 | 11.94 [ 12.73 | 14.32 | 15.92 | 17.51 | 19.10 | 19.89 | 20.69 | 22.28 | 23.87 | 25.46 | 27.06 | 28.65 | 31.83 | 35.01 | 38.20 | 39.79 | 47.75 4,5 M3 M3x3 20
Auen-0 | 10.60 | 11.40 | 12.20 | 13.80 | 15.40| 17.00 | 18.55 | 19.35 | 20.15 | 21.75 | 23.35 | 24.95 | 26.55 | 28.10 | 31.30 | 34.50 | 37.70 | 39.25 | 47.25 6~14 M4 M4x3
D 14 14 14 18 21 12 12 12 12 14 14 16 16 16 18 24 26 28 30 . § 44
F | 14 [ 14 | 14 | 18 | 20 | 22 | 25 | 25 | 25 | 28 | 28 | 30 | 32 | 32 | 35 | 44 | 44 | 44 | 50 I Nennbreite / Ma des Riemens 48
E 8 8 8 11 13 14 16 16 16 18 18 20 23 23 25 28 28 32 38 NenngréBe 50
mm T25070 60
¢ Wellenbohrungsspez. (®Wellenbohrungen ohne Oberfléchenbehandlung. A (Form K) 6
Il Balvmn%lvsmtNmundGeMnﬂemmngnach A (Form B) 8
: neuem T T
E Bohrung [P ] Rundbohrung + Gewmdezl gt o Gonieborng Abgesetzte Bohrung [ | Abgesetzte Bohrung W (Form K) 10
attem JIS (Senkbohrungen W (Form B) 2
auf der T 20 ‘ Teil - i - (KC90--usw.)
o “=q_ - Alterations TTPA40T25070 - B - P5 - FC33
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‘ — "% %l %t 1| E Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
‘ : : Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
i ‘ s ‘ s Anderung des Montageschraubenwin- | (Flansch: 2 Stk. im Lieferumfang ent- | Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten) | Reduzieren Sie den FlanschauBen-0 in 0.5mm-Schritten.
NS \;\§{ D==d = kels auf 90. halten) RFC FC17
dH7 dH7 dH7 | J+01 =01 NFC ®@Nicht verfiigbar fiir Form K.
(@Keine Gewindebohrungen (®)Details von Nutmaen siehe (®Keine Gewindebohrungen ur verfiigbar fir Form B (®FC>(0.D.)+1
oder Montageschrauben. S.1377. Bei der Auswahl von oder Montageschrauben. eine Gewindebohrungen oder Montageschrauben. RFC LFC (@FC<F-2
Wellenbohrung-@ 10 und Nutbreite 3 f (@Keine Oberflachenbehandiung am AuBenrand der Bord-
4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir die neue Spez. scheibe. o
JIS-Nutbohrung wéhlen Sie NK10. . 1
Ol
Syn- Scheib. m J \ =
chron- hi ifikationen (~): festlegen in imm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wahlen 1
Ausfilh- | Anz. |Ausfiihrung|riemen- V,F
run Zihne Nennbreitz :cheibe H P N, © Abgesetzte Bohrung
9 Bohrung Rundbohrung + Gewinde | Nut+ Gewindebohrung V.F z J
Form 4 Z-d>2 (0.1mm-Schritte)
14 4 4 Optionen Jurch hrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen furct hrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Gewindebohrung MaBe | Andert e inge der eiefgen Steschrauben
12 K 445 445 Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC TPC SLH
18 4: 5 4: 5 Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Seitenfléche der Nabenseite | Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewi an der Seitenflche der Nabenseite Bestel.__ ] TPC5 Bestelr__| SLH10
20 5,6, 6.35 5,6, 6.35 KTC20-K5.0 Bestelnummer Durchgangsbonng] KFC20-K5.0
22 5, 6, 6.35 5, 6, 6.35 56 7,8 QTC28-M4 QFC28-M4 (®Nur verfiigbar fiir Wellen- | (®Nur verfiigbar fiir Wellen-
24 5, 6, 6.35 5,6, 6.35 56 7,8 K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) bohrungsspez. P, N, C. bohrungsspez. P, N, C.
25 5,6,6.35 5,6,6.35 ; 56 78 | 5 ocst-2.0 M3, M4, M5, M6, M3 M3, M4, M5, M6, M3
. 26 5,6,6.35 5, 6,6.35 56 7.8 edskee o ;
28 | T25070 5,6,6.35 5,6,6.35 5,6 7.8 s bt
TTPA ®@Nicht verfiigbar fiir Form K. ®@Nicht verfiigbar fiir Form K.
30 5,6, 6.35 5,6, 6.35 5~8 7~10 N - - N - -
3D 5.6,6.35,7,8 5.6,6.35,7.8 g 5-10 712 @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungsspez. F.
34 B 5.6.6.357.8 5.6.6.35.7.8 8 5-10 712 @Bei Auswahl von KTC/QTC fiir Wellenbohrungsspez. P, N und | (2)6eben Sie K90 an, wenn Sie KFC/QFC fir Wellenbohrungsspezikationen PN und C wélen. '\”IV'S } m} M““‘:ﬁ?”g’a“be } S'é"
36 5,6,6.35,7,8 5,6,6.35,7, 8 8 5-13 7-15 2.0sJ5L-2.0 Spez. C ist KC90 nicht verfiigbar. (®Seitenbohrungen und Gewindebohrungen mit Zahnen konnen W] W3 M4:3 [ 58
40 5,6,6.357,8 5,6,6.357,8 8 5~14 7~16 sich gegenseitig storen. Details siehe relevante CAD-Daten.
44 6, 6.35, 7~10 6,6.35, 7~10 8,10, NK10 6-14 8-16 Doy 1 DUCHSIOOOKFE e
48 6,6.35,7~12 6,6.35, 7~12 8, 10, NK10, 11, 12 6~14 8~16 2.0<J<L-2.0 Gevindebohrung QTG Gewindebohrung QFC
50 6,6.35, 7~12 6,6.35, 7~12 8,10, NK10, 11, 12 6~22 8~24 et ;
60 6,6.35,7~14 6,6.35, 7~14 8,10, NK10, 11~14 6~24 8~26 —
@Wellenbohrungs-@ 8, 11, 13, 14 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar. E 8
) Ordering Teilenummer | - | Scheibenform ‘ _ T Wellenbor Imen-g | - z - J ‘ Details siehe , Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* (25°S.1378).
‘ Example  (Wellenbohrungsspez.: H, P, N, C) TTPA18T25070 - K - P4

(Wellenbohrungsspez.:\, F)  TTPA60T25070 - B - V15 - Z20 - J8



