Synchronriemenscheiben - TS

[WSynchronriemen siehe 5£°S.1470 und fiir lange Synchronriemen siehe55°S.1473. Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse siehe £5°S.1439. Gezahnte Laufréder siehe 5E°S.1455.

iemenbreite lerksto 5 Zubehér *!
Eliomanbre: W Werkstoff ' | operfizchen-
Ausfiihrung 10mm 15mm 20mm 25mm Y i Flanaeh Montage-
T5100 T5150 75200 T5250 | menscheibe behandlung | schrauben
TTPA [ ] [ ] [ ] [ ] 2000 Klar eloxiert
TTPB [ [ [ [ Aluminium- Aluminium- | schwarz eloxiert EN 1.4301
TTPK [ ] [ ) [ ) [ ) legierung legierung | Klar harteloxiert ** aquivalent
— TTPN [ [ [ [] Chemisch vernickelt
- T o ° o ° EN1.1191 | EN1.0330 . EN1.7220
TTPM [ ] [ ] [ ) [ ] équi\}alent équi\}alent Schwarz briiniert dquivalent
] TTPP [ [ [ [ Chemisch vernickelt (briiniert)
- @Flansz‘h is’: ins(lal\ien, c:‘ie Modn(a%escr;‘ragben s;?]% ﬂ\e]\ Wellenbohrungen P, N und C inbegriffen. *1. Werkstoff und Zubehdr, oben angegeben, kinnten auf dquivalente Ausfilhrungen des Originals geandert werden.
*2. Klar harteloxiert: Hérte der Beschicl tung ~
m eScheibenform
] A |Form W Form
Standard-Zahnprofil 25 A |25
w2 [[2-m? 25
I |
4 .
il e [l GewindebohrungsmaBe (Wellenbohrungsspez.: P, N, C)
SRS 1 s|e it dr M (Regel- Zubehor:
R E ) - £)5 =E o w Yelenbanings | gewinde) |Montageschraube
1.50 5 M3 M3x3
Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl 0 d 6-12 M4 Mx3
der Zahne. tr L TP \! 13~17 M5 M5x4
(Abstand: 5.0mm) \6\4 Loy 18-30 M6 NG5
31~45 M8 M8x6

®Flansche aus Aluminum werden eine Stérke von 1.5 haben.
¢4 H V oder F (abgesetzte Bohrung) und Y (beidseitig abgesetzte Bohrung) sind ohne Gewindebohrungen.

Example

XTTBU (Synchronriemen)

konnen auf unserer Website ausgewahlt werden.
Details iiber Auswahlverfahren®="S.87

TTPA18T5100
(Synchronriemenscheiben)

=
AHTF18T5100 (gezahnte Laufrader)

[l Zihnezahl / MaB lNennbreite / MaB des Riemens
= Anz. Zdhne i NenngroBe
12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 T5100 | T5150 | T5200 | T5250
Wirk-0 | 19.10|22.28 | 23.87 | 25.46 | 28.65 | 31.83 | 35.01 | 38.20| 39.79 | 41.38| 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11| 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 A 11 17 22 27
Auen-0 |18.25|21.45|23.05|24.60|27.80|31.00 | 34.25 | 37.40| 39.00 | 40.60 | 43.75 | 46.95|50.10 | 53.25| 56.45 | 62.85 | 69.20 | 75.55 | 78.75 | 94.65 w 16 22 27 32
D - 14 | 15 | 17 | 19 | 19 | 24 | 27 | 27 | 31 32 | 33 | 37 | 40 | 40 | 47 | 50 | 60 | 63 | 75 L 28 34 39 44
F 24 | 26 | 28 | 32 | 33 | 36 | 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 61 67 | 74 | 83 | 87 | 99
E 12 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80
*Wellenbohrungsspez. (®Wellenbohrungen ohne Oberfléchenbehandlung.
lIl Botrung mit Nt und Gewindebohrungrach evem
II' Bohrung El Rundbohrung + Gewinde I Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung gt Bung ad bden
mm%smwmmﬁmmemmmm (Senkbohrungen auf der Nabenseite) s
! I % I I
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(®Keine Gewi @ i A sind zum (®)Details von NutmaBen sighe (®Keine Gewindebohrungen (®Nur fiir Form B verfiigbar. (®Nur verfiigbar fiir Form A,
oder Montageschrauben. Femhalten von den Spitzen die Gewin- S.1377. Bei der Auswahl von oder Montageschrauben. ®Keine Gewindeboh- ®Wellenbohrungs-0 d ist +0.1/ 0
debohrungen um ca. 120° versetzt Wellenbohrung-8 10 und Nutbreite rungen oder Montage- (3Keine Gewindebohrungen oder
4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir die neue schrauben. Montageschrauben.
JIS-Nutbohrung wéhlen Sie NK10.
Teilenummer syn- Scheibenform
chron- A B
Aus- | At'l‘ﬂﬁgh- $ We ifikationen (~): in imm-Schritten, (, ): Ersten oder Letzten wihlen (~):festlegen in fmm-Schritten, ,): Ersten oder Letzten wahlen
fih- | . |schei- P N, C . v " P N, C WF
rung | %% | et 58 Bohrung | Rundbohrung| Nut+ Gewin- Abgesetzte Bohrung A Bohpung |RUndbobrung| Nuts Gevinde. (-APgsetzte Bohrung
Form + Gewinde | debohrung V| 2 0nm-Schite) Y Q(Ri-dzz ST + Gewinde bohrung V.F | 252 i Sehite
12 A |5,6,6.35,7,8]5,6,6.35,7, 8 8 - - - - - - - -
14 5,6,6.35,7-10 | 5,6, 6.35,7-10 | 8, 10, NK10 | 5,6 | 7,8 ) 56 | 7.8 B 5,6,6.35,7-10]5, 6, 6.35, 7, 8 - 5678 )
15 5,6,6.35,7-10| 5,6, 6.35,7-10 | 8, 10, NK10 | 5-8 | 7-10 5-8 | 7-10 5,6,6.35,7-10|5, 6, 6.35, 7, 8 5-8 | 7-10
16 6, 6.35, 7~12 | 6, 6.35, 7~12 | 8,10,NK10,11,12| 6-10 | 8-12 6-10 | 8-12 6, 6.35, 7-12[6, 6.35, 7~10 8 6-10 | 8-12
18 6,6.35, 7~14 | 6, 6.35, 7~12 | 8,10, NK10,11,12| 6-12 | 8-14 6-12 | 8-14 6, 6.35,7~14[6, 6.35, 7~11] 8, 10, NK10 | 6-12 | 8-14
Aumini- [ 20 6, 6.35, 7~16 | 6, 6.35, 7~16 | 8,10, NK10,11~16| 6~14 | 8-16 6-14 | 8-16 6, 6.35, 7~15]6, 6.35, 7~12] 8, 10, NK10 | 6-13 | 815
um- 22 7-19 7-18 8,10, NK10, 11-18| 7-17 | 919 7-17 | 9-19 7-19 7-15 8, 10,NK10, 11,12 | 7-17 | 9-19
TTPA [ 24 | T5100 7-22 7-20 8,10, NK10,11-20 | 7~20 | 9-23 7-20 | 9-22 7~22 7-17 8,10, NK10,11~13 | 7-20 | 9-23
TIPB 35 7-22 7-20 8,10, NK10,11-20] 7-20 | 9-23 7-20 | 9-22 7-22 7-18 8, 10, NK10,11~15 | 7-20 | 9-23
TR 25| ™10 A 8-27 822 [8,10,NK10, 11-22| 8~25 | 10-27 8-25 [10-27 827 821|810, NK10, 1117 | 8-25 | 1027
28 | 15000 8-27 8-24 8,10,NK10,11-2¢ | 8-25 | 10-27 |, 0 [8-25 [10-27] 3-14 8-27 8-22 8,10,NK10,11-18 | 8-25 | 10-27) 0 0 o0
Stahl 30 B 10-28 10-26 8,10, NK10,11-26] 10~26 | 12~28 | “ " [10-26 | 12-28 | S+T<W-3 10-28 10-23 |10, NK10,11~18[ 10~26 [ 10~30 | “
TTPT | 32 | 15250 10-32 10-28 8, 10, NK10, 11-28 | 10~30 | 12-32 10-30 | 12-32 10-32 10-27 |10, NK10, 1122 10~30 [ 12-35
TIPM [ 34 10-37 10-30 10, NK10, 11~30] 10~35 | 12-37 10-35 | 12-37 10-36 10-30 |10, NK10, 11~25] 10~34 | 12-36
TTPP [ 36 10-37 10-30 10, NK10, 11~30] 10~35 | 12-37 10-35 | 12-37 10-36 10-30 |10, NK10, 11~25] 10~34 [ 12-36
40 10-42 10-38 10, NK10, 11~38] 10~40 | 12-42 10-40 | 12-42 10-42 10-37___ |10, NK10, 11~29] 10~40 | 12-42
44 12-50 12-42 12-40 12-48 | 14-50 12-48 | 14-50 12-46 12-40 12-32 12-44 | 14-46
48 12-55 12-45 12-40 12-53 | 14-55 12-53 | 14-55 12-55 12-45 12-40 12-53 | 14-55
50 12-59 12-45 12-43 12-57 | 14-59 12-57 | 14-59 12-59 12-45 12-43 12-57 | 14-59
60 12-72 12-45 12-45 12-70 | 14-72 12-70 [ 14-72 12-71 12-45 12-45 12-69 [ 14-71

@Wellenbohrungs-0 8, 11, 13, 14, 17, 21~45 sind nicht fiir Wellenbohrungsspez. C verfiigbar.

Ordering Teilenummer ‘

- ‘ Scheibenform ‘ -

Wellenbohrungsspez., Innen-0'

-lz]

Example  (Wellenbohrungsspez:H,PN,C) TTPA18T5100
TTPA30T5200
TTPA48T5150

(Wellenbohrungsspez.: V, F)
(Wellenbohrungsspez.: Y)

- A
- A
- A

NK10
V10 -
Y25

223

- J16.

[a-[n]-[s]-

0

- Q42 - R37 -

Grundpreis Aufpreis fiir Wellenbohrun-
TTPA (x1.0) TTPB, TTPK (x1.1) TTPN (x1.2) TTPT (x1.0) TTPM (x1.05) TTPP (x1.15) gen
Aoz Zie T5100 5150 T5250 T5100 T5250 (Grundpreis +)
Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Form | Boh- |N,C,V,F| Boh-
A B A B A B A B A B A B A B A B |rung P |Bohrung| rung Y
12 = = = = = = = = =
14
15
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
34
36
40
44
48
50
60
- Scheimtnnn‘ - ‘Whnhumgswwlmzn-v) - lz‘ - - @ - lE‘ - lE‘ - - (KC90--usw.)
Alterations TTPA25T5100 - A - - QsC18 - M4
Optionen Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einfachflansch Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC, LFC FC
Ainderung des Montageschraubenwinkels auf 90SDgr. | (Flansch: 2 Stk. inbegriffen) Flansch: 1 Stk. inbegriffen) Reduzieren Sie den FlanschauBen-@ in 0.5mm-Schritten.
(%)Bei Riemenscheibenform A sind NFC RFC FC17 P
2um Ferhalten von den Spitzen RFC LFC T
e Gewindebohrungen 0|d ) f ®FC>(0.D.)+1
Spez. um ca, 90° versetzt. (DFC<F-2 =
(®)Keine Oberflichenbehandlung
) Y am AuBenrand der Bordscheibe. Y W—
Optionen | Erganzt Verjiingung zu Lager mit Sich Verkiirzung der Nabe Gewindebohrung MaBe | Andert die Lange der beigefiigten Stellschraub
Opt.-Nr. BTC BC TPC SLH
ErganatVeringung 2u Lager mit Scherungsinnenring TL Verkiirzung der Nabenlange in 0.5mm-Schritten. [Bestel.__ | TPC5 M TPC Bestel.__| SLH10  ~ Wontageschrauben | SLH
BTC6-TL2.5 m d BC6.5 B2 TWE [ WA | fessied) W33 6
Pwendungshines] oon 2 (®Nur verfiigbar fir Wellen- __M4_ | M3,M5 | (9)Nur verfiighar __ M43 | 58
@ Nur verfigbar fir Form A. QI HVF: i pNC M5 | MANG i M54 | 6,10
Spez. (®Nur verfiighar fiir =f %54 Q/SSBCgL'W PG mg M5M72/|8 PN,C. %ﬁ
pez. Hund P b o e —_—
@TL<L-W * | @Nicht verfiigbar fiir Form A. H_
Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* B="S.1378.
|
Optionen jurch bohrung / Seitengewindebohrung, 3 Stellen | S jurch bohrung / Seitengewindebohrung, 4 Stellen | Seitendurchgangsbohrung / Seitengewindebohrung, 6 Stellen
Opt.-Nr. KTC, QTC KFC, QFC KSC, QSC
Bearbeitete Durchgangsbohrung / Gewindebohrung an der Bearbeitete Durch bohrung / G ung an der Bearbeitete D ohrung / G ung an der
Seitenfléche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite Seitenfléche der Nabenseite
KTC20-K5.0 KFC20-K5.0 KSC20-K5.0
Bestellummer (Gewindebohrung) | QTC28-M4 Bestellummer (Gewindebohrung) | QFC28-M4 Bestellummer (Gewindebohrung) | QSC28-M4
i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) fuswah] K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte) i K4.0~K13.0 (0.5mm-Schritte)
[puswah! (Gewindebohrng) N-Ausveh] M3, M4, M5, M6, M8 Auswah] M3, M4, M5, M6, M8 Auswa] M3, M4, M5, M6, M8
Jamwendungshinwei wzmunmn@ mwumungsmnmg
Spez. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungen F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungen F oder Y. @Nicht verfiigbar fiir Wellenbohrungen F oder Y.
@Bei Auswahl von KTC/QTC  Durchgangsbohrung KT (5 i (®)Geben Sie KO0 an, wemn Sig  Durchgangsbonrung KFC 4 yepcry (QNHSC/QSC st icht Durchgangsbohrung KSC g yeen)
iir e KFC/OFC fiir Wellenbohrungsspez,  Gewindebohrung QFG verfghr fi as¢
P, N und C ist KC90 PN und C walen P.NundC.

nicht verfiigbar.

—1 @ 3-K Durchgang
# 3-M

it Z&hnen konnen sch

Seitenbohrungen und Gewindebohrungen 5
@i ’ =
he relevants CAD-Daten. ﬁ

6-K Durchgang
6-M

Details siehe ,,Optionen fiir Synchronriemenscheiben - Ubersicht* B='S.1378.
L L




