Synchronriemenscheiben AT5 / AT10

WlMerkmale: AT-Ausfiihrung fiir schwere Transporte mit zuléssiger Spannung, die 1.3 mal groBer ist als bei Ausfiihrung T.
WlLange Synchronriemen siehe =" 1473. Offene Synchronriemen siehe CE1475. Gezahnte Laufrader siehe = 1455.
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