Synchronriemenscheiben

Breite konfigurierbar - MXL, XL, S2M, S3M, S5M

FTPA[ |[ IMXL * Scheibenform * Wellenbohrungsspez. (%)Wellenbohrungen ohne Oberflchenbehandlung.
XL w
Geometri i
S2M e T W) | [H] Bohrung [[P] Rundbohrung + Gewinde
S3M w/2 |2-M
S5M %/ — ‘
[H] ‘
[l ‘
sl org it !
HHE -
dhr
M Gewindebohrung MaBe = Keine Gewindeboh | Wegen der Zahnstl Sdie6
= = - - *Keine Gewindebohrungen oder  *Wegen der Zahnstellung sind die Gewin-
Zle(\s;gdz)- e or [ ehmthi} Rmees W [t} Ksimer oot [Aormer ol \% Befestigungsschrauben. destiftbohrungen um ca. 120° versetzt,

M3 M 3x3 3-5 - 3-5 4-5 - * FD ()t -

M4 M 4x3 6-18 | 6-12 | 6-22 | 6-17 | 6-12 MXL, S2M, S3M'_f_2'0 t=1.0 Ausfith-|  [[Werkstoff | goberflachen-| [3Zubehdr

M 5 M 5x4 19~20 | 13~17 - 18~32 | 13~17 XL, S5M f=2.5t=1.6 rung |Riemenscheive |Flansch behandlung |Stellschrauben

M6 M 6x5 - 18-30 - - 18-30 T - -

e MExE a7 . — 3138 FTPA [ eezo] VA2 | lar eloxiert [EN 1.4301 Aquvalent
Teilenummer | g [ W | oot | Wosemso  Wirk- | Au- | Stiickpreis e i St | W tmm- [ W | Wit | Wik | Au- Stiickpreis "o
Ausfirung | #280E T e | bertom | St | nogsye. | gmnsis | g7 | Ben-g W15-05 | W26-50 | W51-75 [ Wi6-100 | Bohrung P~ “ustutvung [ P8 [ 2| g | Schritte | mngsser | pmnsis | o | gen-o W15-25 | W26~50 | W5t-75 | Wi6-100 | Bohrung P

14 3 4[9.06[855, 14 4 | 891|840,
5 3-419.70|91 5 - 4] 9585) 9.04 ~
16 ~ .35]9.84 _ 16 ~5 [10.1 .68 14
17 ~ .00 10.4 14 18 ~5 |11.46]10.95
18 ~ 1 20 ~E 2.73|12.22|16
19 ~ b 7! 22 ~E 4. 50|18
20 7~ 6 [1294[124 24 i ~7_|15.28[ 147720 -
21 4~ .5813.07|18 25 151001 H ~7 2 1]20 ~
22 4~ .23|13.72 26 ~8 55[16.04
23 4~ 7 [14.88]14.47] - FTPA 2g75M| A -8 [17.83[17.32] 22
24 4~ 711552]15.02| 20 30 3~8 119.01]18.59
25 w0 | w A7 [1617]1568 32 WedsS | P 13770 [2037[1986[25
26 4~ 8116.82]16.31 _ 36 4~10 .92 22.41 |28
27 4~ 8]17.46]16.96| 22 40 4~12 .46 24.96 | 30
FTPA 28 WKL( A 4~ 8]18.11[17.6 44 5~13 |28.01]27.50 |32
30 4~10 [19.40(18.9 48 5~15 .56 30.05
32 Wedks | P [2-40 [20.70]2049] 25 50 5-16 [31.83[31.32] >
34 4~10 [21.99]21.4 60 5~22 138.20/37.69 |44
36 5-12 [2329]22.78] o 14 2-6_[13.37/126116
38 5~12 [24.5824.0 15 4~6 4.32|13.56 18
40 5~12 | 25.87|25.36 30 16 4~7 |15.28]|14.52
42 5~12 |27.17 | 26.66 18 4~8 |17.19]16.43|20 =
44 5~13 |28.46|27.95 32 20 4~8 119.10]18.34|22
46 5~13 |29.75(29.24 22 4~10 ]21.01]20.2 25 =
48 5~15 |31.05]30.54 35 24 15100 | H 4~10 229222
50 5~15 |32.34131.84 25 4~11 123.87|23. 28
60 5~20 |38.81[38.30| 44 26 5~11 |24.83| 24.
72 5-20 |45.57]46.06]52 FTPA 2g]5M| A 5-13 |26.74[25.98[30
16 6~13 |25.87[25.36 | 32 30 was | P 6~14 |28.65|27.89(32
18 6~15 |29.11]28.60 36 = 32 - 6~16 |30.56|29.80 {35
19 6~15 |30.72[30.22 36 6~18 |34.38/33.62|40
20 8~16 |32.34|31.83/40 40 8~23 |38.20|37.44 |44
22 15~100 | H [8~20 735.07 45 44 8~25 |42.02|41.25(48
24 8~22 138.81(38.30 48 8~25 145.84/45.07(50
FTPA[25]XL| A 8-22 404313992 , o 50 8-28 [47.75]46.98]52
26 8~23 |42.04|41.53 60 8~32 |57.30/56.53 |61
28 Wedx5 | P | 8~25 [45.28(44.77 55 14 6~10]22.2821.32 |26 = B
30 10~30 |48.51[48.00 16 7~12]25.46]24.50| 32
32 10~30 |51.74151.24] 61 20 7~1631.83]30.87 | 36
36 10-38 |58.21 [57.70] 67 24 20-100 | H-177-20] s 20[8728] ,
40 10~47 |64.68 [64.17 |74 FTPA[25]s5M| A 7~20(39.79|38.83
30 10~26]47.75|46.79 |52
= Weds5 | P
32 . 10-25(5093]49.97[55
Ordering ‘ Teilenummer | - | Scheibenform | - E - %g 1g:gg g;gg gg% g;
Example FTPA20S5M - A - wso - P16
) ‘ | - [schei [-[W ] - [t werd| - (KC90, NFC, RFC, FC, WMC)
Alterations' FTPA20S5M - A - wso - P16 - KC90-WMC40-WA20
Optionen | Gewindestiftwinkel Ohne Flansch Einf; h Verkleinerung der Bordscheibe Innengewinde
Opt.-Nr. KC90 NFC RFC FC wmMmC
o @ w
1 f RFC WA WM, | 2-M
% (T 2-M ﬂ, 1111177
Spez. J L & &%

Anderung des Gewindestiftwinkels auf 90°.

(@Wegen der Zahnstellung sind die
Gewindestiftbohrungen um ca. 90°
Versetzt.

Flansch nicht montiert.
(Bordscheibe beigefiigt)

Versand mit eingep i der (DFC(0.D)+1 WMC2M+3
Bordscheibe nur auf einer | FC:in 0.5mm-Schritten ® WAM2+3
Seite. Flansch: 1 Stk. im | (Keine Oberflachenbehandiung am FC35

Lieferumfang enthalten)

AuBenrand der Bordscheibe.

Hinzufiigung einer Gewindebohrung

WNCEALH-2+3)
WNC20-WAS

(®Nur fiir die Wellenboh-
rungsspez. P geeignet.

(94 Stellschrauben beigefiigt

(®)Wenn WA nicht angege-
ben, WA=(W-WMC)/2.

Synchronriemenwalzen

MXL, XL, S2M, S3M, S5M
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Die ZahnprofilmaBe variieren je nach Anzahl der Zahne, ettt a7 husaert
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Ausfiihrung| A Zine preis Ausfiihrung| A Zine preis Ausfiihrung| A Zine preis
10 6.47 596 16 25.87 25.36 14 13.37 12.61
1 7.1 6.61 18 2911 28.60 15 14.32 13.56
12 7.6 7.25 19 30.72 3022 16 15.28 14.52
13 8.41 7.90 20 3234 3183 18 17.19 16.43
14 9.06 8.55 22 3557 35.07 20 19.10 18.34
15 9.70 9.19 BXL 24 38.81 38.30 22 21.01 2025
16 10.35 9.84 XL 25 4043 39.92 24 2292 2216
17 11.00 10.49 26 42,04 4153 25 23.87 2311
18 11.64 11.14 28 45.28 44.77 BS3M 5 24.83 24.07
19 12.29 11.78 30 4851 48.00 S3M 28 26.74 2598
20 12.94 12.43 32 5174 5124 30 28.65 27.89
21 13.58 13.07 36 58.21 57.70 32 3056 29.80
22 14.23 13.72 40 64.68 64.17 36 3438 33.62
23 14.88 14.37 40 38.20 37.44
24 15.52 15.02 - Stiick- 44 42,02 4125

BMXL 55 16.17 15.66 e s || e || 48 4584 | 4507
MXL 26 16.82 16.31 14 8.91 8.40 50 4775 46.98
27 17.46 16.96 15 9.55 9.04 60 57.30 5653
28 18.11 17.60 16 10.19 9.68
30 19.40 18.90 18 11.46 10.95 Teilenummer ) Stiick-
32 | 2070 | 2019 20 | 1273 | 1222 Rusfuhrung] fazw | <2 |AuBen-Df e
34 21.99 2148 22 14.01 13.50 14 2228 2132
36 23.29 278 24 15.28 14.77 16 25.46 24.50
38 2458 24.07 25 15.92 15.41 20 3183 3087
40 2587 25.36 BS2M |3 16.55 16.04 BS5M | 24 38.20 37.24
42 2747 | 2666 S2m 28 17.83 17.32 S5M 25 3079 | 3883
44 28.46 27.95 30 19.10 18.59 30 4775 4679
46 29.75 2024 32 2037 19.86 32 5093 4997
48 31.05 3054 36 22.92 22.41 36 57.30 56.34
50 32.34 31.83 40 25.46 24.96 40 63.66 62.70
60 38.81 38.30 24 28.01 27.50
72 46,57 46.06 48 3056 30.05
. 50 31.83 3132
Ordering \M‘ 60 | 3820 | 37.69
lﬁhample BMXL20



