Kompatibel mit Ausfiihrung

Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomen ssw'en wicuscsn seiing

nischer Spannhiilse - S3M

Ltd. sowie von Bando Chemi-
cal Industries Ltd.

[lFir Synchronriemen fiir hohe Drehmomente, siehe =5°S.1465. Fiir offene Synchronriemen, siehe 5E°S.1476.

. Teile-nummer [MWerkstoff " Eoberfla Tabelle 1: Wahlen Sie den Wellenbohrungs-@.
ustuh-| g ite: 10mm ite: 15mm . Max, zuissiges Drehmoment N -
KAW1 KATW2r [Hemenp op| Buch- [Riemen- o op| Buch- g [t 2] D | (L)
rung heib sen |scheib sen Buchse ST|Buchse SH|Buchse ST|Buchse SH
S3M100 S3M150 5T - 56 — 05 -
HTLA [ ] [ ) ENAW- umini Klar eloxiert - . =
EN1.11 e 8| 16 | 85 | 255 | 245 | 85
HTLK [ ] [ ] 7075 | legierung, | © Klar harteloxiert -
iquivalent|Sere 5000 Aduvaent, <o 10] 39 | 18 [ 30 | 29
HTLN [ [ ] Quivalen Chemisch verickelt -
HTPL [ ] [ ] EN1.1191 |EN 1.0330| EN 1.1191 | Schwarz briiniert 1] 43 20 El 30 | 105
HTLG [ [ Aquivalent | Aquivalent | Aquivalent Chemisch vernlckelt 12 48 23 32 31
1. Diese Werkstoffe und Zubehorteile konnen in solche geandert werden, die den urspringlichen Werkstoffen und 14| 73 35 12
*2. Hart klar eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~ 15 78 36
e Scheibenform 1? gg gg 13
[ E |Form “ Form Bl 56 1 - a3 - [
. 20 | _*A_| 20 N 19] 163 45
| 20 A 120 07 16 14
g [ N — 221 186 48
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JE == s | (®)Die chemisch vernickelte Spannhiilse (Optionen
BMC, BMR) reduziert das zuldssige Drehmoment
s |e ~ - ~ und die zuléssige Axiallast um 20~30%.
£8 | o - T +| | ++-—14T
= |2 ° o T
Die GroBe der Zahnzwischenraume variiert leicht je nach
Anzahl der Zéhne. { I Nut zur Kennzeichnung —HEs | Nut zur Kennzeichnung
(Abstand: 3.0mm) (HTLA — (HTLA
L 7 HTLK HTLK
= HTLN) ) e HTLN)
Anz. Zihne 34 36 40 44 48 50 60 72
Wirk-@ | 3247 34.38 38.20 42.02 45.84 47.75 57.30 68.75  *Fiir Anzahl und GroBe der B und beigefil siehe B¥="S.1425.
AuBen-@ | 31.71 3362 | 3744 | 4125 | 4507 | 46.98 | 56.53 | 67.99  (®Wellenbohrungen ohne Oberflachenbehandlung.
F 40 40 44 48 50 52 61 74 (®2Zwei Ausfiihrungen von Spannhiilsen sind verfiigbar: Standardausfiihrung (ST Spannhiilsen) und
E 28 28 32 36 38 40 46 58 kurze Ausfiihrung (SH Spannhiilsen). Siehe BS™ S.1425.
Teile-nummer .| dwrBereich |, ): Friihere(n) oder Spatere(n) auswahlen, (~): In 1mm-Schritten angeben Stiickpreis
P | - slfe“:_" Form E Form F HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (x1.2) HTPL (x1.0) HTLG (x1.1)
‘;_l:nl; : Zih:;e p o) S3M100 S3M150 S3M100 S3M150 S3M100 S3M150 S3M100 S3M150
Buchse ST | Buchse ST | Buchse SH | Buchse SH | FormE | Form F | FormE | Form F | Form E | Form F | Form E | Form F
34 8 8 6 6
HTLA [ 36 |s3m100 8 8 6 6
HTLK 40 *A 11 E 8,10, 11 8,10, 11 8 8
HTLN 24 w1 8,10~12, 14 8 8,10~12
48 | S3M150 F 8, 10~12, 14~16 8 8, 10~12
HTPL 50 | *A17 8, 10~12, 14~17 8 8, 10~12
HTLG [0 | W2 8, 10~12, 14~19 8 8, 10~12
72 8, 10~12, 14~20, 22, 24, 25 8 8,10~12
7 Ordering ‘Teile-nummer - | Scheibenform | - | Wellenbohrungs-@
Example  HTpL 60S3M100 - E - 18
Teil - - 0 ‘ - (FC, NFC, LFC, RFC, BMC, BMR)
HTLA 60S3M100 - E - 18 - FC59
Optionen |Verkleinerung der Bordscheibe Ohne Flansch Einfachflansch Oberflachenbehandlung
Opt.-Nr. FC NFC LFC, RFC BMC, BMR
Verkleinerung der Bordscheibe. Flansch nicht montiert. Bordscheibe vor Versand auf der Spannhiilse wird chemisch vernickelt.
FC: in 0.5mm-Schritten (Bordscheibe beigefiigt) (Schrauben sind korrosionsschutzbehandelt.)
(®Keine Oberflachenbehandlung am (RFC) montiert. Flansch 1 Stk. im Die vernickelte iilse reduziert das zulassige
AuBenrand der Bordscheibe. 3 f Lieferumfang enthalten) Drehmoment um 20~30%. N
S B (LFC) (RFC) BMC:Nicht RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent Dacro-
pez. @ F C> (AuBen- met-Beschichtung)
o BMR:RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent GeoMet-
e FC<F 2 ) 1 Beschichtung)
[CBesteli_] FC35

Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, mit konischer Spannhiilse - S3M

MechaLock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung)

Kompatibel mit Ausfiihrung
S3M von Mitsuboshi Belting
Ltd. sowie von Bando Chemi-
cal Industries Ltd.

IHHAA aus Aluminum, integrierte Ausfiirung des MechalLock, ca 65% leichter als das EN 1.1191 Aquivalent Mechalock, und ist damit fiir Vorgénge mit hohen Drehzahlen geeignet.

Aus- Teile-nummer [Mwerkstoff ' |BOberfla Tabelle 1: Wihlen Sie den Wellenbohrungs-@.
fiih- Ri z 11\!’1 1;0mm Ri ite: 15mm| . kg HHAA HHTA - HHTK
:11W: AATW: 21 - CF ocK o |F ook dHT | o 2
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rung [ S3M100 | S3M150 Rtasd ¥oy/D2[ B | G |n D1 U
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HHTA L L) ENAN | A |1 1101 | Klar eloxier - Ho] 8 |2 24 [05] 275 |2,
HHTK o o quivalent | quivalent| AN | Kar hrteloert 2= | - 2] 12 |24 27 [1.0] 441 |28
*1. Diese Werkstoffe und Zubehorteile konnen in solche geéndert werden, die den Werkstoffen und entsprechen. _ 14 18 |26 29 [1.0] 637 305
*2. Hart Klar eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~ 15 25 28 31 (1.2 80.4 [315
16 - =l -1-1- 833 33|65
¢ Scheibenform 17 - - -1 -1T-1922 [385
18 - =l -1-1- 95.1 |345
19 = = === 98.1 35
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Die GroBe der Zahnzwischenrdume variiert leicht je nach = b — L
Anzahl der Zéhne. J3. | L \ *y
(Abstand: 3.0mm) D =(§ D u
“ \lil\{'l%ncvg:r?dgﬁ255d+3 5 Nut zur Kennzeichnung ,L‘ Nut zur Kennzeichnung
Anz. Zihne 30 34 36 40 44 48 50 60 72
Wirk-@ | 28.65 32.47 34.38 38.20 42.02 45.84 47.75 57.30 68.75
AuBen-@ | 27.89 31.71 33.62 37.44 41.25 45.07 46.98 56.53 67.99 .
F 32 40 40 44 18 50 52 61 74 @ Weller ohne Oberfla g
E 23 28 28 32 36 38 40 46 58 (PFiir die Montage einer eingepressten Bordscheibe, siehe BE"S.1489.
Teile-nummer Schel dH7 Bereich (, ): Frithere(n) oder Spitere(s (~): In 1mm-Schritten angeben Grundpreis 1~10 Stk. Aufpreis fir
3 HHAA HHTA, HHTK g
Ausfiih-| Au | Ausfiihrung, | ben- Form E FormF FormE. FormE HHAA HHTA HHTK o MechaLock-Montage
rung | Zine oy S3M100 S3M150  |S3M100 S3M150 S3M150 | S3M100 | S3M150| S3M100] S3M150 | S3M100] S3M150 pre— R
30 6 - - - N N - N N HHAY) Aquivalent
34 6,8 - 6 6 6 = 6
36 sf/':':fo 6,8 - 6 6 6 8
HHAA | 40 «W:15 E |8 10 8 8 8 8 10
HHTA | 44 | S3M150 8,10, 12 8,10, 12 8,10 8,10 8,10 12
HHTK | 48 | "A17 | F [g 10,12 8,10,12,14 |8,10 |8,10,12 8,10 14
50 ‘YYV"1241 8,10, 12, 14 8,10, 12, 14 8,10 8,10, 12,14 8,10 15
60 8,10, 12, 14 8,10, 12, 14,15| 8, 10 8,10, 12, 14~17| 8, 10 16
72 - - 8,10 8,10, 12, 14~19| 8, 10 = = 17
18| I
Ordering ‘ Teil - i - 0 19
Example  HHTAGOS3M150 - E - 15

HHAA MechaLock aus Aluminium, Leistung, Gewicht

Befestigungsschraube 7 Nur Mecha-
Oberfla- Lock-
el MxL P N L Rptd A)((':,I:?St Gewicht
(N-m) | handlung (9)
6 M2.5x12 3 0.9 1.33 8
8 M2.5x14 4 0.9 1.51 11
10 M2.5x14 4 0.9 - 1.63 12
chwarz
12 M2.5x15 5 0.9 i 1.99 17
14 M2.5x15 6 0.9 2.56 19
15 M3x18 4 1.5 3.34 24
16 M3x18 4 1.5 3.34 25
Aot [G&] [Tetle-nummer] - m W (FC NFC LFC, RFC, BHC, BNF) (®Fiir Details von EN 1.1191 Aquivalent MechaLock, siehe GE°S.1491.
erations HHTA34S3M150 -
Option | Verkleinerung der Bordscheib Ohne Flansch Einf; Oberflachenbehandlung
Opt.-Nr. FC NFC LFC, RFC BMC, BMR
Verkleinerung der Bordscheibe. Flansch nicht montiert. Bordscheibe vor Versand auf der Naben- | MechaLock wird chemisch vernickelt.
FC: in 0.5mm-Schritten (Bordscheibe beigefiigt) seite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC) montiert. a sind korr : X
(®)Keine Oberflichenbehandlung am Au- Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten) | @D i€ chemisch gguaie 'Be ‘; e Spannhiil-
BenrandderBordschelbe se reduziert das zuldssige Drehmoment um 20~
1 ¢ (LFC) (RFC) 30%.

Spez.

FC> Auﬁen 0)+1
M [ Besteline ] FC35

@HHAA ist nlcht verfugbar

BMC:Nicht R EN 1.7220 Aqui
Dacromel Beschlchtung)

MR:RoH: : EN 1.7220 Aqui GeoMet-
Beschichtung)




