" = (1] Kompatibel mit Ausfiihrun: 1 1 T I 1 I Kompatibel mit Ausfiihrun
Synchronrlemenschelben fiir hohe Drehmomente, o e o Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, mit konischer Spannhiilse - S5M | koeatice: mit Austihrung
g i . Ltd. sowie von Bando Chemi- MechaLock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung) Ltd. sowie von Bando Chemi-
It konlscher S annhulse - S5M cal Industries Ltd. cal Industries Ltd.
lSynchronriemen fiir hohe Drehmomente, siehe 5E°S.1465. Fiir offene Synchronriemen, siehe 25°S.1476. IHHAA aus Aluminum, integrierte Ausfiihrung des MechaLock, ca 45% leichter als das EN 1.1191 Aquivalent Mechalock, und ist damit fiir Vorgénge mit hohen Drehzahlen geeignet.
. Teile-nummer [MWerkstoff ' |0berflé Tabelle 1: Wihlen Sie den Wellenbohrungs-@. Teile-nummer [MWerkstoff " |[B0berfla Tabelle 1: Wihlen Sie den Wellenbohrungs-@.
Ausfih-[ o0 o T jemenbreite 5mm| _ Rie- Buch- | Rie- Buch- ey |Vt D P Ausfiih-| Riemenbreite: | giemenrei ito 25mm| Rie- Rie- HHTA
rung | AME | kMR | K7W | men- |Fiansch| P | men- |Fiansch| Buct Buohse ST | Buchse S | Buchse ST | BuchseSH TOmm | AR IR | MO | cinoch Medataok ™S | Fiansch Medalak e
S5M100 | S5M150 | S5M250 [scheibe] Ischeibe| =T 16 85 055 | 245 | 85 rung | A:{1W:16 ru YUY schei- schei- c o HHAA HHTN |HHTP|
HTLA | @ 0 ® oA | el Karcloxed |- 70| 89 | 18 | 30 | 29 S5M100 | S5M150 | S5M250 | be be & sl ) @
HTLK [] [] [ AGEZVZ legierung, | Aquiva- | Klar harteloxiert 2 - 11 4 0 1 0 [10.5 HHAA (] (] (] et | Aqant. | Aghaent Klar eloxiert . s W, ssiges
HTLN o o o font |7 5000] et [ Cremiggh vemickeht - 12 | 4 3 2 HHTA [ ] (] [ ] ENAW- | ENAW- [EN 11191 Klar eloxiert - [ P2) B | G N | oetmanentti-m
HTPL [] [] [ £ 1,191 |EN 1.0330|N 1.1191] SChwarz briiniert }g 7 3; (5; 12 = HHTK [ ] [ ] [ ) 7075 | 5052 | Aquiva- | Klar harteloxiert * - 6 4 [17]4]20]05 = ==
HTLG o o ) Aquivalent | Aquivalent | Aquivalent [ Chemisch i 16 g 42 - 38 \ - HHTN ) ) ) g q lent [ Chemisch vemickelt B 8 6 210.5] 19.6 | 16.6 6
1 Diese Werkstoffe und Zubehorele Komnen in werden, die den urspri Werkstoffen und Zubehorieilen entsprechen. 17 88 5 9 13 HHTT [ ] [ ] [ ] N 1.1191/EN 1.0330[EN 11191 - 10] 8 410.5] 27. 9.6
2. Hart Klar eloxiert: Hrte der Beschichtung 300HV~ 5 = 7 o ) ) HHTM ) ) ) Aquiva- | Aquive- | Aquiva- [Schwarz braniert :E é, 7 1.0] 44. 6..
o Scheibenform 19 | 16 7 y y g 4 HHTP D D D lent | lent | lent | Chemisch vernickelt 15 3 g 3'4 2
[ E |Form W A o 5 it K ot it dorBoschichg S00m e I dn sprlhen Warlofen nd 16 9( 7 [32]1.2 50813365
Befesti hraub * 24 1 0 4 . ETY i
Standard-Zahnprofil o 20 A 25 25 | A1 25 25 4 | 52 | 5 * Scheibenform HHTL] o] 5
\ ] 1 %8 il s [E ]Form HHAA Form HHAA HHTO A B2 B
——if— Mo 30 ) 7] T W W 29 p
32 63 | 50 | 58 - w 2 5 201 44y
A 165 A A vy 24 - |-|-]-|- 76
35| 4 73 63 61 *A 25 39! 4 | 47
Y= 38| 686 70 e - 251 5
I | 19 -—- 28] 44 5 | 50
—— H 401 725 | - n R — 30 500 | 396 | 52]8.5
42 | 757 74 20 32| 530 | 423 |54
g % (=) - '_g W ‘_T_ P S I S | (®Die chemisch vernickelte Spannhillse (Optionen BMC, BVIR) reduziert o 35| 883 | 548 [ 6210
o - das zuldssige Drehmoment und die zuldssige Axiallast um 20~30% o= f — ﬂ_
Die Gr6Be der Zahnzwischenraume variiert leicht je nach Nut zur i i H I Standard-Zahnprofil
Anzahl der Zahne. —F= A _inpe=pn]  MNutzurKennzeichnung o e s R 2l | - S A J -~ - e [ A I &
(HTLA ~ HTLA a 5|5 i o—t—H - F| 3| & a 5
(Abstand: 5.0mm) / HTLK ( - =2 T v a
- HTLN b =" = g
1] —q— ] ) = HTLN) = o =1 "
eZive | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 (g ohne Oberflé - \ Saile
Wirk-@ | 35.0138.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 [ 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59  (®)Zwei Ausfilhrungen von Spannhiilsen sind verfiigbar: Standardausfiihrung (ST L | »==([ ,DE&
AuBen-@ |34.05|37.24 | 38.83|40.42 | 43.60 | 46.79 | 49.97 | 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53 |113.63 Spannhiilsen) und kurze Ausfiihrung (SH Spannhiilsen). Siche BE™ $.1425. *1.Wenn d=6, d+2.5; Nut zur Kennzeichnung - B Nut 2ur Kennzeichnung DieGrﬁnederZahnzwischenyéumevxenmicmje nach
F 40 [ 45 | 45 [ 48 | 48 | 52 | 55 | 61 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119  *Fiir Anzahl und GriBe der Bc iben und beigefii siehe und wenn d=15, 16, d+3.5 (HHTA, HHTK, HHTN) (HHTA, HHTK, HHTN) Anzahl der Zahne.
E 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100 m= S.1425. Tz 20 122 124 |25 126 | 28 1 30 132 132 136 | 40 | 44 | 48 1 50 60 | 72 (Abstand: 5.0mm)
= A Wirk-@ | 31.83|35.01|38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59 4
Teile-nummer dn7 Bereich (~): In imm-Schritt ben, (,): Friih der Spat ] ® hrungen ohne Oberfla
Schei- Fom(‘é mm:Schrittenfangsbemi(-Erihers(n)iodenSpd ere(';)o‘:“ms‘;’ah'e" AuBen-@ | 30.87 | 34.05 | 37.24| 38.83 | 40,42  43.60 | 46.79| 49.97 | 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62| 9453 [113.63 (3, ibe ist montiert
Al::;l;h- Z:'I::;e Ausfiihrung, z)err': S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250 F 36 40 45 45 48 48 52 55 61 61 67 74 83 87 99 | 119 (:]B?i MaBYin()istginWeII_enbohrungs—ﬂ von 12 oder mehr erforderlich.
Buchse ST Buchse ST Buchse ST Buchse SH| Buchse SH Buchse SH E 24 27 30 30 35 35 36 40 45 45 50 58 63 67 80 | 100  (PFirr die Montage, siehe BE"S.1489.
gi 8 - - - - - Teil o dH7 Bereich (~):In 1 itten (,): Fri (n) oder Spatere(n) a
chel-
8,10 10 10 8 8 8 o ~ y HHAA HHTA, HHTK, HHTN, HHTT, HHTM, HHTP
25 | s5M100 A::;h 22::9 Ausfiihrung, ?::“ Form E Form F Form E Form F
gg “A: 11 8,10~12 10-12 10-12 8 8, 10~12 8,10~12 S5M100 S5M150 S5M100 S5M150 S5M250 S5M150 S5M250
“W:16 20 6 - - - - - -
HTLA 55 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 B 10~12 10~12 22 8 - - - - - -
HTLK [327ssmis0| E [10-12,14-17 10-12, 14-17 10-12, 14-17 B 10-12 10-12 [ 24 | s5M100 8 10 B 8
T 25 A1 ’ 8 8 8 8
HTLN 34 A7 26 | W16
HTPL |36 w22 F [10~12, 14~17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 - 10~12 10~12, 14~17 HHAA |28 ' 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10 8,10
HTLG |40 HHTA 30 | S5M150 10,12 10,12 10 10 10 10 10
44 | S5M250 12, 14~ . = 32 A7 10, 12, 14,15 10, 12, 14,15 10,12, 14 10,12, 14 10,12, 14 10 10,12, 14
o , 14~20, 22, 24, 25 12 12, 14~20, 22, 24, 25 HHTK — A
48 ®2372 12, 14-20, 22, 24, 25, 28 B 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 HHTN ot hokin E 110,12 14-16 10, 12, 14-16 10,12, 14 10, 12, 14-16 10, 12, 14-16 10 10, 12, 1416
50 ; 12, 1420, 22 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 HHTT 40 F [10,12,14-16 10, 12, 14-16 10,12, 14 10, 12, 14~19 10, 12, 14-19 10 10, 12, 14~19
60| e 22, [12,14-20, 22,24, 25, 28, 30, 32, 35, 36, 40 - 1 12, 14~20, 22, 24, HHTM 44 | S5M250 B - 12,14 12, 14~20, 22 12, 14~20, 22 - 12, 14-20, 22
2] , 25, 28, 30, 12, 14-20. 22, 24, 25, 28, 30, 32. 35, 38, 40, 42 25, 28, 30, 32, 35 TR 48 A27 - - 12,14 12, 14-20, 22 12, 14~20, 22, 24 - 12, 14~20, 22, 24
50 W32 . - 1214 12 1420, 22 12,14-20, 22, 24, . 12, 14~20, 22, 24,
ortoring [Tl } ; - Y14 ’ ’ ’ 25, 28 25,28
(d12~22:Y=22) 12, 14-20, 22, 24,
Bxample  {TPL 60S5M100 - E - 32 50 | (d2a~:v=235) - - 12,14 12,14-20,22 | 55’ 28,30 - 12, 14~20, 22, 24,
12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30
72 - - 12,14 12, 14~20, 22 25, 28, 30, 32, 35 -
(®Fiir Leistung des Aluminum-MechaLock, siehe 5&°S.1432. Fiir Details von EN 1.1191 Aquivalent MechaLock, siehe 5E°S.1491.
orserng [_Tell ] - [schei ] - I
B HHTA 60S5M250 - F - 30
m"“"‘“"“ (6] [Teile-nummer | - [ss - (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC)
Alteratiuns [ Teile-nummer | - [ Scheivenfo | - [Welrbowgs ] - (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC) AHTAGOSSNZEO - B - 25 - BNE
ATLAMSSMIED - F -2 - e Option |Oberflachenbehandlung \Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. BMC<BMR FC
Stiickpreis Optionen Oberflichenbehandlung Mechal.ock wird chemisch vermickelt Verkleinerung der Bordscheibe.
A |HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (x1.2)| HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) Opt.-Nr. BMC, BMR m Grundpreis 1~10 Stk. Aufpres fir Mecha- e iz FC: IN 0.5M-Schritten
Zine [ S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 Gise wird chemisch vernickelt ziwe | _FIFVAA (c1.0) TFHTARA) AT () TN AT G TN G0 HiTP ot | Locheaonte enisspamnatons-—| 00 ORIEHEDO o
Fom | Fom F | Fom E [ Forn F | Fom e | Form | FormE | Form | Form | Form | Form: | Form ( sind korrosi ) S5M100) S5M150) S5M100| S5M150) S5M250) S5M100)| S5M150 | S5M250 " Wi | EN 171 OHHAA st icht verfigbar, P — i
Spez. |(®Die chemisch vernickelte Spannhillse reduziert das zulassige Drehmoment um 20~30%. 20 - = = = = = Aquivalent Spez. BMC:Nicht RoHS-konform (DFC> (AuBen- 0)+1
22 - -T1- B BMC: Nicht RoHS-konform EN 1.7220 Aquivalent Dacromet-Beschi 22 - - = E E E 3 T L . T TS o | @FCsF-2
24 BMR: RoHS-konform EN 1.7220 Aqg GeoMet- 24 - 3 T » T/ TBestelr_]FC35
25 2 10 (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent
26 2 12 Geolet-Beschichtung) —
28 Optionen | Verkleinerung der Bordscheibe | Ohne Flansch Einfachflansch 2 12
30 Opt.-Nr. FC NFC LFC, RFC gg 15
32 i der i Bor ibe nicht | Bor ibe vor Versand auf der 34 16 Optionen Ohne Flansch Einf
3% (i)ckino%nbmﬁslc“rrnmegh | montiert. Nabenseite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC) 3% 1; - Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
eine Oberflachenbehandlung am | (Bordscheibe beigefil montiert. 1 - f : i
36 AuBenrand der Bordscheibe. ( i Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten) 40 19 B Flansch nicht montiert. BOrSSCPS'be vor Ver-
40 ) f o o 44 20 - ® (slillr:‘c;agzwergegenuber USORBEC)
E : 5 T FC: (Auben- 0)+1 LF RF 48 3
2 Spez FCsF(-Zu on- 0)+ (LFO) (RFC) - ) ) 22 - 1 ¢ (RFC) montiert. Flansch:
48 2w = gg = Spez. 15t
50 | 1 FC35 ) (4 72 28 im Lieferumfang enthal-
60 &— (®Bei noch griBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. = ten)
30
72 32 = J \
35 -




