0 = 1] Kompatibel mit Ausfiihrun: 1 1 i 1 1 i Kompatibel mit Ausfiihrun
Synchronrlemenschelben fiir hohe Drehmomente, o et B Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, mit konischer Spannhiilse - SSM | Keyeatioel mit Austirurs
Ltd. sowie von Bando Chemi- Mechalock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung) Ltd. sowie von Bando Chemi-
it kon ischer S ann h l-jlse SsM cal Industries Ltd. cal Industries Ltd.
m -
lSynchronriemen fiir hohe Drehmomente, siehe =¥°S.1465. Fiir offene Synchronriemen, sighe 25°S.1476. IHHAA aus Aluminum, integrierte Ausfiihrung des Mechalock, ca 45% leichter als das EN 1.1191 Aquivalent MechaLock, und ist damit filr Vorgange mit hohen Drehzahlen geeignet.
" Telle-nummer [MWerkstoff ' | BOberl Tabelle 1: Wihlen Sie den ungs-g. Teile-nummer [MWerkstoff ' | EOberfla Tabelle 1: Wihlen Sie den Wellenbohrungs-@.
Ausfih- g Rie- Buch- | Rie- Buch iy | eatststetmonei-n D ) Ausfiih-| Riemenbreite: | pemenbrei jemenbrete 25mm|  Rie- Rie- HHTA
ATIW:16 AATW:22 A2W:2 | men- |Flansch " | men- |Flansch : Buchse ST | Buchse SH | Buchse ST | Buchse SH 10mm AATW:22 A2W.32 | men- men- HHTK
run uchse ucl uchse uchse
ung S5M100 | S5M150 | S5M250 [scheibe SeN | heibel sen B 5 55| 55 515 |85 rung | A1{W:16 Y14 2,259 |schei- Flansch [MechaLock schei- Flansch [MechaLock HHAA ::11-_,: HHTP!
HTLA 0 0 ® O [ b orlKareloret | - 10| 39 | 18 | 30 | 29 S5M100 | S5M150 | S5M250 | be be o | |2 Y
HTLK [ [ [ Aﬁfa legierung, | Aquiva- | Klar harteloxiert * - 11 4 0 1 0 |10.5 HHAA [] [] [] tnont | Aunctont | Aot Klar eloxiert el T o Max. zulssiges
HTLN ® ® ® font. |5€7€5000| lent [ enemichvemivkel N L2‘ g 3 g (15 HHTA [ ] [ ] [ ] ENAW- | ENAW- [EN 11191 Klar eloxi.ert _ i) D2 N | prehmoment (N m)
HTPL [ ] [ ) [ ] BN 11191 [EN 1.0330(en 1.1191 | SChwarz briiniert  — & 7 9 5 7 12 = HHTK [ ] [ ] [ ) 7075 | 5052 | Aquiva- | Klar hartelogert ® - 6] 4 [17]4]20[05] - -] -
HTLG ) ) ) Aquivalent | Aquivalent | Aquivalent [ Ghemisch verni 16 5 Z - 3 " HHTN [ ] (] (] u " lent | hemisch vemiet - 81 6 |19]522/05] 19.6 |16.6 |285] o
1" Diese Werkstoffe und Zubehorteile konnen in werden, die den Werkstoffen und Zubehbrteen entsprech 17 88 A 38 39 13 \ HHTT [ ] [ ] [ ] N 1.1191EN 1.03301EN 1.1191 - 10] 8 |21]5|240.5] 27.5 | 19.6 |255
*2. Hart Klar eloxiert: Héte der Beschichtung 300HV~ HHTM ® ) ) Aquive- | Aquiva- | Aquiva- |Schwarz brimiert 12| 12 |24]6 [271.0] 44.1 | 36.2 |285
) 18 | 154 | 4 43 40 ) Tnt | lent | ent [Chomisch verniokal 12| 18_[26] 6 [29]1.0]63.7 | 50.9 [305
* Schelbenform 18 g : jg ﬁ 5 ‘:-.'[:L-SI;PWerkslcﬂe un::ubeh'orlewlekﬁn:e:msolchege'an:e:twerden‘d\euen {ingli Werksloﬂen\i\:“sc o EL| 2o Tl e s i
E Form *W > 8 0 13 2 14 *2. Hart Klar eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~ % 26 2917 (3212 gg ;gi %3; 65
* Befestigungsschraube 2 5 *A 25 25 *A 25 4 0 1 0 4 » Scheibenform 18] 5:1 80:3 34:5
g ) ‘ ‘ 5 | |2 5T 21 7 > HHT(] 51
Standard-Zahnprofil \ ‘ ‘ ‘ ‘ 3 5 i i 2 E Form HHAA Form HHAA HHTC] % 2&3; ?58?? 3:25
B | B e o 38 ) 7 5 15.5 "W . *W *W 22| 255 | 201 |44
\ 1 2 | 41 63 59 58 |65 A 2 A 54 - |-|-|-|-T33 252748 &
— 5 | 45 73 63 61 : ‘ A ‘ 25 392 | 264 | 47 |
= fie=—e in I — —{ = e
_ 42 | 757 74 20 32| 530 | 423 [54]
£lE |o - Elwfw ‘_T_ al = (®Die chemisch vemnickelte Spannhiise (Optionen BMC, BMR) reduzier{ o 35| 883 | 548 [62] 10
s |2 T a - das zuldssige Drehmoment und die zuldssige Axiallast um 20~30% — ﬂ_ — ﬂ_ Standard-Zah -
. H—T tandard-Zahnprofil
Die GroBe der Zahnzwischenréume variiert leicht je nach Nut zur Nut zur Kennzeichnung R o e o~ ~ prof
Anzahl der Zahne. { — (HTLA —HE ~ s H— 133 gl Sl—t—-H--—- Elujw| © — 13 e + S 11— 5
(Abstand: 5.0mm) 1 HTLK L~ (HTLA - |2 © d e
G HTLN HTLK = = uﬂ_
1 —— , ) — HTLN) = o = T
Auzive | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72  @wellenbohrungen ohne Oberfléchenbehandiung. D=(l; - M T
Wirk-/|35.0138.20|39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 76.39 7956 95.49 |114.69 - (®1Zwei Ausfirungen von Spannhiisen sind verfighar: Standardausfiihung (ST 1= »==([ D—=—~& /
AuBen-@ |34.05|37.24 | 38.83|40.42 | 43.60 | 46.79 | 49.97 | 53.15 | 56.34 | 62.70 | 69.07 | 75.43 | 78.62 | 94.53 |113.63 Spannhiilsen) und kurze Ausfiihrung (SH Spannhulsen) Siehe B S.1425. *1.Wenn d=6, d+2.5; Nut zur Kennzeichnung B Nut zur Kennzelchnung Die GriBe der Zahnzwischenraume variiert leicht je nach
F 40 | 45 | 45 | 48 | 48 | 52 | 55 | 61 | 61 | 67 | 74 | 83 | 87 | 99 | 119  *FiirAnzahl und GréBe der B iben und bei siene und wenn d=15, 16, d+3.5 (HHTA, HHTK; HHTN) (HHTA, HHTK HHTN) Anzah der Zzhne.
E |27 |30 30 [35 | 35| 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100  m= S.1425. oz | 20 1 22 1 24 1 25 1 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 (Abstand: 5.0mm)
= = - 5 == = = Wirk-@ | 31.83|35.01|38.20 | 39.79 | 41.38 | 44.56 | 47.75 | 50.93 | 54.11 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 95.49 [114.59 (®)Wellenbohrungen ohne Oberfléichenbehandiung.
e Schei- dr Be’el::;r "(|~I)E In Imm-Schritten angeben, (, ): Friihere(n) oder Spatere(r};)o:ums;vahleﬂ AuBen-0 | 30.8734.05]37.24| 36.83 | 40.42| 43.60 | 46.79 | 49.97 | 53.15 | 56.34 | 62,70 69.07 | 75.43 | 78.62| 94.53[113.63 (¢) ibe ist montiert
Ausfiih- A_nz. Ausfiihrung, :)en- S5M100 S5M150 S5M250 S5M100 S5M150 S5M250 F 36 40 45 45 48 48 52 55 61 61 67 74 83 87 99 | 119 @B?I MaBYm(]lstganeH_canbohrungs-ﬂ von 12 oder mehr erforderlich.
rung | Zine form Buchse ST Buchse ST Buchse ST Buchse SH| Buchse SH Buchse SH E 24 | 27 | 30 | 30 | 35 | 35 | 36 | 40 | 45 | 45 | 50 | 58 | 63 | 67 | 80 | 100 (¥Fiir die Montage, siche BE"S.1489.
22 8 - - - - - Teil X dH7 Bereich (~):In1 itten (,): Friil (n) oder Spa (n)
24 8 10 10 10 8 8 8 N N Schek: HHAA HHTA, HHTK, HHTN, HHTT, HHTM, HHTP
25 4 Ausfith- | Anz. | Ausfiihrung, | ben-
S5M100 rung Zime . o Form E Form F Form E Form F
26 | ey 8 10~12 10-12 10-12 8 8, 10-12 8 10-12 S5M100 S5M150 S5M100 S5M150 S5M250 S5M150 S5M250
28 | W16 . i i 20 6 - - - - - -
HTLA 30 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 10~12, 14, 15 - 10~12 10~12 [ 22 | 8 - - - - - -
HTLK [32ssmis0| E [10-12,14-17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 B 10~12 10~12 % S?LY':?" 8,10 . 8 8 8 8 8
HTLN [34] 17 [26] w16
HTPL |36 W22 | F [10-12,14-17 10~12, 14~17 10~12, 14~17 - 10~12 10~12, 1417 HHAA [ 28 810 8,10 810 810 8,10 810 810
HTLG |40 HHTA 30 | S5M150 10,12 10,12 10 10 10 10 10
24 | S5M250 12, 14-20, 22, 24, 25 . 12 12, 14-20, 22, 24, 25 HHTK 32 A7 10,12, 14,15 10,12, 14,15 10,12, 14 10,12, 14 10,12, 14 10 10,12, 14
48 :A:.27 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28 HHTN % 1"(’1242 E 10, 12, 14~16 10,12, 14~16 10,12, 14 10,12, 14~16 10,12, 14~16 10 10, 12, 14~16
50| W32 121420, 22 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 - 12 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32 HHTT [ 40 F [10,12,14-16 10,12, 14-16 10,12, 14 10,12, 14-19 10,12, 14-19 10 10,12, 14-19
| 60 | 24’ 25 28’ 30’ 32 12, 14~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40 R 12 12, 14~20, 22, 24, HHTM 44 S5M250 - - 12,14 12, 14~20, 22 12, 14~20, 22 - 12, 14~20, 22
72 P& &5 7 "¢ [12,1a-20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 25, 28, 30, 32, 35 HHTP |2 - - 12,14 12,14-20,22  |12,14-20,22, 24 - 12,14-20, 22,2
50 i i 12,14 12, 14-20, 22 12,14-20, 22, 24, . 12,1420, 22, 24,
Ordering Teil - - 0 fg fi AR 25,28
Example  {TpL 60S5M100 - E - 32 50 - - 12,14 12,14-20,22 | 55,28,30 - 12, 14-20, 22, 24
72 - - 12,14 12,14-20,22 | ;2 4720 2% 2%, - 25,28,30
(®Fir Leistung des Aluminum-Mechalock, siehe 5°S.1432. Fiir Details von EN 1.1191 Aquivalent MechaLock, siehe 55°S.1491.
ortering [_Teil ] - [schei ] - o]
BATPe HHTA 60S5M250 - F - 30
| I I Alterations Y Telle -nummer | - | S 9| - (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC)
Alteratluns. [ Teile-nummer | - \Schmhmtmm\ [Weleongs ] - (BMC, BMR, FC, NFC, LFC, RFC) AHTABOSENZED - B2 - BMe
HTLA 4485M150 - 12 - FC72 n = " -
Option |Oberflaichenbehandlung Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. BMC<BMR FC
Stiickpreis Optionen Oberflachenbehandlung 'g:flhal-gkmmfm‘mwg‘i&‘f“ﬁ o Verkleinerung der Bordscheibe.
anz. [HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTLN (x1.2)] HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) Opt.-Nr. BMC, BMR . Grundpreis 1~10 Stk. Aufpreis fiir Mecha- (®l§:ch”emsch\'Ersnmﬁe”s@;mufw)renmwn (5)?( in Obsbmrrfnl"-ShChgnhen "
Zie [ S5M100 | S5M150 | S5M250 | S5M100 | S5M150 | S5M250 llse wird chemisch vernickeft. it | IUAA (x1.0) THHTA(0) T ) HATH (2 [FHTT (10 AT 8 TPt | Lockntearationts e AdBonrand der Bordshebe.
FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | Form E | FormF | Form E | Form F (S sind korrosic ) S5M100|85M150 [ S5M100 | S5M150 | S5M250{ S5M100 | S5M150 | S5M250 ‘Auminium | EN 1791 Spe GOHHAA istnichtverfiigbar. B
Spez. |(®Die chemisch vernickelte Spannhiilse reduziert (das zuldssige Drehmoment um 20~30%. 20 E E E E B E (HHAR) Amﬁ'ﬂrl PEZ.{ By icht RoS-4onform OFC> (Auﬂen 0)+1
22 o o o o o o - - - - BM(C: Nicht RoHS-konform EN 1.7220 Aq Dacrc 22 B B 5 5 5 5 o (Schraube:EN'1.7220 Aquivalnt Dcromet- o) F-2
24 BMR: RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent GeoMet-Beschichtung) 24 ° g 2 BMR?;gg'gf"kfgn"?g,m [ MFC%
25 25 10 (Schraube: EN 1.7220 Aquivaent
26 26 12 GeoMet-Beschichtung) —
28 Optionen | Verkleinerung der Bordscheibe |Ungestauchter Flansch| Auf einer Seite gestauchter Flansch 28 13
30 Opt.-Nr. FC NFC LFC, RFC gg 15
32 - der r Bordscheibe nicht Bereaealie var Veieans] Ul Gar a 16 Optionen | U Flansch | Auf einer Seite Flansch
34 (l;)c:inU.Smm-Schrirten montiert. Nabenseite (LFC) bzw. gegeniber (RFC) 36 1; - Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
Keine Oberfldchenbehandlung am | (Bordscheibe beigefii montiert. - i i 5
36 AuBenrand der Bordscheibe. ( e Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten) 22 19 = e oo E:nrg iﬁp gle?e ol (LFC) (RFC)
20 ) ) o R b f LFo (RFO) 5] 20 = (LFC) bzw. gegeniiber
a4 Spez. Fcir-z J+ = _ 22 - N ¢ (RFC) montiert. Flansch:
48 = 0 gg - Spez. 15,
50 FC35 J) [§ 72 28 im Lieferumfang enthal-
60 R | (®Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. 30 - ten)
72 32 - J \
35 =




