Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente,
mit konischer Spannhiilse - Ausfiihrung S8M

W Synchronriemen fiir hohe Drehmomente, siehe =5°S.1465. Fiir offene Synchronriemen, sighe =5°S.1476.

Kompatibel mit Ausfiihrung
S8M von Mitsuboshi Belting
Ltd. sowie von Bando Chemi-
cal Industries Ltd.

Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, mit konischer Spannhiilse - Ausfilhrung S8M

MechaLock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung)

Kompatibel mit Ausfiihrung
S8M von Mitsuboshi Belting
Ltd. sowie von Bando Chemi-
cal Industries Ltd.

Aus- Teile-nummer [MWerkstoff ' | §0berflé Tabelle 1: Wahlen Sie den Wellenbohrungs-@.
P e e ey Buch - Buch-  dHy |oosstinil:a D L)
U | T | KW | AW | A A0 |omen | Flansch| o | N |pangen| BUO O 57 e | ButesT [ B
fung 'sgm150 | SBM250 | SBM300 | S8M400| be be 12 48 | 23 | 32 | 31 |10.5
HTLA | @ 0 ® © | EVAY e en 1.1101| Klar eloxiert - 14 [ 73 35 12
HTLK [] [ @ @ | iquivalent |19 Seie 000 Aquivalent [ ar harteloxiert - 15| 78 36
HTPL [] [ [ ©  [en111|en1.0ss0|en 1.1191| Schwarz briiniert 16 [ 83 37 13
HTLG [ [ [ [ Aquivalent | Aquivalent| Aquivalent [ Chemisch vernickelt 17 88 38
. werden, die den urspriinglichen *2. Hart eloert: Harte der Beschichtung 300V~ 4 8 154 43
* Scheibenform 19163 | 45 .
[ E JForm “W Form .y 20 | 17 46 14
) 25 A 25 - 22| 186 48
- ‘ - 2.5 A 2.5 24 | 206 50
) i \ \ 25 | 216 52
Standard-Zahnprofil 1 53 | 353 54 71 o5
520 $ = 30 | 382 57 :
] S =5 “iE—al 32| 412 | 163 | 50 | 58 |,..
35| 451 | 173 | 63 61 |
3|z = 38 | 686 70
£ & (=) | w| w - ~
== S ale e 40 | 725 71 i
_— 42 | 757 ) 74 B 20
Die GroBe der Zahnzwischenraume variiert leicht je nach e Ris—rn 45 ] 1490 84
Anzahl der Zahne. U 23 [ 1600 87 245
(Abstand: 8.0mm) 50 | 1660 89
9 . I ohne Oberfl . . NN . - N - Siohe e (®)Die chemisch vernickette Spannhiilse (Optionen BMC, BMR) reduziert
®2wei Agsfuhrungen vqn Spgnnhulsen §|nd verfugbarL fiihrung (ST uljd kurze Aus?fuhr.ung (SH Spannhulslen). Sle_he S.1425. s 2ulisige Drehmoment und ie zlssge Aialast um 20~30%.
(®Bearbeitete Bordscheibe fiir Zahnscheiben mit 72 Zahnen. * Anzahl und GroBe der Bordscheiben und beigefiigten Schrauben, siche BE™ S.1425.
Mezie | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72
Wirk-@ | 45.84 | 48.38 | 50.93 | 53.48 | 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 | 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 |101.86|112.05/122.23|127.32(152.79|183.35
AuBen-@ | 44.46 | 47.01 | 49.56 | 52.10 | 54.65 | 59.74 | 62.29 | 64.84 | 69.93 | 75.02 | 80.12 | 85.21 | 90.30 | 95.39 [100.49/110.67|120.86|125.95|151.42|181.97
F 52 55 58 61 61 67 70 74 80 87 87 95 99 104 | 111 | 119 | 127 | 135 | 160 | 190
E 36 40 40 45 45 50 56 58 60 67 67 75 80 84 90 100 | 105 | 115 | 140 | 170
- dn7 Bereich (, ): Friihere(n) oder Spatere(n) auswahlen, (~): In 1mm-Schritten angeben
Schei- Form E Form F
Aus- Az Ausfiihrung, | ben- S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 | S8M150 S8M250 S8M300 S8M400
fiih- | .. Nennbreite | form SH | STSpannhiilse: 12-30, | ST Spannhillse: 15~32,
i Zihng Hereran Buchse ST | Buchse ST | Buchse ST | Buchse ST Buchsen | SH ilse: 32,35 ilse: 35 Buchse ST
18 12 12 - - - |12 - -
19 12,14, 15 12,14, 15 15 - 12 12,14, 15 15 -
2(1) S8M150 12, 14~17 12, 14~17 15~17 - 12 12, 14,15 15 -
22 :A:'ﬂ 12, 14~17 12, 14~17 15~17 16,17 12 12, 14~17 15~17 16, 17
[2a] W22
25 | sam250 12, 14~20, 22, 24, 25 1520, 22, 24, %5 160, 22, 04, 25 |12 |12, 1420, 22, 24, %5 |15~20, 22, 24, 25| 16~20, 22, 24, 25
26 A28 14~20, 22, 14~20, 22, 15~20, 22, 16~20, 22, _ |14~20, 15~20, 22, 24, 1620, 22, 24, 95
HTLA | 28 W33 E |24.25 24,25 24,25 24,25 22, 24,25 25 vee e
HTLK [ 30 : 14~20, 22, 24, [14~20, 22,24, |15~20, 22,24, |16~20, 22, 24, ~ [14-20,22,24, [15-20, 22, 24, 1620, 22, 24, 95, 28, 30, 32
HTPL [ 32 [ goviang| p [25.28,80.32 |25,28,30,32 |25,28,30,32 |25,28, 30, 32 25,28,30,32 |25, 28, 30, 32 e
HTLG | 34 “A:33 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 16-20, 22, 24 16-20, 22, 24 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35
36 *W‘ 8 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38 © o5 281 30’ 32’ 35 |25, 281 30’ 32' 35 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38
38 ! 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 T o 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42
20
1 S8M400 20, 22, 24, 25, 20, 22, 24, 25, 20, 22, 24, 25, 28, 30,
% *A 44 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 " |28,30,32,35 28, 30, 32, 35 32, 35, 38, 40, 42
50| W49 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, [20,22,24,25, |20,22, 24,25, |20, 22, 24, 25, 25, 30,
60 40, 42, 45, 48, 50 28, 30, 32, 35 28, 30, 32, 35 32, 35, 38, 40, 42
72 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 - |20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 0, 0, 4, 5,8, 0,0, 5 8 00669
Ordering ‘T il - - 0
Example  HTPL 60S8M300 - E - 40
[ Teile-nummer | - [ Schelbenfom | - [Welenbomags] - (BMC--etc.)
Alterations HTLA5S8M250 - F - 25 - FC65
Stiickpreis _Optionen | Oberflachenbehandlun
Az HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) Opt.-Nr. BMC, BMR
Zine | S8M150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 | S8M150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 'Sspahnnhiélse wigj lz:hemisch ve’:mél;elg. o
chrauben sind korrosionsschutzbehandelt)
FormE | FormF | Form E | FormF | FormE | Form F | FormE | FormF | FormE | FormF | FormE | FormF | FormE | Form F | FormE | Form F Spez. @Dieuchem\schvemickelle Sp‘énnhnlse veduzier das zuléssige Drehmoment um 20~30%
18 ° = ° ° ° o s = s = BMC: Nicht RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent Dacromet-Beschichtung)
19 BMR: RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent GeoMet-Beschichtung)
20
21
22
24 Optionen | Verkleinerung der Bordscheibe Ohne Flansch Einfachflansch
25 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
26 —
28 i ] 4
30
gi Spez. 2|
36
3 ) \
40 Filr Einzelheiten der Spez. siehe S.1190
44
a8
50
60
72

HEi MechaLock fiilhrung (E45°S.1491) Integrierte Synchronr . Diese sind fiir ein 1.2-fach bis 2.5-fach hoheres Drehmoment als die herkdmmlichen ST- bzw. SH-Hillsen ausgelegt.
Aus- Teil [@MWerkstoff " | E0berfia Tabelle 1: Wahlen Sie den Wellenbohrungs-@.
e e i e 5 o Rie- Rie- Max. zuldssiges Drehmoment (N -m)
M | 5 || B || il || i sr::]ﬁ:i- Flansch Mechalock smcﬁ:i'_ Flansch Mechalock g, I:m:ﬁ’ mlll:l}sl' wute | D1 | O
'ung ['sgM150 | SBM250 | SBM300 | S8M400| be be z
HHTA [ ] [ ) [ ] © | ENAW- FENAW- |y o 4491/ Klar eloxiert -
HHTK [ ] [ ] [ ) [ ] AZ]EK,Z Aﬁﬂ?fa- Aquiva- | Klar harteloxiert - 12 441 362 285
= HHTN @ o o [ lent | lent | e | Chemischvemicet - 14 63.7 509 305
\ HHTT | @ [] () © | B entosaoen gt - 15| 804 548 |315
HHTM| @ [ ] [ ) O | e | Aauiver Aquiva- |Schwarz briiniert 16 83.3 588 [33.0]65
} y HHTP | @ o o [ lent | et | Tent [ Chemisch vernickelt 71 922 764 1335
= y Bl olhe geandert werden und Zubehdrteilen entsprechen, *2 der 300KV~ = 2 -
: . 18 95.1 80.3 34.5
m e Scheibenform «y W 19 98,1 852 |355
[ E |Form ‘ri, [ F JForm [_i,“ 20| 216.0 183.0 [42.0
N b 22| 2550 2010 [440] o
i} _ . 24 363.0 252.0 |46.0
r 25 392.0 264.0 |47.0
i 28 441.0 295.0 |50.0
—
4 30 500.0 396.0 |52.0|85
el |l | = = 32| 5300 | 4230 |540
219 o) o™ 35| 8830 5480 |62.0
Die GroBe der Zahnzwischenraume variiert leicht je nach I — 40 1079.0 779.0 67.0| 10
Anzah der Zahne. " 45| 12850 | 8820 |720
(Abstand: 8.0mm) 0 50| 1706.0 1362.0 |77.010.5
p r
e\ 1 — - ( ohne 0!
@ ibe fiir iben mit 72 Zahner).
mue | 19 | 20 | 21 |22 |24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 \ 44 | 48 | 50 | 60 | 72 ® ist montiert
Wirk- | 48.38 | 50.93 | 53.48 [ 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 [101.86112.05/122.23/127.32/152.79183.35 (3 Fiy gie Montage, sche BE"S. 1489, Fiir efalls um
Auen-0 | 47.01 | 49.56 | 52.10 | 54.65 [ 59.74 | 62.29 64.84 | 69.93 | 75.02 | 80.12 85.21|90.30 | 95.39 [100.49]110.67]120.86]125.95[151.42[181.97  Mechalock, siehe BE"S.1491.
F [ 55 [ 58 | 61 [ 61 | 67 | 70 [ 74 | 80 [ 87 | 87 | 95 | 99 [ 104 | 111 [ 119 [ 127 [ 135 | 160 | 190 (3)geiMmasYin ()t ein Wellenbohrungs-0 von 24 oder
E | 40 | 40 | 45 | 45 | 50 | 56 | 58 | 60 | 67 | 67 | 75 | 80 | 84 | 90 | 100 | 105 | 115 | 140 | 170 mehr i
Teile-nummer Schei- dH7 Bereich (; ): Friihere(n) oder Spatere(n) auswahlen, (~): In imm-Schritten angeben
Ausfiih- | Anz. | Ausfiihrung, | ben- E Form F
rung | Zime | Nennbreite | form S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 S8M250 S8M300 S8M400
% 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12, 14 12,14
P51 S8MIS0
Foo] 2 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16
24 58M250 12, 14-19 12, 14~19 12, 14~19 12, 14-19 12, 14~19 12, 14~19 12, 14~19
25 e 12, 14-20 12, 14~20 12, 14-20 12, 14-20 12, 14-20 12, 14~20 12, 14-20
26 Y22
HHTA |28 (@20-30 ¥=24) 14~20, 22 14-~20, 22 14~20, 22 14~20, 22 14-~20, 22 14-~20, 22 14~20, 22
HHTK [30 | (@32-:¥=245) £ |14-20. 22 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22,
HHTN [ 32 sgxlssgo ~<% 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28
HHTT 722 ok Fl16.20. 22 16~20, 22,24,  |16~20,22,24,  |16~20,22,24, |16~20,22,24, [16~20,22,24,  |16~20, 22, 24,
::P\;:W (24-394=2%) ' 25,28,30,32  |25,28,30,32  |25,28,30,32  |25,28,30,32  |25,28,30,32  |25,28, 30, 32
30 CSmioo. 20,22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 20,22, 24, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35
24 Mg , , 22, 24, 25, 28, 30, 32, 25, 28, 30, 32 , 22, 24, 25, 28, 30, 32,
“W- 49 20, 22, 24, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32,
48 (d24,§23$ N 20,22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45 25, 28, 30, 32 35, 40, 45
50 S 20, 22, 24, 25, 28,20, 22, 24, 25, 28,
60| (@5-Y=34 20,22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 gg gg gg' 2 30, 32, 30, 32, 35, 40, 45,
72 5 35, 40, 45 50
Ordering ‘T il - - 0
Example  HHTA 60S8M300 - F - 40

[ Teile-nummer | - [ Scheibenform | - [Weletanags ] - (BMC--etc)
Alterations - 40 - BMC

HHTA 60S8M300 - E

[o) Oberflichenbehandlung Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. BMC, BMR FC
Mechal ock wird chemisch vernickelt. i i
((Séhrauben sind korrosionsschutzbehandelt,) \{%ﬁﬁ'geg#]% _dsecrhl?;i(:trgrs]chelbe.

Die chemisch vernickelte Spannhiilse Coino (forfi X

reduziert das zulissige Drehmoment um ®§ggé‘e bgberﬂashenbehandlung am AuBenrand der Bord

20~30%. N
. Grundpreis 1~10 Stk. Auforeis i Mecha- Spez. EMC!'QCQ‘ “‘},”?‘E‘;ﬁ“‘;’z"z‘o Pret] @FC> (AuBen- §)+1
e | HHTA (x1.0) HHTK (xt.) HHTN (x1.2) [ HHTT (x1.0) HHTV (x1.08) HHTP (x1.15)  dlH7 | Locklntegration (ARG 1) 1 2 e ©|w| @FC<F-2
Zihne " Dacromet-Beschichtung) =

S8M150 | S8M250 | SBM300 | S8M400 | S8M150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 Grundpres) BMR:RoHS-konform [Besteli._] FC35

19 12 (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent e
20 14 GeoMet-Beschichtung)
21 15 —
22 16
24 17
gg 13 Optionen Ohne Flansch Einfachflansch
28 20 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
30 22 Flansch nicht montiert. Bordscheibe vor Versand auf der Na-
32 24 (Bordscheibe beigefiigt) benseite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC)
34 25 montiert. Flansch: 1 Stk. im Lieferum-
36 28 1 ¢ fang enthalter
38 30 (LFOI ] (RFC)
40 32 Spez.
44 35
48 40
50 45 J \
60 50
72

(®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.




