Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, mit konischer Spannhiilse - Ausfiihrung S8M

Mechal ock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung)

Lt

Kompatibel mit Ausfiihrung
S8M von Mitsuboshi Belting

cal Industries Ltd.

d. sowie von Bando Chemi-

u ] (1] Kompatibel mit Ausfiihrung
Synchronriemenscheiben fiir hohe Drehmomente, | sawon wisusoshi soing
) Ltd. sowie von Bando Chemi-
't k H h S h ' I A f" h S8M cal Industries Ltd.
Mmit Konischer spannnuise - Austunrung
W Synchronriemen fiir hohe Drehmomente, siehe =5°S.1465. Fiir offene Synchronriemen, sihe =5°S.1476.
Aus- ‘ Teile-nummer IIIWerkstoff ! Boberfl Tabelle 1: Wahlen Sie den Wellenbohrungs-@.
Ri ite| Ri i Rie- Rie- [ D
it A:1157r‘|’|;:n22 o A‘?ar&maa A:ﬁ"v';:“w 5"01::;- Flansch B:::' smcz:i_- Flansch B:::' AT | iaST | Bt | BT | Bucesi| (=)
'ung |'sgm150 | S8M250 | S8M300 | S8M400| be be 12) 48 | 23 | 32 | 31 |105
HTLA | @ ® ® © [ UA fusingelon 1 on [Klarelosiert | - 14 L 73 £5 12
HTLK [ [ [ © | quivalen]'% S 00 Aauivalent] Koy hartloxiert - 15| 78 36 |-
HTPL o ® o ®  [en1101|en1.0330|en 1.1191| Schwarz briniert 16 83 37 13
HTLG [] [] [ @ | Aauivalent| Aquivalent| Aquivalent) Chemisch vernickelt 17| 88 38
! 0 ‘werden, die den urspriinglichen *2. Hart eloert: Harte der N0~ 48 154 43
e Scheibenform 19 163 | 45 :
[E |Form “W Form . 20 [ 171 46 an
; 25 A 25 - 22 | 186 48
- ‘ - 2.5 A 2.5 24 | 206 50
i = ] 25 | 216 52 |
Standard-Zahnprofil 1 23 | 353 54 155
5.20 8 I 30 | 382 57 :
/ R aE= =l 32 | 412 [ 163 [ 59 | 88 | ..
35| 451 | 173 | 63 61 i
3| g = 38 | 686 70
£ & (=) | w| w - ~
El - o S e 35 40 | 725 Al 9
— 42 | 757 : 74 L2
Die GriBe der Zahnzwischenriume variiert leicht je nach = = | 45 | 1490 84
Anzahl der Zdhne. L 48 | 1600 87 245
© (stands S.omm) _ 50 | 1660 89
' X I ohne Obertia . . - . . 4'5__ *_ﬂ_ (%)Die chemisch vernickelte Spannhilse (Optionen BMC, BMR) reduziert
(®Zwei Ausfiihrungen von Spannhiilsen sind verfiigbar: fiihrung (ST und kurze Ausfiihrung (SH Spannhiilsen). Siehe B~ S.1425. das 2ulisi 5
) . . " - . " I ) - ige Drehmoment und die zuléissige Aallast um 20~30%.
(®Bearbeitete Bordscheibe fiir Zahnscheiben mit 72 Zahnen. * Anzahl und GréBe der Bordscheiben und beigefiigten Schrauben, sighe BE™ S.1425.
Auzie | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72
Wirk-@ | 45.84 | 48.38 | 50.93 | 53.48 | 56.02 | 61.12 | 63.66 | 66.21 | 71.30 | 76.39 | 81.49 | 86.58 | 91.67 | 96.77 |101.86|112.05/122.23|127.32(152.79|183.35
AuBen-@ | 44.46 | 47.01 | 49.56 | 52.10 | 54.65 | 59.74 | 62.29 | 64.84 | 69.93 | 75.02 | 80.12 | 85.21 | 90.30 | 95.39 [100.49/110.67|120.86/125.95|151.42|181.97
F 52 55 58 61 61 67 70 74 80 87 87 95 99 104 | 111 | 119 | 127 | 135 | 160 | 190
E 36 40 40 45 45 50 56 58 60 67 67 75 80 84 90 100 | 105 | 115 | 140 | 170
o dH7 Bereich (; ): Frithere(n) oder Spatere(n) auswahlen, (~): In imm-Schritten angeben
Schei- Form E Form F
Aus- o Ausfiitrung, | ben- S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 | S8M150 S8M250 S8M300 S8M400
fiih- | .. Nennbreite | form SH ST Spannhiilse: 12~30, | ST Spannhiilse: 15~32,
T Zihne fieseTees Buchse ST | Buchse ST | Buchse ST | Buchse ST |5 .| o ilse:32,35 il 35 Buchse ST
18 12 12 - - - |12 - -
19 12,14,15 _ [12,14,15_ |15 - 12 [12,14,15 15 -
g? S8M150 12, 14~17 12, 14~17 15~17 - 12 12, 14, 15 15 -
22 :A:_ﬂ 12, 14~17 12, 14~17 15~17 16,17 12 12, 14~17 15~17 16, 17
54 W:22
25 S8M250 12, 14~20, 22, 24, 25 1520, 22, 24,25 |16-20, 22, 24,25 |12 12, 1420, 22, 24, 25 15~20, 22, 24,25 |16~20, 22, 24, 25
26 A28 14~20, 22, 14~20, 22, 15~20, 22, 16~20, 22, _ 14~20, 15~20, 22, 24, 16~20, 22, 24, 25
HTLA | 28 W33 E |24.25 24,25 24,25 24,25 22,24, 25 25 e
HTLK | 30 . 14~20, 22, 24, |14~20, 22, 24, |15-~20, 22, 24, |16~20, 22, 24, _ 14~20, 22, 24, 15~20, 22, 24, 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32
HTPL | 32 ssm300| F 25,28,30,32 |25,28,30,32 |25,28,30,32 |25,28,30,32 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32 e Em A e A,
HTLG [34 |7, 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 1620, 22. 24 16-20, 22. 24 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35
36 *W' 8 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38 © o5 28Y 30' 32’ 35|25 28Y 30' 32’ 35 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38
38 : 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 » €6, 30, 94, » €0, 30, 9%, 99 6, 99, 24, %5, 28, 30, 32, 3, 38, 40, 42
40
.1 S8M400 20, 22, 24, 25, 20, 22, 24, 25, 20, 22, 24, 25, 28, 30,
% *A: 44 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 " |28,30,32,35 [28,30,32,35 (32,35, 38, 40, 42
50 | W49 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, |20,22, 24,25, |20, 22, 24,25, |20, 22, 24, 25, 28, 30,
60 40, 42, 45, 48, 50 28, 30, 32, 35 28, 30, 32, 35 32, 35, 38, 40, 42
72 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 - 120,22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 0, 2, 0, 5, B, 0, 2, 5 & 4, 2, 6, 6,0
Ordering ‘7 il - - 0
Example - HTPL 60S8M300 - E - 40
[ Teile-nummer | - [ Schelbenfom | - velesarwgs] - (BMC--etc.)
Alterations HTLA2588M250 - F - 25 - Fces
Stiickpreis _Optionen | Oberflachenbehandlun:
™ HTLA (x1.0) HTLK (x1.1) HTPL (x1.0) HTLG (x1.1) —Opt.-Nr. BMC, BMR
Zihne | S8M150 | s8M250 | S8mM300 | s8M400 | S8M150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 Spannhillse wird chemisch venickelt.
FormE | FormF | Form E | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | FormF | FormE | Form F | FormE | Form F Spez. gcglrgml:ns‘gﬂ bg;;?éL‘;Tﬁgg';‘;m:gﬂmmndas aulissige Drehmoment um 20~30%.
18 - = = = = = = = = = BMC: Nicht RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent Dacromet-Beschichtung)
19 - - - - BMR: RoHS-konform (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent GeoMet-Beschichtung)
20 = 5 B 5
21
22
24 Optionen Verkleinerung der Bordscheibe | Ungestauchter Flansch | Auf einer Seite gestauchter Flansch
25 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
26 w T
28 T A} f
30
gi Spez. 2w
36
38 - - J \
40 Fiir Einzelheiten der Spez. siehe S.1190
44
48
50
60
72

HEi MechaLoc filhrung (E55°S.1491) Integrierte Synchronri . Diese sind fiir ein 1.2-fach bis 2.5-fach héheres Drehmoment als die herkdmmlichen ST- bzw. SH-Hillsen ausgelegt.
Aus- Teil FEIWerkstoﬁ" BQbefﬂﬁ Tabelle 1: Wahlen Sie den Wellenbohrungs-0.
o o ite: Ri e ite| Ri e i o ite | Rie- Rie- Max. zulissiges Drehmoment (N -m)
U N | AmwE | amw | Al smcﬁ:i_- Flansch Mechalock| 5";::;_ Flansch Mechalock - HHTA, HHTK D1 | (L)
rung 'sgM150 | S8M250 | SBM300 | S8M400| be be HHL'L’T':AHTT s
HHTA [ ) [ ) [ ] © | ENAW- FENAW- |y o 444 Klar eloxiert -
HHTK [ ] [ ] [ ] [ ] Aznga Aggi?li- Aquiva- | Klar harteloiert - 12 28] SO 165
HHTN | @ ® e © | lent | lent | " [Cemschemoet | - 14| 637 509 |305
HHTT | @ [ [] [] 1151’“91 IEN 1.03301EN 1.1191 - 15| 804 548 |315
HHTM [ ] [ ) [ ] o Aquiva- | Aquiva- | Aquiva- | Schwarz briiniert 16 83.3 58.8 33.0| 65
HATe [ L _ 00 ® |t font | lent [Chenischveniclel__ 7| "gp 764 335
h 0lche geandert werden, und Zubehorteil ',, hen. eloxiert: Harte I~
" ! 18| 951 803|345
e Scheibenform *W *W 19 98.1 85.2 355
[ E |Form ‘ | A | Form ri,‘ ‘ 20| 216.0 183.0 [42.0
Standard-Zahnprofil N p— oW p——7 22| 2550 201.0 |44.0 3
1 - 1 '£| _ 24| 363.0 252.0 |46.0
r 25| 392.0 264.0 |47.0
i — 28| 441.0 295.0 |50.0
[ T
4 4 L] 30| 500.0 396.0 |52.0|85
£ [ N (R I - O O A - R [ I 32| 530.0 4230 |54.0
== |° T HE= T 35| 883.0 548.0 |62.0
Die GroBe der Zahnzwischenrdume variiert leicht je nach I — uﬂ_ ,_,- 40 1079.0 779.0 67.0| 10
Anzahl der Zahne. 1 = =0 45| 1285.0 882.0 |72.0
*
(Abstand: & omm) Q) [ 50| 17060 | 13620 |77.0[105
g—
2 1 - »5———5(& ( ohne Ol
@ ibe fiir iben mit 72 Z&hner).
mim | 19 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38 | 40 | 44 | 48 | 50 | 60 | 72 @® ist montiert.
Wirk-0 |48.38] 5093 | 53.48 | 56.02| 6112 | 63.66 | 66.21 71.30 | 76.39 | 81.49| 86.58| 91.67 | 96.77 [101.86112.05/122.28(127.521152.79/183.35 (9 gie Montage, sihe BE"S. 1489, Fir Detals zum
AuBen-0 | 47.01 | 49.56 |52.10 | 54.65 | 59.74 | 62.29 | 64.84 | 69.93 | 75.02 [80.12 | 85.21 [ 90.30 | 95.39[100.49[110.67[120.86[125.95151.42]181.97  Mechalock, siehe BE-S.1491.
F | 65 [ 58 | 61 | 61 | 67 | 70 | 74 | 80 | 87 | 87 | 95 | 99 | 104 | 111 | 119 | 127 | 135 | 160 | 190 (3)peimas Y in ()istein Wellnbohrungs-G von 24 oder
E 40 40 45 45 50 56 58 60 67 67 75 80 84 90 ‘ 100 | 105 | 115 | 140 | 170 mehr i
Teile-nummer Schei- dH7 Bereich (; ): Friihere(n) oder Spétere(n) auswahlen, (~): In imm-Schritten angeben
Ausfith- | Anz. | Ausfiihrung, | ben- Form E Form F
rung | Zine | Nennbreite | form S8M150 S8M250 S8M300 S8M400 S8M250 S8M300 S8M400
|19 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14
20
21| S&M150
53] M; 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16 12, 14~16
24 S8M250 12, 14~19 12, 14~19 12, 14-19 12, 14~19 12, 14~19 12, 14~19 12, 14-19
P "t 12, 14-20 12, 14-20 12, 14~20 12, 14~20 12, 14-20 12, 14-20 12,14~20
HHTA % (w:;ﬁ% " 14~20, 22 14~20, 22 14~20, 22 14~20, 22 14~20, 22 14~20, 22 14~20, 22
HHTK [30 | (d32~1Y=245) £ 12220 22 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22, 14~20, 22,
HHTN [ 32 S8M300 e 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28 24, 25, 28
HHTT % I . 16-20, 22,24,  |16-20,22,24, |16~20,22,24, |16-20,22,24, |16-20,22, 24, |16-20, 22, 24,
mwT ~20, 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32 25, 28, 30, 32
20 20, 22, 24,
42 ] 20, 22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 25, 28, 30, 32 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35
20, 22, 24, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32,
48 20, 22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45 25, 28, 30, 32 35, 40, 45
50 20, 22, 24 20, 22, 24, 25, 28, | 20, 22, 24, 25, 28,
60 20, 22 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 25’ 28! 30’ 32 30, 32, 30, 32, 35, 40, 45,
72 o 35, 40, 45 50
Ordering ‘Y il - i - 0
Example HTA 60S8M300 - F - 40
[ Teile-nummer | - [ Scheibenform | - [Weletags | - (BMC--etc)
Alterations HHTA 60S8M300 - E - 40 - BMC
(o] Oberflachenbehandlung Verkleinerung der Bordscheibe
Opt.-Nr. BMC, BMR FC
Mechal ock wird chemisch vernickelt. ; "
((SDchrauben sind korrosionsschutzbehandelt,) v,:eg(:ﬁ'geg%'% _(j;cthr%gﬁChe'be'
Die chemisch vernickelte Spannhiilse i (1ot .
reduziert das 2ulissige Drehmoment um ®5§;‘|§ bgherﬂachenhehandlung am AuBenrand der Bord:
20~30%. N
Grundpreis 1~10 Stk. s i 5 Spez. | BMC:Nicht RoHS-konform ~
A, runcprels Aupes ek (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent ®FC= (AuBen- 0)+1
Zitme | HHTA (1.0) HHTK (c1.1) HHTN (x1.2) [ HHTT (1.0 HHTM (x1.05) HHTP (x1.15) 7 | Lockltegaton+ D ot olw| @FC<F-2
S8M150 | S8M250 | S3M300 | S8M400 | SBM150 | S8M250 | S8M300 | S8M400 Grndpres BMR:RoHS-konform [Bestel._] FC35
19 12 (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent | $—#—'
20 14 GeoMet-Beschichtung)
21 15
22 16
24 17
gg 13 Optionen | Ungestauchter Flansch [Auf einer Seite gestauchter Flansch
58 20 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
0 22 Flansch nicht montiert. Bordscheibe vor Versand auf der Na-
2 24 (Bordscheibe beigefiigt) benseite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC)
4 25 montiert. Flansch: 1 Stk. im Lieferum-
6 28 1 ¢ fang enthaltel
38 30 (LFC) (RFC)
40 32 Spez.
44 35
48 40
50 45 J \
60 50
72

(®)Bei noch gréBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.




