Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse

- T10

[lFir Synchronriemen, siehe Z5°S.1470. Fiir Synchronriemen, siehe 55°S.1473.

e Teil [0 Werkstoff: "' | Oberfl Tabllo 1: W 0.
Rie- Rie- d i D 1)
fiih- | tsm | 2omm | 25mm | amm | domm | smm | men- | | Buch- | men- |0 | Buch- N7 [ st nevesh | st | et | ()
rung AATW:22 | A2W2 | AZWER | ARWY | AGWH | ABWS |schei- sen |schei- sen 13[4 332 | 37 (7085
T5100 |T10200|T10250 | T10300|T10400|T10500| be be 14] 7: 7 [ 35 36|,
~ TILA| @ [] ° [] ) © e | Aonii oy g Klareloiert | - 15176 1 39 | 36 | 57
=5 TTILK| @ 0 D 0 - - | s | e | Martateogen” |- 19183 {42 L 87 38 g
‘ TILN|_ @ 0 D) ) - i T | et | hisheniist | - 2|88 75 1 38 1 39
y TIPL| @ [ [ [ [] ©  Jovtmoentossolen o] Schwarz briiniert 5146349 [ 45 | 4
TTLG| @ [] [ [] [ [ a Chemisch vernickelt 207|171 | 97 | 46 | 4
*1. Diese Werkstoffe und i werden, di und Zubehrteilen entsprechen. *2. Hart eloxiert: Harte der Beschichtung 300V~ 22 | 186 0 48 | 4 14
il 24| 206 1] 50 | 4
* Scheibenform [E ] Form  «y Form W 25 452 | 5
Standard-Zahnprofil *Befestigungsschraube 2.5 | *A | 2.5 . 25| _*A 2.5 §§ j g; g 15.5
| |
R 32 63| 59 | 5
257, 25° 1 35451 [173 | 63 [ 61 |0
Nl 38 | 686 70 19
T Rla= S| 40 | 725 71
N a2|757| _ [74| _ [20
= ) HHR N i ~ 45 | 1490 84
% ¥ < ERE | ) a = 481600 [ 87 | 245
£ ‘3_4 Nut zur udar Keaehorg _50 | 1660 89
~ —HEr A L " (TTLA  @Dedterish UG BUR) ezt
Die GroBe der Zah”i"n"gﬂl‘%lf;m]ga”'en leicht je nach 1) / ﬂLK TTLK dasaufissigeDrehmomentundde 2ussige Aalstum 20-30%
(Abstand: 10.0mm) TTLN) = TTLN)
@ ohne Oberfla
mae | 15 | 16 [ 18 [ 20 [ 22 [ 24 [ 25 [ 26 [ 28 [ 30 [ 32 [ 34 [ 36 [ 40 [ 44 [ 48 [ 50 | 60 éﬂ:‘s 'h‘ Vnml'( As‘1h S;ghuua;‘.l o i
Wirk-0]47.75 | 50.93 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 82.76 | 89.13 | 95.49 [101.86[108.23[114.59]127.32140.06] 152,79 159.15[190.99 oo e el s Sete
AuBen-0| 45.90 | 49.05 | 55.45 | 61.80 | 68.15 | 74.55 | 77.70 | 80.90 | 87.25 | 93.65 [100.00{106.40/112.75/125.45|138.20]150.95157.30|189.10 (®Bearbei fiir mit 34, 50 und 60
F | 52 | 58 | 61 | 67 | 80 | 87 | 87 | 87 | 95 | 104 | 111 | 115 | 123 | 135 | 152 | 160 | 170 | 20 Zahnen. .
* Fiir Anzahl und GroBe der Bordscheiben und bei-
E 36 40 45 50 60 67 67 67 75 84 90 95 | 102 | 115 | 130 | 140 | 150 | 175 gefiigten Schrauben, siehe BE"S.1425.
Teile-nummer dH7 Bereich (~): In imm-Schritten angeben, (, ): Frithere(n) oder Spatere(n) auswahlen
Aus- Ausfiih- | Schei- Form E Form F
fiih- Az | rung, | ben- [ T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500 | T10150 | T10200 T10250 T10300 T10400 T10500
o Zime | Nenn- | form | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse |BuchseST.12-30, | BuchseST:15-3 | Buchse | Buchse
9 breite ST ST ST ST ST ST SH SH Buchse SH: 32,35 | Buchse SH: 35 ST ST
15 12 12 12 - 12,14 12,14 12 12 12 - 12 12
16 | 140150 12,14~15_[12,14-156_|12,14~15 15 12,14-17 [12,14-17 |12 12 12,14~15 |15 12,14~15 |12, 14-15
18 | ez 12,14-17 [12,14-17_[12,14-17 15-17 _[12,14-17_[12,14-17 [12 12,1417 [12,14-17 [15-17 12,1417 [12,14-17
20 | w22 12,14-17 [12,14-17 |12,14-17 15-17 |12, 14~20, 22 12 12,1417 [12,14-17 |15-17 12,1418 |12,14-18
22 | T10200 14~20, 14~20, 14~20, 15~20 - 14-20, 22 24, 25 . 14~20, 14~20, 15~20, 14~20, 14~20,
24 A2 22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22-24-25 | = SO 22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22,24,25
% | w21 14-20,  |14-20,  |14-20,  |15-20-  |14-20,22,24,25 - [14-20,22,24,25 15-20,  |14-20,22,24,25
E::Q 26 | por . 22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22-24-25 [14.20,22,24,25,28,30,32,35 ~ |14-20,22, 24,25 22,24,25 [0, 2,5, %5, 8, 9,2, %
28 | *W:32 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 - i i
I’?F_’T 30 | T10300 F |16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 16~20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42 - 16~20,22,24,25,28,30,32,35 160, 2, 3, 5, 8, 8, 8, &
2] *A3
TTLG W: 37 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32,
gg T10400 30, 32, 35, 38, 40, 42 30, 32, 35, 38, 40, 42 30, 32, 35, 38, 40, 42 T |20:22,24,25,28,30,32,35 35, 38, 40, 42
*A:43
40 | -w:48
44 | T10500 20,22, 24,25,28,30,32,
*A:53 ) ,22,24,25,28, 30,32,
gg e 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 20,22, 24,25,28,30,32,35 35,38, 40,42, 45,48, 50
60

(TTLK und TTLN sind fiir T10400 und T10500 nicht verfiigbar.

&

Ordering ‘

Teil

|- | 0

Example  TTLA40T10250 -

E - 20

[ [ -] I-| - @MC-ete)
TTLA40T10250 - F - 30 - FC132
Optionen | Oberflachenb dlung Ohne Flansch
Opt.-Nr. BMC, BMR FC NFC LFC, RFC
‘Spannhlse wird chemisch vemickelt. (LFC) (RFC)

(%)Die chemisch vemickete Spannhiise

(Schrauben sind korrosionsschutzbehandet)

reduziert

das zuldssige Drehmoment um 20~30%.

4|8

Spez. | BMc: Nicht RokS-konform
g:g:auhe. EN 1.7220 Aquivalent Dacromet-Beschich-
BMR: RoHS-konform §
(Sctaube: EN 1.7220, Beschichtung) Fur Einzelheiten der Spez. siehe S.1442
Stiickpreis
Anz. TTLA (x1.0) TTLK (x1.1) TTLN (x1.2) TTPL (x1.0) TTLG (x1.1)
Zzhne T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500 T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500
FormE | FormF | FormE | Form F | FormE | FormF | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | Form E | Form F | FormE | Form F | Form E | Form F | Form E | Form F
15 - - - -
16
18
20
22
24
25
26
28
30
32
34 E
36
40
a4
48
50
60

Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse - T10

MechaLock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung)

HEi Mechal fiihrung (E25"P.1491) Integrierte Synchronr Diese sind filr ein 1.2-fach bis 2.5-fach hoheres Drehmoment als die herkémmlichen ST- bzw. SH-Hillsen ausgelegt.
Teile-nummer [MWerkstoff "' |F0berfla Tabele ’ 2
Aus- |Riemen-| _ [Ri ite|Ri i . 0 e
fiih- breite: Rleg;::n’e“e 25mm 30mm 40mm 50mm r:':ﬂ‘_ mRIeen-_ i [T D1 L
15MM () oy ygryqg) AZWR | RRWS | ABWHR | RSWS et Flansch | Mechalock schei- Flansch| Mechalock 12 4441 285
rung | A 17TW:22 i O W B 14| 637 305
T10150| 710200 | T10250| T10300| T10400| T10500 51T 804 315
= HTTA| @ o ® [ [] © | B BN e gior| Klar eloxiert | - 16 83.3 33 |65
R HTTK| ® D D D - et fquvalem |0 [ Karharteoet” | - 97 | gp.2 35
HTIT| @ ® ® ® ot | it | Kyaent - 18 95.1 345
/ 4 *1. Diese Werkstoffe und Zubehorteile kinnen in solche geandert werden, die den urspriinglichen Werkstoffen und Zubeharteilen entsprechen. *2. Hart eloxiert: Harte der Beschichtung 300HV~ 19 98.1 355
’ m ® Scheibenform 20 216.0 42
W 22 255.0 44
[ E_|Form Form . 24| %30 | 4 | °
Standard-Zahnprofil " | ‘ 25 392.0 47
— = ——— =/ 28 441.0 50
o
25, 25° 30 | 5000 | 5 |85
T — 32 530.0 54
e [ N f 35 883.0 62
f L /o sle | S <2 [T = 40 | 1079.0 67 | 10
2% L\ o, SES ol SIE1e® TTMT = M, 45 | 12850 72
g ‘34 ‘ B . |tz teitnng % 50 | 17060 | 77 |105
. (
Rlad HTTK) —f= TTK)
Die GriiBe der Zahnzwischenrdume variiert leicht je nach / ) *Y /
Anzahl der Zéhne.
(Abstand: 10.0mm) T - L

mzw | 16 | 18 [ 20 [ 22 [ 24 [ 25 [ 26 [ 28 [ 30 | 32 [ 34 | 36 [ 40 [ 44 [ 48 [ 50 [ 60 e obe a4, 50 und 60 Zahnen.

Wirk-@| 50.93 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 82.76 | 89.13 | 95.49 |101.86|108.22|114.59|127.32|140.06|152.79/159.15[190.99 ()8 ibe ist montiert.

AuBen-0| 49.05 | 55.45 | 61.80 | 68.15 | 74.55 | 77.70 | 80.90 | 87.25 | 93.65 |100.00|106.40(112.75/125.45|138.20(150.95(157.30{189.10 (®)Bei MaB Y in () ist ein Wellenbohrungs-@ von 24 oder mehr
F [ 58 | 61 [ 67 | 80 [ 87 | 8 | 8 | 95 | 104 | 111 | 115 | 123 | 135 | 152 | 160 | 170 | 200 @g!_fog!erlh'zh-t - Fir Detals zum
E | 40 | 4 | 50 | 60 | 67 | 67 | 67 | 75 | 84 | 90 | 95 | 102 | 115 | 130 | 140 | 150 | 175 ur die Montage, siehe B"S.1489. Fur Details zum Me-

chalock, siehe 55°S.1491.
Teil Schei- dH7 Bereich (, ): Friihere(n) oder Spétere(n) auswahlen, (~): In imm-Schritten angeben
Ausfiih- | Anz. | Ausfiihrung, | ben- Form E Form F
rung | Zihne | Nennbreite | form | T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500
16 T10150 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14
18 .@,g 12,14~16  |12,14~16 |12,14~16 [12,14~16 |12,14~16 |12,14~16 [12,14~16 |12,14~16 [12,14~16 [12,14~16 |12,14~16
20 TJISZQgO 12,14~19  [12,14~19  [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 |12,14~19
22 v%za? 14~20,22 [14~20,22 [14~20,22 [14~20,22 [14~20,22 [14~20,22 [14~19 14~20,22 [14~20,22 [14~20,22 |14~20,22
| 24 | Tiez0 14~20, 14-20, 14~20, 14~20, 14-20, 14-20, 14~20, 14~20, 14-20,
25 W32 14-20,22 22,24, 22,24, 22,24, 22,24, 22,24, 14~19 22,24, 22,24, 22,24, 22,24,
Mo | .22 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28
26 | (d24~:Y=235)
28 T10300 16-20,
HTTA | = | ,@Iﬁ_ﬁ; 16~20,22  |16~20,22,24,25,28,30,32 ;g"zzg';;fz“’ 16~19 22,24, 16~20,22, 24, 25,28, 30, 32
HTTK | 30 W_-234 EF »29,90, 25,28,30
HTTT 30 Y=
32 (d§§5§?Y:§7 20,22, 20,22,24,25, 20,22,24,25,
| ( 10400 ) 20,22 24,25, 28,30,32,35 28,30,32,35 ) 20,22,24, |5 5y 24, 25,28,30,32,35
A 43 28,30, 25,28,30 )55 S0 29, 26,5, 95
36 “W: 48 20,22 32,35 20,22, 24, 25,28, 30, 32, 35,40 -
— *Y:30
40 | (d24~32:Y=31)
F——  (d35~:Y=34)
44 T10500 20,22,
*A:53 24,25, 20,22, 24,
48 . 20,22 28,30, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 - 250830 |20:2224,25,28,30,32,35
50 32,35
60
Ordering il ‘ - ‘ ‘ - ‘ 0
Example HTTA36T10250 - F - 25

J-1 9] - (BMC-etc.)

G} [rtemmmer] -
- (@)
Alterations HTTA36T10200 -

E - 30 - BMC

Optionen

Oberflachenbehandlung

Verkleinerung der Bordscheibe

Opt.-Nr.

BMC, BMR

FC

MechaLock wird chemisch vernickelt.
i )

Verkleinerung der Bordscheibe.

s 1~ ‘Auforeis fi Die chemisch verickelte Spannhiil FC: in 0.5mm-Schritten
Anz. GrundpreisM1 0/St Mecir:ﬁ,c; ®r;§;zi§rrt" g:s z\/j%gg Dereﬁfr:‘u“m:rfteum (®)Keine Oberéchenbehandung am AuBerand derBorcheie.
zime |__HTTA (x1.0) HTTK (x1.1) HTTT dhr itegralion 20-30%, B
TH0150] T10200 [ T10250 ] T10300] T10400 [ T10500 | T10150] T10200 T10250] T10300] TH0400 ] T10500 ronrm R L U L EgiF(f\ZU"e"’ 0)+1
i 12 RS orom | Lo
18 14 (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent
20 15 GeoMet: i —
22 16
24 17
25 18
26 19 Optionen Ohne Flansch Einf; h
28 20 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
30 22 Flansch nicht montiert. (Bord- | Bordscheibe vor Versand auf der Naben-
32 24 scheibe beigefiigt) seite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC) montiert.
34 25 Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten)
36 28 LFO) RFC
20 50 Spez. 1 4 (LFC) (RFC)
44 32
48 35
50 40 ] L
60 45
(®Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. 50




