Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse

- T10

[lFir Synchronriemen, siehe E5°S.1470. Fiir Synchronriemen, siehe ££°S.1473.

Synchronriemenscheiben mit konischer Spannhiilse - T10

MechaLock-Standardausfiihrung integriert (mit Zentrierung)

e Teil [ Werkstoff: ' [[ Oberfl Tabele : W "
i i i i Rie- Rie- d D 1)
fiih- 15mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm | men- Flansch Buch- | men- Flansch Buch- M7 [uiest [ Befst | Boest | auest L
rung AATW:22 | AZW2 | AZWR | ARWS | AOWE | ASWS [schei- e e sen 12148 23 1 32 [ 31 1705
T5100 |T10200|T10250 | T10300 | T10400|T10500| be be 14] 7. 37 5 6 12
= TTLA| @ [ [ [ [] ® ey [ Aumini Ty 7] _Klareloxiert | - 151 78 | 39 | 36 | 37
= TTLK| @ o ) D) - - 7075 r;',']'geg‘:r}e Aquiva- | Klar hartelosiert ? | - 1‘75 g jZ ; ;g 13
| |OIN[ @ "o o "o - B e L e e
i TTPL| @ [ [ ] [ ] [ ) ©  Jenionfent.osaofen 11191 Schwarz briiniet 5[ 763 [ 49 | 45 | 42
ITLG| @ [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] a a Chemisch vernickelt 557 7 | 46 | 46
1. Dl Werksofe und ? Werden, e & Verkloften und Zabehertoln enspechen. 2.l ot Hat de Bescichung 300~ 22 [ 186 | 110 | 48 | 47 | 14
. 24120 50 | 4
* Scheibenform [ E JForm «y Form w 55 5 5
Standard-Zahnprofil ‘Bsigrgsae 2.5 ‘ A ‘ 25 . 25| *A_| 25 28 i8S iss
| |
o R 2412 [ 163 | 59 | 5
L 2% 1 5451173 63 [ 61 |05
NI 8 | 6 70 19
T S N 407 71
NS 42757 | 74 20
= ) 2z 4 5 o ol i s 45 [1490 84
% ¥ < HE k) a 5 48 [1600 [ 87 | 245
£ ‘3_4 ‘ Nut zur itz ez _S0 | 1660 89
~ —HEr (TTLA i [ (TTLA @Dedenish (Otionen B, BN et
Die Grofe der Zahnm;sacht;edlrragg?]%garuen leicht je nach 1) / TTLK TTLK s e Drehmoent e i ussige At um 20-30%,
(Abstand: 10.0mm) TTLN) = TTLN)
ohne Of
e Zive ‘ 15 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 25 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 ‘ 40 | 44 | 48 | 50 | 60 SM:‘S ih v;wlv( i S\:gwudl‘{l o
Wirk-2| 47.75 50.93 | 57.30 | 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 82.76 | 89.13 | 95.49 [101.86(108.23(114.50[127.32]140.06] 152.79[160.15[190.99. i hyppe AN S Spantien) Sete
AuBen-0| 45.90 | 49.05 | 55.45 | 61.80 | 68.15 | 74.55 | 77.70 | 80.90 | 87.25 | 93.65 [100.00{106.40112.75/125.45|138.20|150.95|157.30{189.10 (®Bearbei fiir iben mit 34, 50 und 60
F | 52 | 58 | 61 | 67 | 80 | 87 | 87 | 87 | 95 | 104 | 111 | 115 | 123 | 135 | 152 | 160 | 170 | 200 , Zmen i
*Fiir Anzahl und GroBe der Bordscheiben und bei-
E 36 40 45 50 60 67 67 67 75 84 90 95 | 102 | 115 | 130 | 140 | 150 | 175 gefilgten Schrauben, siehe BS"S.1425.
Teile-nummer dH7 Bereich (~): In 1mm-Schritten angeben, (, ): Friihere(n) oder Spatere(n) auswahlen
Aus- Ausfiih- | Schei- Form E Form F
fiih- Anz. rung, ben- T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500 | T10150 | T10200 T10250 T10300 T10400 T10500
e Zine | Nenn- | form | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse | Buchse |BuchseST:12-3), | BuchseST:15-32, | Buchse | Buchse
9 breite ST ST ST ST ST ST SH SH Buchse SH: 32,35 | Buchse SH: 35 ST ST
15 12 12 12 - 12,14 12,14 12 12 12 - 12 12
16 | 140150 12,14-15_[12,14-15 |12, 14~15 15 12,1417 _[12,14-17_[12 12 12,14-15_|15 12,14-15_ |12, 14~15
18 | a7 12,14-17_[12,14-17_|12,14-17 1517 [12,14-17_|12,14-17 |12 12,14-17_|12,14~17_[15-17 12,14-17_|12,14-17
20 | w22 12,14-17_[12,14-17_|12,14-17 15-17__[12,14-20,22 12 12,14-17_|12,14~17_|15-17 12,14-18_|12,14~18
22 | T10200 14~20, 14~20, 14~20, 15~20 - 14-20, 22, 24, 25 R 14~20, 14~20, 15~20, 14~20, 14~20,
24 | A2 22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22-24-25 |75 S5 %% 22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22,24,25 |22,24,25
25 T1Mé§;o 14-~20, 14-~20, 14-~20, 15-20 - 14~20, 22, 24, 25 - [1a-20,22, 24,25 15-20, 14~20, 22, 24,25
'EII:Q 26 | por o |22025 222425 |22.2425 (222425 [umBuBEBRDDE - [14-20,22,24,25 22,24,25 [0, 2,0, 5, 5, 9, 0, %
28 | W32 16-20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 16-20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35 - iy . i
:F.::t? 30 | T10300 . [16-20,22, 24, 25,28, 30, 32,35 wmnunmansE0e] - |0 202%242528,30,32,35 162, 2, 4, %, B, 3, 2, %
2| A3
TTLG = “w:37 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32,
% T10400 30,32,35,38,40,42  |30,32,35,38,40,42 |30, 32, 35, 38, 40, 42 o |20,22,24,25,28,30,32,35 35,38, 40, 42
136 | *A43
[ 40 | *w:48
24 | T10500 20,22,24,25,28,30,32,
28] *AS3 ,22,24,25,28,30,32,
;i e 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45, 48, 50 - |20,22,24,25,28,30,32,35 35 38,40, 42, 45, 43, 50
60

(DTTLK und TTLN sind fiir T10400 und T10500 nicht verfiigbar.

&

Ordering ‘ Teil

Example TTLA40T10250 -

) [Teil - - |- (BMC-etc)
TTLA40T10250 - F - 30 - FC132
Optionen | Oberflachenbehandlung heibe Flansch
Opt.-Nr. BMC, BMR FC NFC LFC, RFC
Spamhils vird chemisch vemickel. (LFC) (RFC)

Spez.

(Schraube: EN 1.7220.

{Schrauben sind korrosionsschutzbehandelt
(3)Die chermisch vemickete Spannhise reduzirt

Gas 2uassige Drehmoment um 20~30'%.

BMC: Nicht RoHS-konform
(Schraube: EN 1.7220 Aquivalent Dacromet-Beschich-
tung)

BMR: RoHS-konform

4|8

Beschicht

(Y

Fiir Einzelheiten der Spez. siehe S.1442

Anz.
Zahne

15

Stiickpreis

TTLN (x1.2)

TTPL (x1.0) TTLG (x1.1)
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TTLA (x1.0) TTLK (x1.1)
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T10300

T10400 T10500

FormE | Form F | FormE | Form F | FormE | Form F | Form E | Form F | Form E

Form F

Form E

Form F

FormE | FormF | FormE | Form F | FormE | Form F | Form E | Form F

FormE | FormF | Form E | Form F
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20
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24

25
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34

36

40

24

50
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MEi haften: Mechalock fiihrung (&5 P.1491) Integrierte Synchronri iben. Diese Spannstze sind fiir ein 1.2-fach bis 2.5-fach hdheres D als die herkdmmiichen ST- bzw. SH-Hillsen ausgelegt.
Teile-nummer [MWerkstoff “' |B0berfla Tabele ’ )
Aus- |Riemen-| - [Ri ite|Ri i ite| ra: q [PRE—
fiiih- breite: R'e';:r:?"’e“e 25mm 30mm 40mm 50mm :Ieer;_ nr:tlaen- iy [ ™= D1 o
15mm 2 W27 18 ATW:32 | ARWIT | ABWAS | ABW.E hei Flansch | Mechalock hei Flansch| Mechalock 12 441 28.5
rung |tz " T Yoms | wama | v | e [schel e 14| 637 | 305
T10150| 710200 T10250| 710300710400/ T10500| °° B 804 35
> HTTA| @ [ [ [ ] [ [] BN | El Jenviian | Klar eloxiert | - 16 83.3 33 | 65
= HTTK| @ [ [ [ - - | quivatent| Aquivalent AUV | Kar harteoxiert 2 | - 17 922 335
“ ) HITT] © L © [ & o | © | ® [roine e - B 951 | 345
) y *1. Diese Werkstoffe und Zubehdrteile kdnnen in solche geandert werden, die den ibehdrteilen entsprechen. *2. Hart eloxiert: Hérte der Beschichtung 300HV~ 19 98.1 355
’ ® Scheibenform 20 216.0 42
“W W 22 255.0 44
_ [ E JForm *A LF_]Form \ 24| 330 | 4 | °
Standard-Zahnprofil | ‘ | \ 25 392.0 47
_ ] E— 7 28 | 4410 50
o
257, 25° 30 | 5000 52 | 85
= — 32 530.0 54
T o { { 35 | 8830 62
f S sls = s e | 40 | 1079.0 67 | 10
_Y 2T (= ES TIT| = = :
EE oV ‘“"/ AN | "GJ““"' S e® T 11T -a]““‘- . 45 | 12850 72
° g ‘34‘\ . /W““;ﬁf%m@ % 50 |_1706.0 77105
. (
= HTTK) L= TTK)
Die GroBe der Zahnzwischenrédume variiert leicht je nach / XY /
Anzahl der Zahne.
(Abstand: 10.0mm) - —\ !

mzm | 16 | 18 [ 20 [ 22 [ 24 [ 25 [ 26 [ 28 [ 30 [ 32 [ 34 [ 36 | 40 [ 44 | 48 [ 50 | 60 = ome p “bon mit 34. 50 und 60 Zihnen.

Wirk-@| 50.93 [ 57.30 [ 63.66 | 70.03 | 76.39 | 79.58 | 82.76 | 89.13 | 95.49 [101.86[108.22[114.59[127.32[140.06[152.79]159.15[190.99  (#)Bordscheibe ist montiert,

AuBen-0| 49.05 | 55.45 | 61.80 | 68.15 | 74.55 | 77.70 | 80.90 | 87.25 | 93.65 [100.00/106.40|112.75|125.45|138.20(150.95(157.30{189.10 (®Bei MaB Y in () ist ein Wellenbohrungs-@ von 24 oder mehr
F [ 58 | 61 [ 67 | 80 | 87 | 87 | 87 [ 95 | 104 [ 111 | 115 [ 123 | 135 [ 152 | 160 [ 170 [ 200 @fé!TOf(;!ef"ﬁh-t oo B Fir Detals zum
E | 40 | 45 | 50 | 60 | 67 | 67 | 67 | 75 | 84 | 90 | 95 | 102 | 115 | 130 | 140 | 150 | 175 ur die Montage, siehe B='S,1489. Fur Details zum Me-

chalock, siehe 55°S.1491.
Teile-nummer Schei- dH7 Bereich (, ): Friihere(n) oder Spatere(n) auswabhlen, (~): In 1mm-Schritten angeben
Ausfiih- | Az | Ausfiihrung, | ben- Form E Form F
rung | Zine | Nennbreite | form T10150 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500 T10200 T10250 T10300 T10400 T10500
16 T10150 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14 12,14
18 :\’}V::ZZ 12,14~16  [12,14~16  [12,14~16 [12,14~16 |12,14~16 [12,14~16 |12,14~16 [12,14~16 |12,14~16 |12,14~16 |12,14~16
20 TJ/SZZIZ)O 12,14~19  [12,14~19  [12,14~19 [12,14~19 |12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 |12,14~19 [12,14~19 [12,14~19 [12,14~19
22 ‘3%287 14~20,22 |14~20,22 |14~20,22 |14~20,22 |14~20,22 |(14~20,22 [14~19 14-20,22 |14~20,22 [14~20,22 |14-20,22
| 24| Tiogs0 14~20, 14~20, 14~20, 14~20, 14~20, 14~20, 14~20, 14~20, 14~20,
25 432 14~20,22 |22,24, 22,24, 22,24, 22,24, 22,24, 14~19 22,24, 22,24, 22,24, 22,24,
Tor | *:2: 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28 25,28
26 | (d24~:Y=235)
28 T10300 16~20,
HTTA | == | JA32 16~20,22  |16~20,22,24,25,28,30,32 16-20,22,24, 16~19 22,24, 16~20, 22,24, 25, 28,30,32
HTTK | 30 W37 EF 25,28,30,32 25.28,30
HTTT [ | 7
34 ijgo 28,30, »30,32, »30,32, 50830 |20,2224,25,28,30,32,35
36 “W: 48 20,22 32,35 20,22, 24, 25,28, 30, 32, 35,40 -
40 | (d24~32:Y=31)
1 (d35~:Y=34)
44 T10500 20,22,
“A: 53 24,25, 20,22,24,
48 20,22 28,30, 20, 22, 24, 25, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 - 250830 |20,2224,25,28,30,32,35
50 32,35
60
Ordering il - - 0
Example HTTA36T10250 - F - 25

[ Teile-nummer | -

9] - (BMC-etc.)

Alterations’ HTTA36T10200 -

E - 30 - BMC

Optionen

Oberflaichenbehandlung

Verkleinerung der Bordscheibe

Opt.-Nr.

BMC, BMR

FC

MechaLock wird chemisch vernickelt.
i )

Verkleinerung der Bordscheibe.

e 4o ‘Aufpreis fi Die chemisch vernickette Spannhil FC: in 0.5mm-Schritten

Anz. Grindpreisi=101Stk; Mec’;::ll.socli ®ye§|,|cz\§:t1 lisacs z‘ﬁg]slscigz Smm"m::fum (®)Keine Oertéchenbehardung am AuBenvand dr Bordschee.
zime |_HTTA (x1.0) HTTK (x1.1) HTTT dir | ) S q 2-30% B

TH0150] T10200] T10250] 10300 T10400 ] T10500 | 710160 740200 T10250  T10300] T40400] T10500 ponndpr) | e B 90 v | Egzgﬁ;ﬂe"' )+

Dacromet-Beschichtung) w
16 12 BMRRoHS-konform 7| [pestelne ]FC35
18 14 (Schraube: EN 1.7220 Aquivalent
20 15 (GeoMet-Beschichtung) S—
22 16
24 17
25 18
26 19 Optionen | Ui hter Flansch | Auf einer Seite Flansch
28 20 Opt.-Nr. NFC LFC, RFC
30 22 Flansch nicht montiert. (Bord- | Bordscheibe vor Versand auf der Naben-
32 24 scheibe beigefiigt) seite (LFC) bzw. gegeniiber (RFC) montiert.
34 25 Flansch: 1 Stk. im Lieferumfang enthalten)
36 28
= = S 1 ¢ (LFC) (RFC)
44 32
48 35
50 40 J LN
60 45
(®)Bei noch griBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. __ 50




