Zahnriader -Ubersicht/Technische Daten

Zahnrader

1

Die Produktpalette umfasst induktionsgehértete Hochleistungszahnréder und geklebte Kunststoff-Stirnradgetriebe, Stirnréder mit Spannhiilse und Stimrader mit integriertem Lager.
Neben den Zahnrédern stehen auch verschiedene Getriebetypen zur Verfiigung, wie Kegelrad-, Schrégstirnrad- und Zahnstangengetriebe.
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Werkstoff EN 1'"?1 Aquiv: } EN 1.'.1191 Aqun_:. } EN 1.4301 Aquiv. Au;?r:gg:::g\:s- MC Nylon Polyacetal
Formel JGMA401-01 Lewis-Formel
P: les Zahnrad Gleicher Werkstoff, gleiche Zahnzahl = \ kstoff
Geschwindigkeit 100U/min 500U/min 100U/min 100U/min
Schmierung - - - I - Keine Schmierung
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