Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 0.8 Wellenbohrung frei wahlbar

Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 0.5 Wellenbohrung frei wahlbar

Ausfiihrung BOberflichenbe- A (wahibare Getri Ausfiihrung . B0berfliachenbe- « ifikationen der
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- GEABN - - GEABN -
- GEABB | 1191 Brliniert igun - GEABB | ENI1191 Briniert _
- GEABG - Chemisch vernickelt (EN 1.7220 Aquiv. briiniert) - GEABG q Chemisch vernickelt (EN 1.7220 Aquiv. briiniert)
GEAHB GEAB - GEAHB GEAB -
- GEABS rN 1.4301 Aquiv] (EN 1.4301 Aquiv) - GEABS rN 1.4301 Aquiv.| Befestigungsschraube (EN 1.4301 Aquiv.)

() Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. (9) Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.
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1 riiher JIS B 1702 Klasse 4 m @ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhéltlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv)
@ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhéltiich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv) "
- Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe S$.1513.
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GEABG 45 B 225 | 235 | 21.25 0.83 | 0.18 | 0.48 % 3 (-)4 4‘1“’6 33; 207 = i g
GEAB 48 2 2 |[2a7 WED || WD || Wi *1: Die zuldssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden
GEABS 50 25 | 26 |23.75 0.95 | 0.21 | 0.54
52| 2 2% | 27 | 2475 7 099 | 022 Flr Bedingungen siehe &
*60 30 | 31 |28.75 1.18 | 0.26 . Ordering
70 5.4p |35 [36 [3875] . 142031 i (@, | example SEAROS
80 4 | 41 [3875 1.65 | 0.36 GEAHBO.S - 30
*100 50 51 [48.75 2.13 | 0.46 GEABS0.8 - 15
*120 60 61 |58.75 2.59 | 0.56 (®Wurde die Getriebeform nicht vorgegeben und betréigt die Anzahl der Zahne
(®Mit* gekennzeichnete Zahnzahl st fiir GEABS nicht erhéltlich. (®Wellenbohrungs-0 6.35 ist erhltlich. 12 ~ 15, handelt es sich um Form K, bei Anzah der Zahne 16 ~ 50, um Form B.
*1: Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Filr Bedingungen siehe BE™ S. 1498.
t ’ Example GEABO.5 - 20 ]
GEAHBO5 - 30 - 3 - 6 Mm"n"si M - - - - - @ - “:(CC“:;EQ DHL, WDH..etc)
GEABS0.5 - 16 - 8 - 5 GEAHB0.8 - 40 r A - 8 - QTCi6-M4
(®Wurde die Getriebeform nicht vorgegeben und betrdgt die Anzahl der Zdhne 15 ~ 20 °
(B=8), handelt es sich um Form K, bei Anzahl der Zahne 20 ~ 120 (B=3, 2) um Form B. Optionen Befesti hraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
KC90:Mit zusatzlicher Montageschraube in der Position 90°. Andemng des MaBes der ﬁnderung der gin Bohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung auf beiden Seiten.
KC120:Mit zusatzlicher Montageschraube in der Position l‘:lﬂ““w BesEi | TPCA (Z: 1mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (Q,R,S,T: imm-Schritte) (95,123
- Bestellnr._ ] DHL-220-J2.0(%)Nur fiir Ausfihrung mit gerader Bofrung Bestellnr. | WOH-10-410-$5-T5
verfiigbar.
Anzahl der Zahne TPC _‘__|
Spez. o g = HEE g =) ER =
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v. Aiterations2 GEABO5 - 20 - 3 - B - 3 - KC120 J+0.1 | |01 1S 1
GEAHBO.5 - 50 - 2 - A - 5 - KFC15-K3.0 T\ - ‘DHL ‘DHR - Form B
- - — - (@FomA: P+2<7<6-4,2<)<B-3  ()Form B: P+2<Z<H-4, 2<J141 @P+2<QR<H-4 @ Nur i Austrung it gerader Bofvung verfighar.
Optionen Befestigungsschraube Seitliche Durchgangsbohrung MaB Gewindebohrung (9)Form B:P+2<7<G-4, 2<Jc11 @5 : Pistallgemeine Tolrarz.
Opt.-Nr. KC90 KC120 KFC,KTC TPC
Mit zusétzlicher Stellschraube in der | Mit zusétzlicher Stellschraube in der | Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfléche. finderung des GewindebohrungsmaBes in M4. Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
Position 90°. Position 120°. (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) Bestellnr, | TPC4 Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
®Nl5m erhaltiich ®mhlemael:l‘§grﬁn‘\u5'"hfuﬂg ®m: tha'l‘l‘Ch ®m;h‘;m}iigghfﬂrfuﬁhf"ﬂg @Nur fﬂr Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 ®@Nicht bei Form A. Erzeugt Langlgcher in der Seitenfléche (30°) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenflache. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Getriebes (QFC, QTC: in 1mm-Schritten)
g o : ¢ o K3.0~K6.0 [ Bestellnr. | KFC15-K3.5 ®Nicht fiir Ausfiihrung mit zylindri- (LFC, LTC: 1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) @Nur fiir Form A verﬁjgbar (DP+M+4<QFC(QTC)<6-M-4
} " scher Bohrung verfiighar. (®Erhéltlich nur fiir Form A. (®)P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 M3 M4 [ Bestellnr. ] QFC25-M3 @0 Gennstemngitduchgeens.
Spez. |“|! 2, [M wahibar] M3 M4 | Bestellnr ] LFC20-M3 K3.0~K6.0 [ Bestellnr. | KFC20-K3.5
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