Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 1.0 Wellenbohrung frei wahlbar

[WiStandardausfiihrung und schmale Ausfiihrung sind verfiigbar.

Ausfiihrung m B Oberflichenbe- 0 Zubehor
Gerade Bohrung | Gerade Bohrung + Gewinde | Nut, Nut + Gewinde Werkstoff handlung
GEAHB GEAB GEAKB EN 14191 - .
GEAHBB GEABB GEAKBB /'iqluiv. .Brumen. (EN 1.7220 Aqui briiniert
GEAHBG GEABG GEAKBG Chemisch vernickelt
GEAHS GEAS GEAKS EN 1.4301 Aquiv, - i (EN 1.4301 Aquiv.)

(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.
(®Frei wahlbare Getriebeformen variieren je nach Anzahl der Zahne. In Spezifikationstabelle priifen.

L Zahnradform
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(®NutenmaBe im Detail BE S.1498
= (®Position der Nut und Zahne sind nicht
festgelegt.
Genauigkeitsklasse Frilher JIS B 1702 Klasse 4
@ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhéltlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv.)
lStandardausfiihrung Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe & S.1513.
Wellenbohrungs-0 el Stiickpreis
Teilenummer | Anzahl Zahn- 1 d G mpe|  WNm) Gerade Bohrung + Federnut
zgﬁr B frad- (1mm-Schritte) |pem | g2 Keén- H|L|21|e QEE;) Biegefestghet | Gerade Bohrung Gewinde Federnut + Gewinde
Ausfiih- ne orm | sk T e, | ° BN Tey g an .
rung Modul I Gairiot Yot | iy | GEAH | GEABS | GEMBG | GEAHS | GEAB | GEABB | GEABG | GEAS | GEAKB | GEABB | GEEG | GEAKS
12 6~8 2| 14 14 47 1.41 ° = = =
* K 2 M4
13 ) 83] - B I ] ] e
14 A | 610 4 B 5 [ 320 1.83 - - - 1-
15 - 5| 17 30 M5 .58 | 2.04 ° ° = =
*16 6] 18] 135] 18 18 97] - E E E = = B
7 K | 812 [17] 19] 145[ 19 1 36 - - - - -1 -1
*18 8] 20| 155] 20 7 - - - - - - -
*19 8~10 9 6. - - - -
20 | 10 610 N [0 75] 16 57| 318
21 1 . t b
Gerade Bohrun 221 12 [E22AIN Wg' 1 - ? 3'41 - - -
FomA Fom, o) 9 *23 6~12 8N, 10N | 23] 25| 205 E‘,?n 4 | e 882 - E . -
Aat 24 241 26] 21.5] 20 & 24| 413
*25 5| 27| 22. 7. = = = =
GEAHBB 551 8
GEAHS 28 77 [ TON-TN | 28 %5] 24 02 514
*29 ~17 | 8N~15N | 29 26.5| 26 42| - - - -
30 ~17 0 215 27 .87 | 5.63
Gerade Bohrung + ,gi s-1s | i 3 ? 2 11[;76% 8"11 - - -
g 35 5| 37 32 12.13] 6.92
(Form B, Form K) 36 B0l NEFI N33 B
GE AB 38 38| 40| 35. .4 7.68
GEABB — 820 | ON-11N (M2 35 59 e
GEABG a1 : i
EA 1.0 *44 441 46| 41. [16.18] - - - -
GEAS 025 45 [ 47| 4. 6.66 951
*46 46| 48 . 7.14| - S o o
48 A [ 8-30 [T0N-2IN | 48] 50| 45.5] 44 [ 18.04]10.30
50 0| 52 4 20 .95] 10.82
52 52| 54| 49. 19.87] 11.34
formh) 54 % | 622 | vz [ B8 515] 45 80] 11.67
(@19 Zame oder gg %g %g fgg | gf 1
mefr) 9 | =2
Federnut + Gewinde 58 58] 60| 55. 5 | M5 2269
(Form B) 60 | 10 60| 62| 575] 10 23.64] 13.4
s | 2 e o
mehr) - o s v
GEAKB 65 10~35 | 12N~31N 5 67] 625 50 25.90| 14.7
GEAKBB 66 6| 68| 635 26.45] 15.1
GEAKBG 68 68| 70| 65. 27.44| 15.66
70 70| 72| 67. 28.31 .
GEAKS 72 10~39 [ 12N~35N | 72| 74| 69.5| 56 9.19
75 75| 77| 72. 0.63 | 17..
80 12N-36N | 80| 82| 77. [32.98] 18,
84 84| 86| 81. 4.90| 19.92
85 10-42 5| 87| 82 35.35 20.17
90 15N~38N | 90| 92| 87.5| 60 7.74| 21.53
95 5| 97| 925 | 40.15] 22.91
96 6| 98] 93. 40.60 23.17
100 17~42 | 17N~38N |100 [102 | 97. 42.59] 24.31
110 110112 [107.5 47.11] 26.88
=501 17~49 | 1IN~45N 70
120 120122 [ 117.5 51.87] 29.60
(@Mit * gekennzeichnete Anzahl Zahne ist nicht fiir Edelstahlausfiihrung (GEAHS, GEAS und GEAKS) verflighar. .
® 0 9N ist nicht fiir + verfiigbar. Examol Werkstiick
(910K als MaB P wahlen, wenn ein Nutbreite von 4.0mm (Hohe 1.8mm) fir Nut und Gewis it einem 0 von 10 gewiinscht wird. Hample
BE 5.1498 Stimzahnradform A
@ 0 6.35 ist fir Zyli und + erhaltiich.
*1 Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind die fiir optionale Bedi berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B S. 1498.

Zahnbreite ist mit 10mm berechnet.

‘Als Vorschubmechanismus fiir das Werkstiick

WDiinne Ausfiihrung

Wellenbohrungs-0 | 2t Stiickpreis
Teilenummer | Anzahl Zahn- HT d G mpe-| . (Nm Gerade Bohrung + Federnut
der | B | rad- | (1mm-Schritte) |nees |25 (Kern-| H | L | g1 | 02 | e | Biegefetighel Gerade Bohrung Gewinde Federnut + Gewinde
iih- Zihne form | Gekks 0 (7] vinde)
Ausflih- |y, sy, | NN+ yiton | B4 Genys | ceuues | Geu | GEARS | GEAB | GEABB | GEABG | GEAS | GEAKS | ke | cevat | GEAKS
rung e iewing Aquiv. | Aquiv
*14 14| 16| 11.5| 16 19 1.92] - - - - - - -
15 K| 6-10 151 17] 125] 17 (¥ 215 123 BN B
16 6~12 - 6] 18] 13.5/ 18 | 25 .38| 1.36 = = = =
*17 7] 19| 14.5| 19 17 .6 - - - - - - -
18 A |82 8] 20| 15.5]| 20 (B=8) .86| 1.63 o ) o =
19 9] 21] 16.5 .09] 1.77
20| . 6~10 | 8N [0l 227175 '® [3.34] 191
21 23] 185 18 .59| 2.05
22 24| 195 .85 2.19
* 10 = . = z
Gerade Bohrung 23 | g 6~12 | 8N, 10N | 231 251 20.5] B | 4 | M4
(Form A, Form 8, Form ) 24 41 261 21.5] 20 4 24
25 5] 27| 225 § 4. 2.6
GEAHBB *26 6~15 26| 28| 235| 22 B9 4.87] 2.7
27 8N~12N | 27| 29| 24.5 24 13| - - - -
GEAHBG 28 8] 30] 255 [ 541] 30
GEAHS 29 9| 31] 265[ 26 65 3.2
30 0| 32| 27.5 .92| 3.3
32 6-17 2] 34 295) 2 42 3,66
*34 4| 36| 31.5| 28 .0 - - - -
Gerade Bohrung + 35 oy 14 4
e 36 8N-~15N 8] 335] 25 751 4.29
(Form B, Form K) 38 01355 .08 - - - -
GEA'B 40 8-17 42| 375 59| 4.90
42 42| 44 .5 14| 5.22
GEABB 24 | 24T 46| 2 28
GEABG o % O : : :
10 |45 45] 47| 425 10.00| - = - -
GEAS Y Fae A [B=20 [aN-TIN | 46| 48] 435[ 30 10.29] - B - -
48 SN-24N 48| 50| 455 10.83| 6.18
50 50| 52| 47.5 16 7] 6.49
*52 52| 54| 49.5 4 = = = =
B
54 8~25 54| 56| 51.5| 40 48] 712
(Fggfnr]"g} 55 10N-24N | 55] 57 525 791 730
((®)19 Zahng oder 56 56| 58] 53.5 13.1 7.48
meh 58 58] 60] 5555 61] 7.77
Federnut + Gewinde gg 6 8~30 | 10N-27N g i ;g 10 :;g ;g
(Form B) - 5 | M5 ==
((®)19 Zahne oder 64 4| 66| 61.5 m 5.28 72
me) 65 10~30 | 12N-27N [ 65| 67] 62.5 15.54| 8.87
GEAKB 66 66| 68] 63.5 5.87] 9.0
GEAKBB 68 68| 70| 65.5 [ 16.47| 9.4
EAKB 70 70| 72| 675 6.99
gEAKSG 72 10~35 | 12N~30N | 72| 74| 69.5| 48 7.51
75 75| 77| 725 18.38 | 10.4
80 10~35 [ 12N-3IN| 80| 82| 77.5 9.79
84 4| 86| 81.5 0.94 | 11.!
85 5| 87] 825 1.21]12.10
90 0| 92| 87.5 50 2.64| 12.92
95 15-35 15N-3IN | 95| 97| 92.5 [24.09] 13.75
96 6| 98| 93.5 4.36 | 13.90
100 00 10: 7.5 5.56 | 14.5
110 10{112[107.5 8.27 ] 16.1
120 15N-34N 120122 [117.5] 54 1.12] 17.71
@Mit * gekennzeichnete Anzahl Zahne ist nicht fiir Edelstahlausfiihrung (GEAHS, GEAS und GEAKS) verfiigbar. & @ 9N ist nicht fiir + 0 verfiigbar.
(910K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir Nut und Gewi mit einem 0 von 10 gewiinscht wird. BE S.1498 (¥)Wellenbohrungs-0 6.35 st fiir gerade Bohrung und fiir gerade Bohrung + Gewinde.
*1 Die zuléssigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind die fiir optionale Bedi berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE" S. 1498.

Zahnbreite st mit 6mm berechnet.

Ordering
Example
GEAB1.0 - 25 -

Le]

m
12 - B - 8
GEAKB1.0 - 38 - 10 - A - 10N
GEAS1.0 - 18 - 6 - K - 10
& - - - (KC90, KC120, QFC, QTC-etc
[e]- ¢ e
GE 12 - B - 8 -KC120
GEAHB1.0 - 40 - 6 - A - 10 - KTC20-K4.0
Optionen Befestigungsschraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
KC90:Mit zusétzlicher Stellschraube in der Position 90°. l'\nderung des MaBes der Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung. @Nicht bei Form K. Anderung der Wellenbohvung in abgesetzte Bohung auf beiden Seiten. @Nicht bei Form K.
Gewindebohrung. (2: mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (Q,R,S,T: Imm-Schite) @513
KC120:M_\I zugﬁtzlicherswl\schrauhe in der Position 120° Bestellnr. | TPC4 Bestellnr. | DHL-Z20-J4.0 (®)Nur fir Ausfirung mit gerader Bohrung verfiigbar. Bestellnr, | WDH-Q10-R10-83-T3  (®)Nurfir Ausfirung mitzlincischer Bovung verfighar.
@Nicht bei Form A.
@Nicht fiir Ausfiihrung mit & =) = =] &= =
Spez. 2, 2ylindrischer Bohrung verfiigbar. NE [t & [~ S T 12
(®41-42-TPC/2 L o1 L1 i S
- . = AL M TPC DHL DHR i -FomA +FomB -
4 M3 M5 (@)Fom A:P27<G-4, 2J<B-3 (D)Form B: P+2<7<H-4, 2<J<f1 (OP+2<0, R4 (OP+2<0, Ret-4
M5 M4 M6 (®)Form B: P+2<Z<G-4, 2<J<L-3 (©5+TB-3 (®)S+T<L-3 (®)Wellenbohrungsdurchm. P it allgemeine Toleanz.
Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
Erzeugt Langlacher in der Seitenfléche (30°) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfldche. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: fmm-Schritte)
(LFC, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (®Nur filr Form A verfiigbar. (®P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
(®Nur fiir Form A verfiighar. (®)P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P-+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 | M3, M4 [ Bestellnr, | QFC25-M3 (®)Gewindebohrung Tife Ml 5
a] M3, M4, M5, M6 [ Bestellnr._| LFC20-M3 K3.0~K6.0 [ Bestellnr. |KFC20-K3.5 (wenn B< Mx.5, durchgehend)
° R= ° R= KFC KTC
Spez. 30° RC/2 30° R=Cl2
H e




