Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 1.5 Wellenbohrung frei wahlbar

Ausfiihrung - =
Gerade Bohrung | Gerade Bohrung + Gewinde Nut, Nut + Gewinde (I Werkstoff |  Oberflichenbehandiung [ Zubehdr
GEAHB GEAB GEAKB - - )
GEAHBB GEABB GEAKBB EN 1.1191 Aquiv. Briiniert P e
GEAHBG GEABG GEAKBG Chemisch vernickelt | - 7220 briniert)
GEAHS GEAS GEAKS EN 1.4301 Aquiv. - (EN 1.4301 Aquiv.)
®Bef§stjgungsschra_llbe ist bei Produkten ohne Gewinde nichtenthalten. . ket 7 Anzahl Stiickpreis
(®Frei wahlbare Getriebeformen variieren je nach Anzahl der Zahne. In Spezifikationstabelle priifen. — - — der Gerade Bohrung Gerade Bohrung + Gewinde Nut, Nut + Gewinde
Zahnradform Zihne [ GEAHB [GEAHBB|GEAHBG]| GEAHS GEAB GEABB | GEABG GEAS GEAKB |GEAKBB |GEAKBG| GEAKS
AR AR 12
L L © :
B 1 M* B B_ &1 14
Form K £ Form A Form B Nut (Form A) | Nut+ Gevinde (Form B, Form k) 15 - - -
L2/ / Ll 16
| © i
[Hi Il 18
= ~ i
DUGLI I san_:c alols 63 EI Ocofii’% 63 E]:: 22
|| (®NutmaBe im Detail BE S.1498 21
(®Position der Nut und Zahne sind nicht 22
festgelegt. 23
GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 4 24
& Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhaltlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv.) 5
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe & S.1513. 26
) o 1. Zulassige Ubertragungskraft 27
Teilenummer | Anzahl Zahn- gVellg‘nbohguTig_s O | cetorenz-| D G M (Re- | e -
der | B | rad- |PH7 (1Imm-Schritte) ©rm-™ | Spit- | Kern- | H L | 21 | 02 |gelge- | Biegefestigkeit 55
Ausfiithrung| Modul | Z&hne form [ G iohng gere RiL it o "|zen-@| O winde) |en v.101 Aqui. | en 1.4001 Aqui 30
12 A 6~12 18 21 14.25 21 30 15 8.33 4.76 32 = = =
13 K 6~13 8N 19.5 225 15.75 225 9.55 5.45 34
14 6~8 21 24 17.25 16 a 10.79 6.16 35
*15 25 255 18.75 18 . g 12.09 - 36
16 6~12 24 27 2025 20 1339 | 764 38
17 %55 285 | 2175 | 21 1472 | 840 40
18 6-13 aN1oN 2 30 232 | 22 M4 [ 1606 | 917 ii
19 6~15 28.5 31.5 24.75 24 17.41 9.94 5
20 6-16 30 33 26.25 25 18.81 10.74 26
21 31.5 34.5 271.75 20.20 11.52 48
22 6~17 33 36 29.25 26 21.63 12.34 50
23 6~18 8N~13N 34.5 375 30.75 27 23.02 13.14 52
24 36 39 32.25 24.45 13.95 54
Gerade Bohrung %5 6-20 | 8N-SN re 405 | 3305 | C 259 | 1479 55
(Form A, Form B, Form K) 26 6~22 8N~17N 39 42 35.25 32 27.42 15.65 56
GEAHB 27 40.5 435 36.75 28.85 16.46 58
GEAHBB 28 6-23 BN-18N 42 45 38.25 & 30.43 | 17.36 60
GEAHBG 29 435 46.5 39.75 31.79 18.14 62
GEAHS 30 6-24 BN-19N 45 48 41.25 & 3330 | 19.00 64
*32 48 51 44.25 36.11 - gg
34 51 54 47.25 39.45 22.51
Gerade Bohrung + 35 6-28 | 8N-24N 55 | 555 | 485 | ° M5 [ 4093 | 23.35 =
Gewinde 36 54 57 50.25 42.24 2410 72
(Form B, Form K) 38 6~31 8N~28N 57 60 53.25 4544 | 25.93 75
GEAB 40 60 63 56.25 4831 | 27.57 30 = = -
GEABB 15 42 15 A 63 66 59.25 45 51.43 29.35 84
GEABG : 44 8-31 10N~28N |66 69 62.25 5462 | 31.17 85
GEAS 45 67.5 70.5 63.75 56.23 32.09 90
46 B 69 72 65.25 . " 5 57.86 | 33.02 95
48 72 75 68.25 60.90 34.75 100
Federnut 50 8~35 10N~31N 75 78 71.25 63.97 36.51 120
(Form A) 52 78 81 74.25 67.07 | 38.28
Federnut + 54 81 84 77.25 50 70.21 2007 A“m"m - - -[P]- (kc9o, KC120, TPC, DHL, DHR, WDH, LFC, LTC, KFC, KTC, QFC, QTC)
Govinde 5 1235 | oo | 825 | @5 | 787 o | 410 R ER I S -
(Form B, Form K) 56 84 87 80.25 73.70 42.05
GEAKB 58 87 90 83.25 76.57 4370 Optionen Befestigungsschraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
GEAKBB 60 90 93 86.25 7980 | 4554 OptENE: KC90, KC120 1PC DHL, DHR WoH
GEAKBG 62 93 96 89.25 82.69 47.19 &g?gn mt‘tzzu:saﬂlfchﬁe"sﬁa\\,;ca';{!asunbher;ra gg;ﬂ"g:\'hggsm . Ainderung des MaBes der Gewindsbofrung. i\zndwemngsdﬁr_vr\l/elzenobghmngs inh a:gfsem Bohrung. mr;"g dlevWeS\cw:h;:]mw in abgesetzte Bohrung gms bde;" Seiten.
A g LA, Bestelln. | TPC4 mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) RS, T. fmm-Schi @51
GEAKS 64 12~38 12N-~35N 5 ) 22 55 S5 100 (BT NI ®£“n‘ﬁ“g‘:,;':,ﬂ:"§snﬁ‘"‘;“““"’“"9 m e DHL-220-J4 0O Norfir Ausirung it g Boung verigher. | [ Bestellnr,_|WOHQIGA0S5TS  (§Nurfinufiung it gerader o vefigher
65 97.5 100.5 93.75 87.43 49.89 g Nicht fir Ausfilhrung mit zylindrischer Bohvung verfigbar.
66 99 102 95.25 V6 89.28 50.95 - — N = - o — X _
68 102 105 | 98.25 9262 | 5285 Spez. . —n s = & g iz =R &
70 105 108 | 101.25 9556 | 54.53 % —_—— | |: T
72 108 11 104.25 9850 | 56.21 W6 [m5 we DHL J201  ppg . - o S
SEHEEBR e - (@Fom A:Ps2<76-4, 2212 @Form B: P+2<Zeli4, 26 - Form Form
*75 112.5 115.5 108.75 103.39 59.00 C@)m . Pizizzg-m 22;_3 (®)Fom B:P+2<7<H-4, 2<Jchy [ PR
80 120 123 116.25 111.30 - ®8+T<12 (#8473 (%)Wellenbohrungdurchm. P st allgemeine Tolerane.
84 12~45 12N~42N 126 129 122.25 65 117.79 67.22
85 127.5 130.5 123.75 119.29 68.07
90 135 138 131.25 127.36 72.68 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
95 1425 145.5 138.75 135.52 77.33 Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
| 100 | 150 153 146.25 | 14375 | 8203 Erzeugt Langlocher in der Seitenfléche (30°) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenflache. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: mm-Schritte)
120 12-49 | 12N~45N | 180 183 17625 | 70 175.06 | 99.90 (LFC, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (®Nur fir Form A verfiighar. (%)P+V-+4<QFC(QTC)<G-M-4
ngolt}(*a%: &Rne:;;z:\cg;leégAn;ﬁzlg :QHNE itsl:vg"g‘ t;%rf gﬁlﬁtﬁgﬁ: 1u g%%EﬁK?;e;fuﬁgar it mit e'ninng i 0 von 10+ge {inscht wird. !‘v‘er:’u‘?zg; (®Wellenbohrungs-0 6.35 ist filr gerade Bohrung und fir gerade Bohrung + Gewinde. QI RT/AETTHI: @ NHIGHEES QU RTTATEITRIT, PG ILELE G QEEITIELHE
Y wwahen, wenn elne Tubrelte von 2. -omm) Hir vt uf el v wnscht wirg. 2= - I Ungs-L16.45 st ung und 1 ung -+ Gewinde. 3 M4 M5 M6 [ Bestellnr._] LFC20-M3 K K3.0~K6.0 [ Bestellnr._] KFC20-K3.5
*1: Die zuldssigen afte in der Tabelle sind die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B S. 1498. [ B 30° R=C/2 KFCEm KTC
. Spez. — =
Ortering [ Telenummer | - 45057 - [ B | - [ - [ P |
Example  GEAB15 - 20 - 15 - B - 8
GEAKBG1.5 - 30 - 15 - A - 10N -
GEAS15 - 12 - 15 - K - 8 _




