Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 2.0 Wellenbohrung frei wahlbar
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(®)Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. : der Gerade Bohrung Gerade Bohrung + Gewinde Nut, Nut + Gewinde
Zahnradform oot g Fim A Fom Zine | GEAHB | GEAHBB | GEAHS GEAB GEABB | GEABG | GEAKB [ GEAKBB | GEAKBG | GEAKS
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AN Nut (Form A) _[Nut+ Gewinde (Form B]| 16
/ 17
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ol ol o - 63 il r:-cw*i** 63 &l: 20
21
(®NutmaBe im Detail BE S.1498 22
(®Position der Nut und Zahne sind nicht 23
festgelegt. 24
Genavigkeitslasse Friiher JIS B 1702 Klasse 4 25
@ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhaltlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv.) 26
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe & S.1513. :Z;
- 1, Zulassige Ubertragungskraft
Teilenummer | Anzahl Zahn- gve"?‘"b°hé”rl"9§_tz d D G T s gg
der B | rad- [PH7 (Imm- rﬁ; d ;'ut f) Referenz-| Spit- | Kern- | H L | 21 | £2 | gelge- | Biegefestikeit -
o a Gerade Bobrung - gerad 3 : EN 1.1191 [EN 1.4301
Ausfiihrung | Modul | Zéhne form (o e | Gewinde 0 |zen-@| @ winde) | =R 2| H ke, 3
12 8 24 28 19 18 19.75 11.27 35
13 8-11 8N 26 30 21 2 30 10 5 22.65 12.92 36
14 28 32 23 25.58 14.60 38
15 8-15 30 34 25 24 2865 | 16.35 20
16 816 | SN-12N 32 36 27 | % 3173 | 1811 22
17 8~19 8N~14N 34 38 29 28 34.89 19.91 a4
18 821 8N-16N 36 40 31 30 M5 | 3807 | 2173 25
19 8N~17N 38 42 33 31 41.27 23.55 46
20 8-23 8N~18N 40 44 35 33 44.59 25.45 28
21 8N~19N 42 46 37 34 47.87 27.32 50
22 8N~21N 44 48 39 36 51.27 29.26
(lrage Bohnung) 23 8-25 | gN-22N 26 50 a | 3 5457 | 31.14 —
1 24 48 52 43 57.96 | 33.07
GEAHBB 25 8-28 | BN-23N 50 54 s | P 6143 | 3505 55
GEAHS 26 8-29 | BN-25N 52 56 47 2 64.99 | 37.09 gg
27 54 58 49 68.39 39.02
28 8-31 BN-28N 56 60 51 s 7212 | 41.16 60
29 8-32 8N~29N 58 62 53 47 7535 | 43.00 62
30 8~33 8N~30N 60 64 55 48 7893 | 45.04 64
32 8~35 8N~31N 64 68 59 50 85.59 48.84 65
Gerade Bohrung + 34 10~35 10N-31N 68 72 63 9352 | 53.37 68
Gewinde 35 10~36 10N~33N 70 74 65 52 97.01 55.36 70
(Form B) 36 72 76 67 100.13 | 57.14 72
GEAB 38 A 10-38 | 10N-35N |==¢ 80 71 & 107.70 | 6146 75
GEABB 2.0 40 20 80 84 75 11452 | 65.35 80
GEABG 42 B 84 88 79 o || - 121.92 | 69.57 85 5 =
44 10~42 10N~38N 88 92 83 60 129.46 | 73.88 90
45 90 94 85 133.29 76.06 95
46 2 %6 87 13715 | 78.26 100
48 10-43 10N~40N 96 100 91 62 144.35 82.38
50 - - 100 104 95 151.64 | 86.53 - Jzan -[P]- (KC90, KC120, TPC, DHL, DHR, WDH, LFC, LTC, KTC, KFC, QFC, QTC)
Federnut 52 104 108 99 M6 sse | 9073 Alterations GEAB20 - 15 - 20 - B - B - KCi20
;:Fodl'mA)t Gewind 54 108 112 103 166.42 94.97 GEAHS2.0 - 50 - 20 - - 20 - WDH-Q25-R25-S6-T5
(Ifor%"é’) + Gewinde 55 1925 1oN42N 110 114 105 17054 | 97.32 Optionen Befestigungsschraube MaB Gewindebohrung ‘Abgesetzte Bohrung ‘Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
GEAKB 56 112 116 107 17469 | 99.69 Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
GEAKBB 58 116 120 111 181.50 103.58 KC90: Mit zusétzlcher Stellschraube in der Position 90°. | Anderung des MaBes der Gewinde- | Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung. Anderung der Welenbohvung in abgesetzte Bohvung auf beiden Seiten.
GEAKBG 60 120 124 115 189.16 107.94 KC120:Mit zuséitzlicher Stellschraube in der Position 120°.. bohrung. (Z: Tmm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (Q.R, S T: tmm-Schrite) ®ST23
GEAKS 62 124 128 119 i 196.02 | 111.86 Bestelnr | TPC4 DHL-Z20-J4.0(®)Nor fir Ausfihung mit gerader Bohrung verfigbar: WDH-Q10-R10-85-T5 (M firusibong it e B et
64 128 132 123 203.78 | 116.29 @Nicht bei Form A.
65 130 134 125 207.23 | 118.26 @Nicht fiir Ausfiihrung mit zylindri-
8 15~45 15N~42N 1% 140 131 51954 | 125.28 Spez. scher Bohrung verfilghar. HEHE g[ I
70 140 144 135 226.51 129.26 M TpC L i = |:_f
*72 144 148 139 233.49 B e o e gV o SR
‘;g 20~45 20N~42N 150 152 145 345‘02 (@Form A P+2<Z<6-4, 2<J<17_(DForm B: P+2<Zsh-4, 2<sgr | S0 R (20 ]
o 1 sg 1 34 1 gg 222.36 (®Form B: P+2<7<G-4, 2<J<L-3 ®S+T17 (®S4T<L-3 (®)Wellcnbohrungdurchm P it algemeine Toleranz
*90 180 184 175 301.90
*95 20~49 20N~45N 190 194 185 70 321.22 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
*100 200 204 195 262.11 Opt.-Nr. LFC, LTC KTC, KFC QFC, QTC
@Mit * gekennzeichnete Anzahl Zahne ist nicht fiir GEAHS und GEAKS verfiigbar. Erzeugt Langlocher in der Seitenfléche (30°) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfldche. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: mm-
@ Wellenbohrungs-@ 9N ist nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. (LFC, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: Tmm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) Schritte)
(®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Héhe 1.8mm) filr Nut und Gewindebohrung mit einem Wellenbohrungs-@ von 10 gewinscht wird. BE™ S.1498 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
*1: Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE" S. 1498. M3 M4 M5 M6 LFC20-M3 K3.0~K6.0 KFC20-K3.5 M3, M4 [ Bestelinr._] QFC25-M3 (%) Gewindebohrung Tiefe Mxd.5
30° R=C/2 30° R=C/2
ortering - Spez. K
Example GEAKBG2.0 - 15 - 20 - B - 10N -
GEAHB20O - 30 - 20 - A - 8 _
(®Getriebeform ist “B”, wenn dies nicht anders festgelegt wird. R _




