Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 2.5 Wellenbohrung frei wahlbar

Ausfiihrung [y " =
Gerade Bohrung [Gerade Bohrung + Gewinde]  Nut, Nut + Gewinde |~ (SR E i [Zubehdr
GEAHB GEAB GEAKB EN 1.1191 - Befestigungsschraube
GEAHBB GEABB GEAKBB Aquiv. Briiniert (EN 1.7220 Aquivalent briiniert)
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. = -
Anzahl Stiickpreis
(wahlbare Getr der Gerade Bohrung Gerade Bohrung + Gewinde Nut, Nut + Gewinde
Zahnradform A i Zéhne GEAHB GEAHBB GEAB GEABB GEAKB GEAKBB
L 12
Form A B Form B | B, 5 14
L N 15
22l M 16
4 — Bl 17
. M Nut (Form A) _|Nut + Gewinde [Form ] L
cuw—E o|o|o| - - 52 QE-II 19
@ 20
21
| 22
NutmaBe im Detail BS" S.1498 23
(®Position der Nut und Zahne sind nicht 24
& Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhaltlich fir Form A, festgelegt. 25
GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 4 26
(Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv) 27
28
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe GE° S.1513. 29
—— 30
o *1. Zuldssige Ubertragungskraft
Tollenummer Anzahl Zahn- ;Vellc:nbohgu?‘g_s %] d D G M Re- st e 3
der B | rad- |PH7 (Imm-Schritte) |peferenz-| Spit- | Kern-| H L | 21 | @2 | gelge- | Biegefestigkeit 34
Ausfiihrung | Modul | Z&hne form  |GesieBinag.seate 'g‘;;”'i‘:(:e’f 0 |zen-@| O winde) | EN 1.1191 Aquiv. 35
12 8-13 8N 30 35 2375 | 23 37 | 12 6 38.58 36
14 8-15 8N~12N 35 40 28.75 25 49.96 38
15 8~20 8N~15N 375 425 31.25 30 55.96 40
16 8~22 8N~17N 40 45 33.75 32 61.98 42
17 8~24 8N~19N 425 475 36.25 35 68.13 44
18 8~26 45 50 38.75 38 74.36 45
19 8-27 BN-22N 525 | 41.25 39 s 80.60 46
20 8~28 8N~23N 50 55 43.75 40 87.09 48
21 8~29 8N~25N 52.5 57.5 46.25 42 93.50 50
22 8~30 8N~27N 55 60 48.75 44 100.13 52
23 8~32 8N~28N 57:5) 62.5 51.25 46 106.58 54
24 8~33 8N~30N 60 65 53.75 48 113.19
25 8~35 8N~31N 62.5 67.5 56.25 50 119.98 55
Gerade Bofrung 26 8-38 8N~35N 65 70 58.75 | 55 126.94 gg
(Form A, Form B) 27 842 aN-38N |_675 725 | 6125 @ 133.57
GEAHB 28 70 75 63.75 140.86 60
GEAHBB 29 8-43 8N~39N 725 715 66.25 62 147.18 62
30 8~45 8N~41N 75 80 68.75 65 154.16 64
Gerade Boh 32 8~49 8N~45N 80 85 73.75 167.17 65
erade Bohrung + [ 18265
Gerade E 34 1049 | 1oN-a5n |8 90 7875 | 70 182.65 68
(Form B) 35 N 87.5 925 | 8125 189.48 70
GEAB 36 5 - 90 95 83.75 195.56 72
GEABB 25 38 % B 10-52 | 10N-48N 95 100 88.75 i 41 16 8 210.35 75
40 100 105 93.75 223.66 80
42 105 110 98.75 238.12
Federnut 44 10~56 10N~50N 110 115 103.75 80 252.85 ) Teilenummer | - [Anzahlder Zihne| - - - E - (KC90, KC120, TPC, DHL, DHR, WDH, LFC, LTC, KFC, KTC, QFC, QTC)
(Form A) ) 45 1125 | 1175 | 106.25 260.32 GEAEEE - 5 - - B -5 - Teca
::Feodren;'néj)t + Gewinde 46 115 120 108.75 V6 267.86 GEAHBB2.5 - 30 - 25 - A - 15 - DHL-230-J10
GEAKB |48 | 10~59 120 125 13.75 | 28194 Optionen Befestig hraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
GEAKBB 50 12~59 12N~50N 125 130 118.75 | 29617 Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
52 130 135 123.75 & KC90:Mit zusétzlicher Stellschraube in der Position 90 Andemng des MaBes der Gewindebohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung auf beiden Seiten.
54 135 140 128.75 325.04 KG120:Mit zusitlicher Montageschvaube in der Posiion 120°. | Bestellnr. | TPCA (z: 1mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (Q,R,S,T: 1mm-Scrite) @572
55 15~59 15N~50N 137.5 142.5 131.25 333.08 B | SNicht bei Form A Bestellnr. |DHL-220-J4.0 (®)Nur fir Ausfihrung mit gerader Bofrung verfiigbar Bestellnr. | WDH-Q10-R10-85-T5 (®Nurfir uiung it zyinrischeBoung vt
52 1:2 lgg Bg;g ggl;g @Nicht fiir Ausfiihrung mit zylin-
5 b 4 drischer Bohrung verfiigbar. = =) 1o o M I ~ ] =
60 150 165 | 14375 | . 369.44 Spez. %, . = “‘E <t & S E{ & E{l: 1z
62 155 160 148.75 382.84 i — . )
64 160 165 | 153.75 398.01 s DL L01 g Lo -Fom 8 I
5 1625 1675 156.25 4075 T es = (Form A: P+2<756-4, 2<J<22 (DForm B: P+2<Z<H-4, 21 (©P+2<0, R4 (®P+2<0,Rett4
I g § b (9Form B: P+2<7<G-4, 2<J<L-3 @S+T<2 (®S+T<L-3 (®Welenbolungdurchm Pist alemene Tolranz.
68 25~59 25N~50N 170 175 163.75 428.78
70 175 180 168.75 442.41
72 180 185 173.75 456.04
75 187.5 192.5 181.25 478.65 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
80 200 205 193.75 396.36 Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
®@Wellenbohrungs-@ 9N ist nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. Erzeugt Langlocher in der Seitenfléche (30) Erzeugt Durchgangsbphrungen in der Sejtenﬂéche. Erzeugt Gey\_findetmhrungen in q_er Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: Tmm-Schritte)
(10K als MaB P wéhlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Héhe 1.8mm) filr Nut und Gewindebohrung mit einem Wellenbohrungs-@ von 10 gewiinscht wird. BE"S.1498 (LFG, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (@Nur fiir Form A verfilgbar._(P-+M-+4<QFC(QTC)<6-M-4
*1: Die zuldssigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE" S. 1498. @Nur fiir Form A verfiigbar._(DP+C+4<LFC(LTC)<6-C-4 @Nur fir Form A verfiigbar. (®P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 Bestellnr. | QFC25-M3 (@ Gevindebonrng Tfe 5
M3 M4 M5 M6 [ Bestellnr. JLFC20-M3 Kauswinler] K3.0~K6.0 [ Bestellnr._|KFC20-K3.5
30° R=Cr2 30° R=C/2 KFC
Bample —GEAB25 - 15 - 25 B - 8
GEAKB25 - 30 - 25 - A - 10N -
[—




