Stirnrader - Zahnbreite, NabenmaBe konfigurierbar
Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0-

HlModul 2.0/2.5/3.0
Ausfiihrun, [0 | Oberflachenbehand 0 Zubehor Spezifikationen fiir Wellenbohrung Wellonbohrungs 0 Nabo
Gerade g +Gewinde| Werkstoff lung Gerade Bohrung|Gerade Bohrung + GewindelFedernut + Gewind Teilenummer | Anzah| B Pr7 (Imm-Schritte))  1mm-Schritte q D |G Stiickpreis
GEFHB | GEFB | GEFKB EN - i T T T g || o feeenzg SPIt- | Kern- Gerade Bohrun, Gerade Bohrung + i Federnut + Gewinde
GEFHBB | GEFBB | GEFKBB | 1,191 Briniert gung e T it Ausfiihrung | Modul | Zdhne | Schritte fimésius s Federnut | -y H zen-g| 0 9 H
GEFHEG | GEFBG | GEFKBG | Auiv. [ Chemisch vermikel (EN 1.7220 Aquivalent briiniert a w6 {+ Gewinde] GEFHB|GEFHBB|GEFHBGIGEFHBS| GEFB |GEFBB|GEFBG|GEFBS|GEFKB|GEFKBB|GEFKBGIGEFKBS
GEFHBS | GEFBS | GEFKBS frormiun - B i) % gg gg gg
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten mit gerader Bohrung nicht enthalten. : ! : e | 8~15 |8N~12N P+10<H<G-5 36 [ 40 | 31
B_W_ W @®NutenmaBe im Detail B S.1498 20 AR 0 | aa | 35
(®Position der Nut und Z&hne sind nicht festgelegt. 24 48 | 52 | 43
wr2| MListe der GewindebohrungsmaBe Gerade Bohrung 25 8~20 |8N-17N P”‘ZNSU'I“SG-S 50 | 54 | 45
For 1 +
Wellenboh- M Zubel GEFHB | 26 | 52 | 56 | 47
‘l ”/ rungs-@ PH7_|(Re: eIMt;wmde Befestlgl;\:lngssschvaube GEFHBB 20| 30 | 15~25 8-25 | aN-20N 0~25 60 | 64 | 55
I T = 3-5 X GEFHBG 32 64 | 68 | 59
212 ¥ aT G312 M i3 36 72 | 76 | 67
13- V5 M5x4 GEFHBS | 56 ] 10-~30 | 10N-25N P+125HsG-5
18~ M6 M6X5 40 QﬁeraﬂeBuhrunggemde&qﬂmng¢ 80 | 84 | 75
31-4 VB ViEx6 Gerade Bohrung + 48 1035 o2 it 96 | 100 | of
GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 4 Gevinde | 50 ] P+14shsG-5 [100 104 | 95
(JetztJS B1702-1 Klasse 8 Aquiv) GEFB 52 1240 | 12N-35N (Nt + 104 | 108 | 99
GEFBB 60 120 | 124 | 115
GEFBG 18 P+10sHsG-6 45 | 50 [38.75
lModul 0.5/0.8/1.0/1.5 GEFBS 20 | 8~15 | 8N-12N (b oy et oo [ 50T 55 43.75
o +Geninde 2
Teilenummer  |Anzahl [Wellenbohrungs-0f \ 1o 4 vym-Schritte Stiickpreis | 25 | 8~20 |8N~17N pi2eHeG | 625 | 67.5|56.25
der 1ran- IPH7 (1mm-Schritte)| d S;I))it- Ke?'n- P _ Federnut + 2.5 | 28 | 20~30 | 8~25 |8N~20N | O~30 | (Nut+Gewindebotung) | 70 | 75 |63.75
Ausfiihrung| Mod | 7 Schritte ::f:m‘:; Federnut ¢| o/ H g 0| o Gerade Bohrung Gerade Bohrung + i Federnut + Gewinde Gewinde 36 o 90 | 95 83.75
Zihne e | Gewinde GEFHB]GEFHBB]GEFHBG[GEFHBS| GEFB | GEFBB]GEFBG] GEFBS | GEFKB|GEFKBBGEFKBGGEFKBS GEFKB 20 | 8~30 | 8N-25N Ptk 100 1105 [93.75
20 345 I [ {1 |[C7E S I I GEFKBB 50 12-40 | 12N-35N it ooy | 125 | 130 [118.75
24 12 | 13 [10.75 - - - - GEFKBG 12 515 | aNtan  PrlsHsGT 36 | 42 | 285
25 12.5]13.5|11.25 = = = = GEFKBS 15 | (bt B e by 45 [ 51| 37.5
26 3~6 13 | 14 [11.75 - - - - T Geninde)
| 26 | 18 8~20 |BN-20N 54 | 60 | 465
30 P+2sHsG-2 | 15 | 16 [13.75 5 5 5 5 o] Pi2cHst7
- @yindrische [ 76 T 17 1472 3.0 [ 20 | 25~35 [ 8~25 |8N-25N | 0~35 | (ut+Genindebong | 60 | 66 [52.5
g - - - - - 5 P+12<HSGT
= ) Bohung [ 78 [ 19 1675 — 30 10~30 [10N-30N b by | 90| 96 825
05 0| 2° 0-10 20 | 21 [18.75 N I I |56 12-40 |12N-35N pithsy |08 | 114 11005
s 3-12 PebstsC-2 | 2o oy : : . . 40 -Gty | 120 | 126 [112.5
50 (Gerag:vﬁgggnw 25 26 [23.75 . . - - ®Wellenbohrungs-0 9N ist nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. @Wird "Gerade Bohrung + Gewinde" und "Nut + Gewinde” vorgegeben, ist sicherzustellen. dass die Nabenlange die Bedingung "(W)>M+3" erfiilt.
60 30 | 31 |28.75 N n n N N N (®Bei geringerer Zahnbreite ist das tibertragene D niedriger. (® 0 6.35 ist fiir Zyli und Zyli + Gewi ung erhéltlich.
= 35 [ 36 33’75 (®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir Nut und Gewit ung mit einem ungs-@ von 10 i wird. BE" S.1498
0 5~25 2 = = = = = = (®Bei Bestellung der Form A (ohne Nabe), ist W=0 anzugeben.
80 40 | 41 [38.75 - - - - - - (9)Bei W=0 ist die Spezifikation von H nicht erforderlich.
100 50 | 51 |48.75 - - - - - -
15 5 12 [13.6] 10 - - - - 5 .
16 . 12.8]14.4 ] 10.8 F [ B Ordering | Teilenummer | - - - E - @ - El
;z 6.35 11464 11765 112‘-‘4 - - - - Example GEFHB1.0 - 30 - 8 - 15 - W10 - H26
24 Pi2shsG-2 [192]208]17.0 = = E E GEFKBG2.0 - 32 - 15 - 20N - WO
25 (Zylindrische | 20 [21.6] 18 - - - -
28 5~8 Bohrung) 224 24 [20.4 Z N z z
0.8 - 3~10 - 0~10
30 Pid<HeG-2 | 24 [256] 22 - - - -
Gerade 32 (Gerade Bohrung + | 256 | 27.2 | 23.6 - 5 a a
Bohrung 36 Gewinde) 28.8|30.4 | 26.8 - - - -
GEFHB 40 6-8 32 [336] 30 - - - -
GEFHBB 45 36 [376] 34 - - - -
GEFHBG 48 6.35 384 40 | 364 = =1 =1 =
GEFHBS | [ s0° DN B = [8]-[7]-[W]-[A]- Koo orm-ste
|20 | cll PisHeG3 |20 1 22 [175 Alterations GEFBB15 - 30 - 20 - 8 - Wi5 - HX - KC90
Gerade Bofrung + 2; (Gerade Bohrung, 2 zi 13: GEFHBB1.0 - 40 - 8 - 10 - WO - KTC20 - K5.0
6~12 gerade Bohrung + £
gEEgB 23 8N-~10N Gewinde) 23 | 25 1205 Optionen Befestigungsschraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
GEFBG 24 PibeeGy |l 26 215 Opt-—Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
GEFBS 25 (ﬂuﬂ %5 | 27 1225 KC90:Mit zusatzlicher Stellschraube in der Anderung des MaBes der Gewinde- | Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung auf beiden Seiten.
26 i 20 || 23 || 24 Position 90°. bohrung. (2: tmm-Schrite J: 0.1 mm-Schrite) (,R,5,T: tmmSchrite) @513
— ii 6-18 | 4 o gg 2‘2’ g: KC120:mm0n1200. in der Bestellnr. | TPCA Bestellnr._| DHL-220-J40DNurfirAusfihrung it greder Bovungverigber. | [ Bestellnr, | WOHQIORO-S5T5  lsirksignigear oyt
Gewinde 32 32 | 34 295 @Nicht i Ausifung it yincischer Botvung verlgha: (@l wenn >0 @it erlich i Ausffun- -
GEFKB 1.0 5~15 0~15 gen mit gerader Bohrung. = = = |l = a_'iz & =
GEFKBB | 5o 20 PG | e Spez. N L T iR
- (Gerade Bohrung, - © M3 M4 — 1
GEFKBG 20 8N~20N qorade Bohnung + | 40| 42 [ 375 B ) —— T3S 40 ,LJIO-‘ 8] S
GEFKBS a8 Gewinde) 48 | 50 | 455 N M5  [M4M6 DHL DHR FomA (=0) pre iy )
50 8~35 [ 50 | 52 | 475 Do M6 M5 M8 @P+2<7<6-4 @P+2<ZsH-4 g's’:zfovgiﬁ"‘ :gﬁig)fm“
X — o DS+T<B- DS+T<B+W-
60 P+ ?Nsu:‘fes 60 | 62 |57.5 L ! M8 | M6 ®2<)<B+W-3 @2skW (®)Wellenbohrungdurchm. ist allgemeine Toleranz.
70 ) 70 | 72 |675
) 10~40 | 12N-35N RN
100 15~40 | 15N-35N 100 | 102 | 97.5 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
120 120 | 122 |117.5 Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
| 16 ] 24 | 27 20.25 Erzeugt Langlacher in der Seitenfléche (30) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfldche. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléiche des Zahnrades (QFC, QTC: Tmm-Schritte)
| 18 | 6~12 | 8N-12N P46<HeG-4 |21 | 30 [23:25 (LFC, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (@®Nur bei W=0 (®P+M-+4<QFC(QTC)<G-M-4
20 30 | 33 [26.25 (®Nur bei W=0 ()P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur bei W=0 (®P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 [Mwéoar] M3, M4 [ Bestellnr. | QFC25-M3 (®)Genindebotrung Tefe M 5
24 € || 8 |k a] M3, M4, M5, M6 [ Bestellnr. | LFC20-M3 Kausvatlen K3.0~K6.0 [ Bestellnr._| KFC20-K3.5 (wenn B< Mx1.5, durchgehend)
22 6-18 | oN-15N 8751405 33.75 N 30° R=C/2 30° R=C/2
26 P+13<H=G-4 | 39 | 42 [35.25 Spez. | =
28 (Gerade Bohrung, | 42 | 45 [38.25
30 gerade Bohrung + [~25 | 48 [41.25
15 35| 1920 | 6.5 | guosn [0-20| 6w 5551655 4875
36 Pii5<H<G-4 | 54 | 57 |50.25
40 (Nut + 60 | 63 |56.25
48 8~40 | 8N-30N i 72 | 75 |68.25
50 75 | 78 |71.25
60 et omogonag | 90| 93 186.25
70 1240 | 12N-35N G 105 | 108 [101.25]
80 uiomiviony | 120 | 123 [116.25| = . B




