Stirnrader - Zahnbreite, NabenmaBe konfigurierbar
Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0-

_ _ — . EModul 2.0/2.5/3.0
Ausfiihrun, [0 | Oberflachenbehand 0 Zubehor Spezifikationen fiir Wellenbohrung Wellenbohrungs 0 Nabe
Gerade g +Gewinde| Werkstoff lung Gerade Bohrung|Gerade Bohrung + GewindelFedernut + Gewind Teilenummer | Anzah| B Pr7 (Imm-Schritte))  1mm-Schritte q D |G Stiickpreis
GEFHB | GEFB | GEFKB EN - . . - - der | 1mm- Refeenzg SPit- | Kern- Gerade Boh Gerade Boh - Fed t+ Gewind
GEFHBE T GEFBE TGEFKEE] 11191 S L be i T Ausfiihrung | Mod | Z2me | Schritte fiss Federnut |y, H zen-0| O erade Bohrung erade Bohrung + ‘edernut + Gewinde
GEFHBG | GEFBG | GEFKBG iiquiv. Chemisch verniokel (EN 1.7220 Aquivalent briiniert) a Binos e 1+ Gewindel GEFHB|GEFHBB|GEFHBG|GEFHBS| GEFB |GEFBB|GEFBG|GEFBS|GEFKB|GEFKBB|GEFKBG|GEFKBS
GEFHBS | GEFBS | GEFKBS [ 1.4301 Aquiv - EN 1.4301 Aquiv) % gg gg gg
(®)Befestigungsschraube ist bei Produkten mit gerader Bohrung nicht enthalten. + L + 18 | 8~15 | 8N~12N P+10<H<G-5 36 | 40 | 31
. — ( hung, I
BLW_ M (@ Nutenmabe im Detail BE S.1498 20 L 00 a4 | 35
(®Position der Nut und Z&hne sind nicht festgelegt. 24 48 | 52 | 43
wr2| MiListe der GewindebohrungsmaBe Gerade Bohrung 25 8~20 |8N-17N P”m“fa'5 50 | 54 | 45
Wellenboh- M Zubel GEFHB | 26 | 52 | 56 | 47
-0 P R I inde) Befesti hraubs ~ ~
‘l ”/ rungs- HT egelgewinde) Befestigungsschraube GEFHBB | 20 | 30 [ 15~25 8-25 | aN-20N 0~25 60 | 64 | 55
I I ~ 3~5 M3 M3x3 32 64 | 68 | 59
alo| o 83/ = T 6-12 M4 Max3 GEFHBG o=
[ | o 36 P+12:H<G-5 | 72 | 76 | 67
13~ M5 M5x4 GEFHBS 10~30 | 10N-25N ot
18~ M6 M6X5 40 \GeradeBnhruﬁng‘qenmdemhrunw 80 | 84 | 75
31~ V8 M8X6 a5 | i)
4 X Gerade Bohrung + 48 10~35 | 10N-30N 9 | 100 | 91
GenauigkeitsklasseFriner JIS B 1702 Kiasse 4 Gewinde |50 PitdshsG-5 (1001104 95
(Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv.) gEEgB | 52 | 12~40 | 12N-~35N (Nut+ 104 | 108 | 99
60 120 | 124 | 115
GEFBG 18 P+10<H<G-6 45 | 50 |38.75
lModul 0.5/0.8/1.0/1.5 GEFBS 20 815 | NN bt Bimng by |50 |55 (43,75
e +Getinge) .
Teilenummer | Anzahl B Wellenbohrungs-0f Nabeimm=Schritte. o | @ Stiickpreis 25 8~20 |8N~17N P+12<HsG6 62.5 | 67.5 |56.25
dor | Amme A (Imm-Schritte) Spit- |Kern- Federnut + 2.5 [ 28| 20~30 | 8~25 [8N-20N| 0~30 | (ut+ Geninsstornng) | 70 | 75 |63.75
Austihrunal Wodd |7 Schritte :’::::’:"m":; Federnut+( H Referenz-0 2en-0 Gerade Bohrung Gerade Bohrung + i Federnut + Gewinde Gewinde 36 g 2GS 90 | 95 [83.75
] Zihne st | Gewinde GEFHB|GEFHBB|GEFHBG|GEFHBS| GEFB |GEFBB|GEFBG|GEFBS | GEFKB |GEFKBBIGEFKBG|GEFKBS GEFKB 20| 8~30 |8N-25N o olE k63w
20 345 10 [ 11 [875 - - - - GEFKBB 50 1240 | 12N-3N it ttotnsg | 125 | 130 [118.75
24 12 | 13 [10.75 - - - - GEFKBG 12 P+10sHsG7 36 | 42 | 285
25 125|135 |[11.25 = = = = GEFKBS 15 8~15 |8N~12N erade Bovung, geace Bk +| 45 | 51 |375
26 3-6 13 [ 14 [11.75 - - - - s | Getint) -
o prehee2 ot e 1o . S e 18 8~20 |8N-20N pupreten7 | 54 | 60 | 46.5
2ylindrisch - 3.0 | 20 | 25~35 | 8~25 |8N~25N | O~35 | (lut+Gewindebong) | 60 | 66 | 52.5
22 @ytincrische [ 16 | 17 [14.75 e N R 30 10~30 | 10N-30N Pizsisl 1700 | 96 | 825
36 Bohrung) 18 | 19 [16.75 - = - = (Gerade Berurg, grae Bt
0.5 2-5 - |o~10 36 Gt _ 108 [ 114 [100.5
40 Ps4<H<G-2 |20 | 21 |18.75 - - - - ] 12~40 | 12N~35N P+1dsHsGT
pry 3~12 . d_BH 24 [ 25 [22.75 . . - - 40 fut+ Gewingeromnng | 120 | 126 1112.5
50 ( EfaGSWigdLL;ﬂg + 25 | 26 |23.75 N N _ _ @Wellenbohrungs-@ 9N ist nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. @Wird "Gerade Bohrung + Gewinde" und "Nut + Gewinde" ist sicherzustellen. dass die 3 die "(W)>M+3" erfilllt.
60 30 | 31 |28.75 N N N N N N (®Bei geringerer Zahnbreite ist das iibertragene Di niedriger. ® 0 6.35 ist filr Zyli und Zyli + Gewi ung erhéltlich.
70 35 | 36 33'75 (®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hghe 1.8mm) fiir Nut und i ung mit einem ungs-@ von 10 i wird. B S.1498
5~25 £ = = = = = = (®Bei Bestellung der Form A (ohne Nabe), ist W=0 anzugeben.
80 40 41 [38.75 - - - - - - (®Bei W=0 ist die Spezifikation von H nicht erforderlich.
100 50 | 51 |48.75 = = = = = = (®Fiir WDH-Optionen miissen die mit Q und R=P betrachteten Anforderungen des H-Bereichs die Bedingung ,Q + O <H<G- O,R+ O <H < G - O erfilllen. (O: Siehe Wert in der Spezifikationstabelle)
15 5 12 [136] 10 = = B = (®Fiir DHL/DHR-Optionen miissen die mit Z=P betrachteten Anforderungen des H-Bereichs die Bedingung ,Z + O < H < G - O* erfiillen. (O: Siehe Wert in der Spezifikationstabelle)
16 6 12.8|14.4|10.8 = = = = Y N
18 14.4] 16 124 - L= == Ordering | Teilenummer | - - E - @ - El
20 635 16 [176] 14 ES N N Example GEFHB1.0 - 30 - 8 - 15 - W10 - H26
24 P+2sHsG-2 [19.2]20.8[17.2 - - - -
25 (2ylindrische [ 20 2161 18 . . N N GEFKBG2.0 - 32 - 15 - 20N - WO
28 5~8 Bohrung) [22.4] 24 [204 5 5 . .
0.8 - 3~10 - 0~10
30 P+4<H<G-2 24 256 22 = = = =
Gerade 32 (Gerade Bohrung + [ 256 | 27.2 | 23.6 - - - -
Bohrung 36 Gewinde) 28.8 | 30.4 | 26.8 - - - -
GEFHB 40 6-8 32 [336] 30 - - - -
GEFHBB 45 36 [37.6] 34 - - - -
GEFHBG 48 635 38.4| 40 [36.4 5 . _ B
GEFHBS |50 0 (115 % e = [B]-[P]-[W]-[H]- o Keamot)
|20 | cll Pi4<HsG-3 201 22 117.5 Alterations GEFBB1.5 - 30 - 20 - 8 - Wi5 - H3 - KC90
gg‘l;icri]zgohrun% 2; (Gerade Bohrung, g; ;i 132 GEFHBB1.0 - 40 - 8 - 10 - WO - KTC20 - K5.0
6~12 gerade Bohrung + :
gEEgB gi 8N-~10N Gewinde) gi gz 2?: Optionen Befestigungsschraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
2 Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
P+6sHsG-3 — - m
gEEgg 2: (Nut + 2(5; Z ;g: KC90:Mit zusatzlicher Stellschraube in der Anderung des MaBes der Gewinde- | Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte%ohmng auf beiden Seiten.
i A Positi °. bohrung. (Z: 1mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (Q,R, S, T: Tmm-Schritte) ®S,1=3
28 5 28 | 30 | 255 KC120:Mit zusatzlicher Stellschraube in der __Bestellnr. DHLZ20-J4.0CE)Nor i Ausftung mit ereder Bohrungverfigber. | | Bestellnr. | WOH-Q10-R10-85-T5 (®lurfi g it e Bt e
Fedemut + 30 6~18 SN-~12N 30 | 32 |275 Position 120°. Bestalny TPC‘,‘ S
Gewinde 32 32 | 34 | 295 @ Nicht fir Ausfitrung mit ylnrischer Bohung veflgbar. (@ wem W>0 ®N|Cht§mﬁ“|IChTUTAUSfUhTU”'
GEFKB | 1.0 [ 5= 5-15 0-15 ourouiecs |13 325 s ; gen mitgerade Bohung, 'NEE = S E{ g[ qu 'cir 1=
GEFKBB 36 8-20 HI==E 75 38 335 pez. &, | —M | TRC N L1 7|:_r
GEFKBG 20 BN-20N g‘ﬁfgggzﬁmg% 40 | 42 [375 Illl! ’ e e *LJIO-‘ £ (S
GEFKBS 48 Gewindg) | 48 | 50 | 455 - = R %,s “ ) | —ws__[mawme DHL DHR o promB
20 8-35 | yon-a0 S0 | 52 |47.5 > —M6L_ M5 Mg o SR St AR
60 P+ &Tfes 60 | 62 |57.5 U i M8 | M6 ©2<I<B+W-3 @2skW (®)Wellenbohrungdurchm. ist allgemeine Toleranz.
70 . 70 | 72 | 67.5
80 10~40 | 12N~35N 80 | 82 |775
100 1540 | 15N-35N 100 | 102 | 97.5 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
120 120 | 122 |117.5 Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
| 16 ] 24 | 27 |20.25 Erzeugt Langlécher in der Seitenflache (30) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfléche. Erzeugt Gewindebohrungen i der Seienftiche des Zahrades (QFC, QTC: 1mm-Schrit)
| 18 | 6~12 | BN-12N P16<HG-4 |2 | 30 [28.25 (LFC, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (®Nur bei W=0 (®)P-+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
20 30 | 33 |26.25 (®Nur bei W=0 (DP+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur bei W=0 (®P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 ar| M3, M4 [ Bestellnr. ] QFC25-M3 (®)Gewindebofrung Tefe Mx1.5
24 36 | 39 |3225 M wihbar] M3, M4, M5, M6 [_Bestellnr. | LFC20-M3 K3.0~K6.0 [ Bestellnr. | KFC20-K3.5 (wenn B< Mx1.5, durchgehend)
22 6-18 | BN-13N 375 | 40513375 W 30° R=C/2 30° R=C/2
26 P+13sHsG-4 | 39 | 42 [35.25 Spez. | =
28 (Gerade Bohrung, | 42 | 45 [38.25 =
30 gerade Bohrung + |45 | 48 [41.25
15 |55 | 1020 | 605 | g.osn |0720|  Gewind) 1555555 (4875
| 36 | P+15<H<G-4 | 54 | 57 |50.25 -
40 (Nut+ 60 | 63 |56.25
48 8~40 | 8N~30N i 72 | 75 |68.25
50 75 | 78 |71.25
60 \G!MEB;;L‘AS;;;;:BMAQo 90 93 |86.25
70 12~40 | 12N~35N Gewes 105 | 108 |101.25
80 it ongsony | 120 | 123 [116.25 s . B




