Zahnrad geradeverzahnt, induktiv gehartet - geschliffen
Eingriffswinkel 20° Modul 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

lMerkmale: Stirnrader mit gehérteten Z&hnen bieten hervorragende Festigkeit, Reibungswiderstand und hohe Prazision. Fiir Zahnstangen - geschliffen sieche 55" S.1529.

lModul 2.0/2.5/3.0
Ausfiihrung Oberflachenbehand- - = A -
Gerade Bohrung | Gerade Bohnung + Gevinde Nut, Nut + Gewinde Werkstoff B Ii:fn;“ ) @ Harte Aty Teilenummer Helentlnange o inm St Lula Stiickpreis 1~-0 Stk
~ - . Lulissige )
EN 1.1191 - Zahn 5
GEAHBH GEABH GEAKBH e, Briiniert S1-5HRC (Tile i 1mm) | (e 1 7220 v e A’(ﬁhl B Z,.:,Zn Gerade Bohrung- | Federnut Ref::enz_ 3?2:"1; Ke?n- HIL || e Uber}rﬁgung;kraﬂ Gerade | Gerade | Federnut
i ist bei inde ni Ausfiihrung | Modul | 73 erade Bohrung + | Federnut + Qs Bohrung + |  Federut+
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. Spezmkatlonen Jor Wellenbohrang (wahibare Getiebeformen] | ] Zahne form | 9 e g Goninde [] Bigefestigheit Bohrung Gewinge (i
Nut (Form A) | Nut+ Gewinde (Form B) GEAHBH|GEABH | GEAKBH
Zahnradform I ; 15 12~17 |12N~14N| 30 | 34 | 25 | 24 35.81
L | e ) 16 12~18 |12N~15N| 32 | 36 | 27 | 26 39.67
Fom A B Form B “ & & ke 18 12-21 [12N~18N| 36 | 40 | 31 [ 30 47.59
2 2 - - - - 20 40 | 44 | 35 | 32 50.67
* (®NutenmaBe im Detail B S.1498 15~22 | 15N~19N
‘z—z‘ﬁM (®Position der Nut und Zahne sind nicht 22 s ° 9 44 48 39 | 36 58.24
festgelegt.
24 15~26 | 15N~23N | 48 52 | 43 | 38 65.86
_ = | L | EE-~ ! ) 25 15~28 | 15N~24N| 50 54 | 45 | 40 69.81
ol o| o 63 & o ©| | 63 & - MListe der GewindebohrungsmaBe
Wellonboh- | M (Regel- b 20 28 20 15~31 | 15N~28N| 56 | 60 | 51 | 45 36 | 16| 8 81.96
mngi.& PH7 gevazde) Behnlgle)sghmube - 30 60 64 55 89.70
| | 1 :;; mg mg:é 32 18~35 |18N~31N| 64 | 68 | 59 | 50 97.27
@Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhétich fir Form A, ] 18 :i :gg I\'I\I’I180 ,mﬂ[;(& 36 72 76 67 1 1 378
GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 2 40 80 84 75 130.13
777/, [Schraffiertes] Teil ist nicht oberfléchenbehandett. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 6 Aquiv) 45 20~42 | 20N-~38N | 90 9% 85 15146
(®Die endgiilige Oberflache der Form A darf nicht oberflachenbehandelt werden, da die Form A durch Schneiden der Nabe in Form B entsteht. @pré vor der Bearbeitung der Gerade Bohrung 60 .
(Form A, Form B) 48 96 | 100 | 91 164.04
. ; GEAHBH 50 25-42 | 25N-38N | 100 | 104 | 95 172.31
Teilenummer Wellenbohrungs-@ PHr (1mm-Schritte) . )
) Stiickpreis 1~10 Stk. Gerade Bohrung + 60 25~45 | 25N~42N| 120 | 124 | 115 | 65 205.60
Anzhi Zahn-|  Gerade d | psoize| & e Gewinde 16 15-22 | 15N~19N| 40 | 45 |33.75| 82 70.43
dr | B | rad- | Bohrung Federnut | peferen.| PSP | kern- | H | L | g1 | g2 Uperragungsiraft Gerade | Gerade | Fedemut (Form B) A - - : :
Ausfiihrung | Modul | 7400 form | Gerade | Federnut+ [ g |Durchm.| o Nom) o Bohrung + | Federnut+ GEABH 20 18~28 | 18N~24N| 50 | 55 |43.75| 40 98.97
Bohrung + - Gewinde R el Mt 24 B | 18-33 |18N-30N| 60 | 65 |53.75 48 128.63
Gewinde GEAHBH| GEABH | GEAKEH oAy 25 20-35 | 20N-31N | 625 | 67.5 |56.25] 50 136.34
18 6-10 - | 18] 20 [155] 15 476 - (ot + - . 9 | 970 190 '
20 6-11 aN. 10N | 20 2 175 | 17 557 Gewinde 28 20~42 |20N~38N| 70 | 75 |63.75| 60 160.07
22 - 29 24 [ 195 | 18 6.42 gEXKBH 25|30 | 25 20~45 |20N~42N| 75 | 80 |68.75| 65 | 43 | 18 | 9 175.19
o 24 T 25 215 o 36 20-49 [20N-45N| 90 | 95 [8375] 22223
25 8-14 | 8N~12N | 25 27 | 225 2 7.69 40 25~49 | 25N~45N| 100 | 105 |93.75 254.16
26 2% 28 | 235 8.12 45 25-52 | 25N-49N 112.5|117.5106.25 75 295.82
28 28 | 30 | 255 9.02 48 120 | 125 |113.75 306.46
30 30 32 | 275 987 50 25~56 | 25N~50N | 125 | 130 |118.75 80 321.92
32 10-17 | 10N~15N 32 34 | 295 25 10.79 16 16~26 | 16N~23N| 48 | 54 | 405 | 38 121.71
10| 35| 8 - - 35 37 | 325 18110 | 5 1213 20 20~35 |20N~31N| 60 | 66 | 52.5 | 50 171.01
36 36 38 | 335 12.52 24 20~40 |20N~37N| 72 | 78 | 64.5 | 58 222.27
40 40 | 42 | 375 13.07 3.0 25 30 20~42 |20N~38N| 75 | 81 | 67.5| 60 50 | 20 | 10 235.60
45 10~21 |10N~18N| 45 | 47 | 425 | 30 15.18 ’ 30 2550 | 26N-49N 9 | 96 | 825 75 302.72
Gerade Bohrung 48 48 | 50 | 455 16.44 32 - - 96 | 102 | 885 328.27
E’Ezﬁgf_)‘ 50 12~24 |[12N~18N| 50 | 52 | 475 35 17.23 36 o556 | 25n-50n |108_| 114 [1005 % 384.01
60 1228 |12N-25n |80 | 62 | 875 | 0 21.50 40 120 | 126 |112.5 42010
gg‘r’.&lﬁzgnhrung + 70 70 72 | 67.5 25.74 *1: Die zulissigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind te, die mit i i berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B S. 1498. (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte t anfragen.
80 80 82 | 775 29.98
(Form B) A - - "
GEABH 100 15-35 | 1SN-30N 00 T 402 [o7.5 | 38.72 X Ordering | Teilenummer | - [Nimner - | B - P ]
15 B [10-12 | 10N [ 225|255 [18.75] 18 15.11 Example CEAKBH20 - 30 - 20 - A - 25N
Federnut . - - - -
(Form A) 16 10~13 | 10N, 11N | 24 27 20.25119.5 16.74 (®Zahnform ist “B”, wenn dies nicht anders festgelegt wird.
g‘é‘\ﬁ%‘g* 18 10~15 |10N~13N| 27 30 |23.25| 22 20.08
(Form B) 20 10~16 | 10N~14N| 30 33 [26.25| 24 23.51 _Tellenummer - -Amhldevlahne - '” rade (KC90, KC120...etc.)
GEAKBH 24 12-19 |[12N~17N| 36 | 39 |32.25| 28 30.56 Allerations. GEAKBHZ.0 - . E . Fsd- ; % ) KC90
25 12~21 | 12N~18N| 37.5 | 40.5 |33.75| 30 32.39
26 12~22 |12N~19N| 39 42 |3525| 32 31.16 Optionen Befestigungsschraube Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
tig
28 15~25 |15N~19N| 42 45 138.25| 36 34.58 Opt.-Nr. KC90 KC120 KFC, KTC QFC, QTC
30 15~26 |15N~23N| 45 48 |41.25| 38 37.84 e ot | Gohont o Aectoarane micosten 0 | Erzeugt Durchgangshohrungen in der Seitenfliche. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfiiche des Zahnrades (QFC, QTC: Tmm-Schrite)
153557 15 15-28 [15N-24N| 48 | 51 |24.25 40 29 (14 7 41.03 Bohrung vertigear. Bohrng vergtar (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (@Nur fiir Form A verfiigbar, (®P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
b : (ONur fiir Form A verfilgbar._(DP-+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 M3 M4 QFC25-M3 (D Grehomng st ot
35 15~29 |15N~26N | 52.5 | 55.5 [48.75| 42 46.51 K3.0~K6.0 KFC20-K3.5
36 15-31 |15N~28N| 54 | 57 [50.25| 45 48.00 Spez. X KFC KTC
40 15~35 |15N~31N| 60 63 |56.25 54.90 ‘
45 67.5 | 70.5 |63.75| 50 63.90
18~ 18N~31N i
48 8~35 8N~3 7 75 168.25 69.20 fr—
50 18~42 |18N~38N| 75 78 |71.25 72.69
60 90 93 |86.25| 60 90.68
20~42 | 20N~38N
70 0 ON-38 105 | 108 |101.25 108.59
0 6.35 st fir Zyli und erhéltich. 0 9N ist nicht filr Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.

"\IGK als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hahe 1. Bmm)fur Nut und Gewmdebonrung mit einem Wellenbohrungs-@ von 10 gewiinscht wird. BE™ $.1498
*1: Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind die mit berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B S. 1498.




