Zahnrad geradeverzahnt, induktiv gehartet — geschliffen
Eingriffswinkel 20° Modul 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

MMerkmale: Stirnrader mit gehérteten Z&hnen bieten hervorragende Festigkeit, Reibungswiderstand und hohe Prézision. Fiir Zahnstangen - geschliffen siehe 55" S.1529.

777/, [Schraffiertes] Teil ist nicht oberfléichenbehandelt.

(®)Die endgiiltige Oberfliche der Form A darf nicht oberfléichenbehandeft werden, da die Form A durch Schneiden der Nabe in Form B entsteht.

Ausfiihrung m [ Oberfléchenbehand- 5 B
Gerade Bohrung | Gerade Bohung + Gevinde Nut, Nut + Gewinde Werkstoff lung [ Harte [ Zubehar
EN 1.1191 . i drteter Zahn igung
GEAHBH GEABH GEAKBH Aquiv. Brilniert 51~55HRC (Tiefe min. Tmm) (EN 1.7220 Aquiv. briiniert)
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. — - -
Spezifikationen der Wellenbohrung (wahlbare Getriebeformen) |
Nut (Form A) | Nut + Gewinde (Form B)
Zahnradform T ! !
Form A B Form B L @
~ 1. = B 4 K2 L I I
= < o w (®NutenmaBe im Detail BS” S.1498
“‘ﬁ (®Position der Nut und Zéhne sind nicht
festgelegt.
ool o 83 D.E olo|o [ " 4 8 D'El =y MListe der GewindebohrungsmaBe
Wellenboh- | M (Regel- Zubehbr
rungs-@ PH7 i ) i
6~12 M4 M4x3
13~17 M5 M5x4
— 18~30 M6 M6x5
18 31~45 M8 M8x6
@ Wellenbohrungen it Gewinde sind nicht ervtich i Form A. G 46-56 M10 M10x8

GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 2
(Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 6 Aquiv.)

vor der Bearbeitung der

Teilenummer 0 Ph7 ({mm-Schritte) . Stiickpreis 1~10 Stk.
Anzahl Zahn- B%ir:fne Federnut d_ |ospiee |, & Uhe}‘lfzﬂ:ﬁ:;maﬂ Gerad Federnut
Ausfiihrung | Modul z:ﬁ;e B fr::jm Geradg Federnut + Refeée " | Durchm. K%n- HL) bt C(Nym) BG(-i:'ade Bol?rr:n; Feedefrrlm
Bohrung + | Gewinde Biegefestigkeit | 2ONMUNG | Gewinde | Gewinde
Gewinde GEAHBH|GEABH |GEAKBH
18 6~10 - 18 | 20 [155] 15 4.76 -
20 6~11 |8N,10N | 20 | 22 [175 | 17 557
22 22 | 24 [195] 18 6.42
24 24 | 26 | 215 7.27
25 8~14 |8N~12N | 25 | 27 |25 | 7.69
26 26 | 28 | 235 8.12
28 28 | 30 | 255 9.02
30 30 | 32 [ 275 9.87
32 32 | 34 | 295 10.79
1035 8 1047 0NN 57 325 | 2 | 18 | 10 | 5 12.13
36 36 | 38 | 335 12.52
40 40 | 42 | 375 13.07
45 10~21 |10N~18N| 45 | 47 | 425 30 15.18
Gerade Bohrung 48 48 50 | 45.5 16.44
‘ggﬁﬁgﬂ 50 12-24 |12N-18N| 50 | 52 | 475 | 35 17.23
60 1928 |1onosn | 80 | 62 [575] 21.50
e T S
Form B; - -
(GEAIBH 100 A | 15-35 | 15N-30N 100 | 102 | 975 38.72
15 B [ 10~12 10N | 225|255 [18.75] 18 15.11
sy 16 10-13 10N, 11N| 24 | 27 [20.25[195 16.74
Federnut + 18 10~15 |10N~13N| 27 | 30 [23.25] 22 20.08
(Form B) 20 10~16 |10N~14N| 30 | 33 [26.25| 24 23.51
GEAKBH 24 12-19 |12N-17N| 36 | 39 |32.25| 28 30.56
25 12~21 [12N~18N| 37.5 | 40.5 |33.75| 30 32.39
26 12-22 [12N~19N| 39 | 42 [35.25] 32 31.16
| 28 | 15~25 [15N~19N| 42 | 45 [38.25| 36 34.58
30 15-26 |15N~23N| 45 | 48 [41.25] 38 37.84
TN 15-28 |15N-2aN| 48 | 51 |44.25] a0 | 2> | M| 7 41.03
35 15-29 | 15N~26N | 52.5 | 55.5 [48.75| 42 46.51
36 15-31 |15N~28N| 54 | 57 [50.25| 45 48.00
40 15~35 [15N~31N| 60 | 63 |56.25 54.90
45 67.5 | 70.5 |63.75| 50 63.90
48 18-85 T18N-31N 15775 T68.05 69.20
50 18~42 |[18N~-38N| 75 | 78 [71.25 72.69
60 90 | 93 [86.25| 60 90.68
70 20-42 | 20N-88N 73007 08 [101.25 108.59
0 6.35 ist fir Zyli und + erhltiich. 0 9N st nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.

(®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hghe 1.8mm) fiir Nut und Gewindebohrung mit einem Wellenbohrungs-@ von 10 gewiinscht wird. BS™ S.1498
*1: Die zuldssigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind die mit i berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE" S. 1498.

HlModul 2.0/2.5/3.0

Teilenummer Wellenbohrungs-@ P (1mm-Schritte) — Stiickpreis 1~-0 Stk.
Av&zahl B Zal:in- GeraeBong- | Fedemut | ptcung. | 0 S92 | ¢ 6 H L | g1 | go |Dbetopnosot Gerade | Federnut
Ausfiihrung | Modul Zéﬁr:e fr:";, gerade Bohnung + | - Federnut + egre " Durchm. eén- ! 2 (Nem) 59 ?:‘ade Bohrung + | Federnut +
Gewinde Gewinde Biegefestgheit [SCNUNY| Gewinde | Gevinde
GEAHBH|GEABH | GEAKBH
15 12~17 |12N~14N| 30 34 25 | 24 35.81
16 12~18 | 12N~15N| 32 36 27 | 26 39.67
18 12~21 | 12N~18N| 36 40 31 30 47.59
20 40 44 35 | 32 50.67
22 1922 NN e a0 | 36 58.24
24 15~26 | 15N~23N| 48 52 43 38 65.86
25 15~28 | 15N~24N| 50 54 45 | 40 69.81
28 15~31 | 15N~28N| 56 60 51 45 81.96
2.0 30 20 60 64 55 %16 8 89.70
32 18~35 | 18N~31N| 64 68 59 | 50 97.27
36 72 76 67 113.78
40 80 84 75 130.13
Gerade Bohrung 45 20~42 | 20N~38N| 90 94 85 60 151.46
(Form A, Form B) 48 96 | 100 | 91 164.04
GEAHBH 50 25-42 | 25N~38N | 100 | 104 | 95 172.31
Gerade Bohrung + 60 25~45 | 25N~42N| 120 | 124 | 115 | 65 205.60
o] 16 15~22 | 15N~19N | 40 | 45 [33.75| 32 70.43
GEABH 20 18~28 | 18N~24N| 50 55 |43.75| 40 98.97
Fedemut 24 18~33 | 18N~30N | 60 65 |53.75| 48 128.63
(Form A) 25 20~35 |20N~31N | 62.5 | 67.5 |56.25 | 50 136.34
Gowinde 28 20-42 |20N-38N| 70 | 75 |63.75] 60 160.07
SEXKBH 25|30 | 25 20~45 | 20N~42N| 75 80 |68.75| 65 | 43 | 18 | 9 175.19
36 20~49 | 20N~45N| 90 95 |83.75 70 222.23
40 25~49 | 25N~45N | 100 | 105 |93.75 254.16
45 112.5|117.5|106.25 295.82
48 25-52 | 29N-49N o008 [11378] 1 306.46
50 25~56 | 25N~50N | 125 | 130 |118.75 80 321.92
16 16~26 | 16N~23N | 48 54 | 405 | 38 121.71
20 20~35 |20N~31N| 60 66 | 52.5 | 50 171.01
24 20~40 |20N~37N| 72 78 | 64.5 | 58 222.27
3.0 25 30 20~42 | 20N~38N| 75 81 | 67.5 | 60 50 | 20 | 10 235.60
30 25-52 | 25N-49N 90 96 | 82.5 75 302.72
32 96 | 102 | 88.5 328.27
36 108 | 114 |100.5 384.01
40 25756 | 29N-50N o006 11255 | 420.10
*1: Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind te, die mit berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B¥" S. 1498. (®Bei noch groBeren B 1gen Preis bitte t anfragen.
7 Ordering ‘ Teilenummer ‘ - N{Q},’,‘,‘:" - ‘ B | - | Zahnradform | - | P ‘
lghample GEAKBH2.0 - 30 - 20 - A - 25N
GEABH1.0 - 30 - 8 - B - 15

Alterations C9

-[P]- (KC90, KC120...etc)

GEAKBH2.0 - 40 - 20 - B - 30N - KC90

Optionen Befestigungsschraube Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
Opt.-Nr. KC90 KC120 KFC, KTC QFC, QTC

Mit zusétzcher Stelischraube in der Posiion 90°.
@Nicht fiir Ausfiinrung mit zylindrischer
Bohrung verfigbar.

e e e msoner | ErZeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfléiche.

U (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte)

(®Nur filr Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4
K3.0~K6.0 KFC20-K3.5

KFC KTC

Bohrung verfiigbar.

Kiptung

Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: Imm-Schritte)
(®Nur fiir Form A verfiigbar. ($)P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4

M3 M4 QFC25-M3

(®Tiefe Gewindebohrung Mx1,5 (wenn B<Mx1,5, durchgangig)
QFC QTc




