Geklebte Kunststoff-Stirnradgetriebe

Eingriffswinkel 20° Modul 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

MEigenschaft mit nen und MC Nylon-Zéhnen sind durch Schmelzverfahren verbunden. Sie sind bestens geeignet, wenn eine starke Verbindung zur Welle gewiinscht wird.
lModul 2.5/3.0
Ausfiihrung [MWerkstoff [Dzubehsr - - — — -
Gerade Bohrung | Gerade Bohrung + Gewinde |Federnut + Gewinde Zahne Kern ubeho Teilenummer [, Zahn- | Wellenbohrungs-0 P (1mm-Schrite) a g ‘1.Zu|ass|giugertra- Stiickpreis 1~4 Stk.
o Befestigungsschraube . der | B | rad- | GeradeBohrung- | poqon s [Reteen- | D52 \Kern-| H | E | L | £ | %™ fGerade Bohrung| SN Fegernut+ Gewinde
GEYH GEYT GEYK MC Nyl EN 1.1158 Aquiv. HSaLITAL S . urchm. Nm evinde
ylon quiv, (EN 1.7220 Aquiv.,briiniert) Ausfiihrung | Modul | zihne form gevagee ml:jr;mg | Gewinde [} o Biegz(efesti)gkeit GEYH GEYT GEYK
Getriebeform: Form B Spezifikationen der (waibare 18 12~17 12N~15N | 45 | 50 |38.75| 25 | 30 8.28
Gerade Bohrung (F Fom8)| Nt + Gewinde (Form B) Gerade Bohrung 20 12~19 12N~17N | 50 | 55 |43.75| 28 40 9.59
L || i GEYH 22 55 | 60 (48.75 10.84
B, ¢ e ! 25 [ 24| 25 12-24 | 12N-21N [ 60 | 65 [53.75] 35 40| 15| 1210
22w Serade Bofmung + 25 6256755625 | 12.78
¥ (®NutenmaBe im Detail BE S.1498 GEYT ﬁ B 12~28 12N~24N RN ot 40 Lk
. (®)Position der Nut und Zahne sind nicht festgelegt. Fedemut + 28 70 | 75 |63.75 14.73
il bl A ) &= MiListe der GewindebohrungsmaBe Gewinde 16 12~16 | 12N~14N | 48 | 54 |40.5| 24 | 30 12.25
Wellenboh- M Zubehdr GEYK 18 12~21 | 12N~18N | 54 | 60 |46.5| 30 | 40 14.31
| i M s 3.0 [20 30 12-23 | 12N-20N | 60 | 66 |525|33| |47 |17 | 16.56
13-17 M5 M5x4 22 12~26 12N~23N | 66 | 72 |58.5| 38 | 45 18.72
- ) 18~30 | M6 M6x5 24 12~30 | 12N~26N | 72 | 78 |64.5| 43 20.90
m «\%ﬁgjm‘gg g}‘g%rizd:;rzgggﬂr:]g gzifggsggrsgﬁ,vgl(nnggggﬂfg"z;‘mﬁzggeg?;ggsgggg'verandemv Genau\gkensklasse(FJrgg(terJiJSISBB] %gaKlI(a‘:zSesg Aquiv) *1: Die zuléssigen Ubertragungskréifte in der Tabelle sind te, die mit berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe B=" S. 1498.  (9)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.
/ Ordering ‘ Teilenummer | - |wieze| - | B | - |Zahnradform| - | P ‘
_ Example GEYT1.5 - 40 - 15 - B - 18
Teilenummer Anzahl Zahn- | Wellenbohrungs-@ P (fmm-Schritte ; G . Zulissige Ubertra- Stiickpreis 1~4 Stk. GEYK20 - 30 - 20 - B - 15N
der | B | rad- | GeradeBohrung- | poqoh ) | Reerens 3 Spize | yern- | H | E | L | £ gngskalt (o Bohrung| S®EBMAG: | pogernt, Gewinde ;
Ausfiih Modul | 73 de Boh ! 2 urchm. N‘m) Gewi ) ‘ = | o derZtve | = = | Zahnradform | = P ‘ - (KC90, KC120, BS)
HSTEANING | Mot | Zove form | e e | Gewinde 9 Biegefestigheit | GEYH | GEYT | GEYK Allerallons@ GEYK30 - 20 -3 - B - 20N - BS125
30 30 | 32 |27.5 1.03
32 32 | 34 |295 1.11 Optionen Befestigungsschraube Nabe schneiden
34 8~12 | 8N~10N| 34 | 36 |31.5| 18 | 20 1.20 Opt.-Nr. KC90 KC120 BS
35 35 | 37 325 125 Mit zusétzlicher Stellschraube in der | Mit zusétzlicher Stellschraube in der Schneidet die Nabenlange in 0.5mm-Schritten.
— = 2 Position 90°. Position 120°. (®Ausfiihrung mit gerader Bohrung: 0<BS<£
36 36 | 38 |33.5 1.30 @Nicht fiir Ausfiihrung mit zylin- | @Nicht fiir Ausfiihrung mit zylind- | (®Ausfiihrung mit gerader Bohrung + Gewinde: M+3<BS<
? 8-16 aN-13N| 38 | 40 [355 139 drischer Bohrung verfiighar. rischer Bohrung verfligbar. (®Ausfiihrung mit Nut + Gewinde: M+3<BS<£
40 40 | 42 [375) | 1.48 s ‘ R B5/2 w6
o 2] 10-16 | 10N~13N | 42 | 44 [395 o0 | 10 157 pez. TN 2 ﬂ '
’ 45 45 | 47 |425 1.71
— S B
48 48 | 50 |455 1.86 > @:f
50 10~19 | 1ON~17N| 50 | 52 [47.5| 28 | 30 1.96
52 52 | 54 |49.5 2.05
56 56 | 58 |53.5 2.24
50 | 10~26 | 10N~23N 50 | 62 (575 38 | 40 244 BKlebfestigkeit und Sicherheitsfaktor
70 | 70 | 72 67.5 2'88 (D Die Festigkeit der Schmelzverbindung von MC-Nylon und den Kernen ist je nach verbundenem Bereich verschieden.
— 10~28 10N~24N =40 | 4 & Siehe Abb. 1 fiir das Verhéltnis von geklebtem Durchmesser und Radialfestigkeit (Drehmoment), und Abb. 2 fiir geklebten Durchmesser und Druckfestigkeit.
Gerade Bohrung 75 75 | 77 [725| 0 | ® 31
GEYH 28 42 | 45 |38.25 3.18 @ Fiirdiein (D erhaltene AbreiBfestigkeit ist der Sicherheitsfaktor von 4~ 5 einzusetzen. Steigt die Umgebungstemperatur, mit dem Anderungskoeffizienten in Abb. 3 multiplizieren.
- 10~16 | 10N~13N 23 | 25
Gerade Bohrung + 30 - - 45 | 48 [#1.25 3.46
Gewinde - (® Die zuléssige Festigkeit ist wie folgt:
GEYT = B 10~19 | 10N~17N 48 | 51 |4.25 28 | 30 3.76
34 - - 51 | 54 |47.25 4.06 Tal = Tmax. x 1/ Sicherheitsfaktor xT
Federnut + 35 52.5 | 55.5 |48.75 4.22 Tal: Zuldssige Festigkeit der Schmelzverbindung
(EMEH$K 1536 | 15 10~23 10N~20N 54 | 57 5025 33 40 | 27 | 12 438 Tmax.: Festigkeit der Schmelzverbindung in Abb. 1 oder 2
40 10~26 | 1ON~23N| 60 | 63 (56.25| 38 5.00
42 63 | 66 [59.25 5.31
45 10~28 10N~24N | 67.5 | 70.5 |63.75 578 Abb. 1 Verhéltnis von geklebtem Durchmesser (MaB E) und Radialfestigkeit Abb. 2 Verhéltnis von geklebtem Durch (Maf E) und Druckfesti 3 Aind koeffizient T der Umgebungstemperatur
] 40 | 45
48 72 | 75 |68.25 6.27 14
50 12-28 | 12N~24N| 75 | 78 |71.25 6.60 = 1000
5 = 1.2
20 10~15 40 | 44 | 35 | 22 491 = 700 g
1 10N~13N 25 = =
22 10~16 44 |48 |39 |23 5.55 2 o s 10
24 48 | 52 | 43 6.19 S 300 & 70
——] 10~1 10N~17N s 2
25 0-19 0 50 | 54 | 45 2830 6.54 £ 200 S 5000 08
= = 4000 =
28 56 | 60 | 51 7.54 E =
20 20 10~24 | 10N~21N 35140 34|14 3 £ 3000 i
30 60 | 64 | 55 8.20 £ 2 08
32 64 | 68 | 59 8.91 £ 5 = 2000 04
34 68 | 72 | 63 9.63 = D z
— 12~28 | 12N~24N 40 | 45 g % >
35 70 | 74 | 65 9.99 =R £ 1000 02
36 72 | 76 | 67 10.38 ”ﬁF = T
0 9N st nicht fiir + verfiigbar. (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. 0 2 3 457 10 20 30 40 50 T 0 2 3 45 7 10 20 30 40 50 0_20 0 20 40 60 80 100 120
(®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Héhe 1.8mm) fiir Nut und mit einem 0 von 10 gewiinscht wird. BE" S.1498
*1: Die zuldssigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind , die mit berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE™ S. 1498, — Schmelzverbindungs-0 (cm) — Schmelzverbindungs-0 (cm) — Temperatur (°C)



