Stirnrad mit Naben-Spannhiilse
Eingriffswinkel 20° Modul 1.0, 1.5, 2.0, 2.5, 3.0

lMerkmale: Weitere Bearbeitung der Wellen (z. B. Nutfertigung) ist nicht erforderlich und die Festigkeit der Wellen wird nicht beeintrachtigt. Einfache Positionierung.
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