Kegelradgetriebe

Eingriffswinkel 20° gerade/Spiralausfiihrung Modul 1.0/1.5/2.0

Ausfiihrung "
gerade Lauffliche Spiralausfiihrung mlﬁef;'k- Boﬁ::é?::;"be' [3Zubehdr
Gerade Bohrung | Gerade Bohrung + Gewinde | Federnut + Gewinde | Gerade Bohrung + Gewinde | Federnut + Gewinde
KGEASH KGEAST KGEASK KGEAPT KGEAPK EN 11191 - .
KGEASHB | KGEASTB | KGEASKB | KGEAPTB | KGEAPKB Hquiv. Brunlert. (EN1.7220 Aquiv., briiniert)
KGEASHG KGEASTG KGEASKG KGEAPTG KGEAPKG Chemisch vernickelt
KGHS KGTS KGKS B B EN 1.4301 Aquiv B (EN1.4301 Aquiv)

(®)Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.

E Spezifikationen fiir Wellenbohrung
L Gerade Bohrung (Gerade Bohrung + Gevinde|Federnut + Gewinde|
G m* ‘ T T
2
N /1
< R=1:1 (®NutenmaBe im Detail BE S.1498
(®Position der Nut und Z&hne sind nicht festgelegt.
- ; * Ausfiihrung mit zylindrischer Bohrung hat keine Gewindebohrungen.
5 - It/ & =|<| = g
~ L1
A 1 Prézisionsgrad JIS B 1702 (Klasse 4)
R=1:2
[l Gerade Ausfiihrung
Teilenummer 0 P (tmm-Schritte) | Anzahl | R Pas- M (Re-
Nenn- (Dbers sendes °
" = s | Federnut der .| B H d D ) E L G 21 22 L1 A° | gelge-
Ausfiihrung | Modul | 9rBe |Gribiese | "2 tinde | Zahne | i | Zhmad vinde)
Gerade Bohrung 2020 6,8 8 20 2020 | 4 16 20 |21.41] 11.8 21 14.53 | 11.71 9 4.5 13 [49°3'| M4
KGEASH 2525 6,8, 10 8,10 25 1:1 | 2525 20 25 |26.41| 15 23 147 | 11.21 8 4 13 |48°51'| M4
KGEASHB 1.0 3030 8, 10 12 8,10, 12 0 3030 22 30 1.41] 19.4 26 .89 [11.71] 8.9 4.5 | 14.5 [47°42"| M4 (M5
KGEASHG 2040 8 0 1:2 4020 16 20 1.79 | 121 | 29.6 .03 [ 10.05| 8.6 4 29°8' | M4
KGHS 2020 | 8 10 i2 | 8,410,142 | 40 | '° [2040 | 57 | 25 | 40 [40.89| 28.4 | 21.8 [15.02 1269 8 4 3 | 66°0" M4 (W5
Kerade Bohrung + 2020 10, 12 10, 12 20 2020 4 | 30 [32.12] 17.7 | 28 53[14.06| 10 | 5 | 16.5 |49°3' | M4
KGEAST 2525 10~14 10~14 25 1:1 | 2525 0 37.5 |39.62 | 23.7 34 2 6.31| 11.5 5 48°51'| M4
KGEASTB 1.5 3030 12~16 12~16 30 030 3 45 | 47.12 ] 29.6 38 |2 6.56 | 12.34 6 7°42"| M5
KGEASTG 1836 | 8, 10,12 8 18 | ., [3618 2 | 27 [29.68 [122(121)] 40.74 | 22.96 | 14.41 | 125 | 6 29°25'| M4
KGTS 3618 10~15 10~-15 36 - 836 0 54 |55.34 4.3 | 26.75 | 18.. 459] 10 5 15.5 [66°17'] M5
Federnut + Gewinde 2020 12-14 12-14 20 2020 b A 40 | 41. 7 24 .4 14 7 1 |49°3' | M5
KGEASK 2525 25 | 11 [2525 ] 105 50 | 51. 40 | 23.34 | 16.41 [10.99| 5 1 [48°51'| M5
KGEASKB 2.0 3030 16~18 16~18 30 030 .4 44 60 | 61. 51 |30.77 .41 | 16.79 8 28 |47°42'| M6
KGEASKG 1836 10 10 18 [ ., [3618 .6 | 28 36 | 37. 5312 29 .01 [1512] 7 27 [29°25'| M4
KGKs 3618 12~14 12~-14 36 836 .6 36 72 _|72. 35.2124.07| 19 13 6.5 21 6°17'| M5
(@®Mit * gekennzeichnete GroBen sind nur in EN 1.1191 Aquiv. erhaltlich. (®)Die GroBen in () gelten fiir die Ausfiihrung in rostfreiem Stahl 304. (®Modul 1.0 ist nicht erha\tllch fiir KGHS (Ausfiihrung mit gerader Bohrung in EN 1.4301
Aq iv.).
(@ Spiralkegelrader verschiedener Hersteller greifen unter Umstanden nicht korrekt ineinander. Wahlen Sle immer passende Sets. von MISUMI aus. (®Hinweis: Die Zahnréder werden als Stiick einzeln verkauft, nicht als Sets.
(®10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4,0mm (Hohe 1.8mm) fiir Nut und eing @ von 10 gewiinscht wird. BE™ S.1498
(®)Die BefestigungsschraubengroBen sind M4x3, M5x4 bzw. M6x5.
Wl Spiralausfiihrung (Spiralwinkel 35°)
Teilenummer Nenn- 0 Pir (tmm-Schritte) | 1y : Anzahl | R Pas- M (Re-
rehrich- | Anzahl |, sendes o
- - Gerade Bohrung + | Federnut + o [Uersngs) e B H d D S E L G 21 | 2 | L1 | A° |gelge-
Ausfilhrung | Modul | groBe | "G M | TR tung  er Zame ehitig | Z200rec: winde)
Gerade Bohrung + Gewinde 2020 6,8 8 L R 20 11 2020] 45 | 16 | 20 [21.12] 11.3 | 21 [1443[11.56] 9 | 45 | 13 [50°31] M4
KGEAPT 1.0 3030 10, 12 10,12 |(links) (rechts)| 30 © 13030] 6.2 | 22 | 30 [31.09| 194 | 26 [15.67|11.54] 9 | 4.5 | 14.5 [48°21'| M5
KGEAPTB : 2040 | 8, 10,12 8 L (links) | 20 12 4020 | 57 | 16 | 20 |21.87| 121 [ 296 | 15 [10.07| 86 | 4 14 [30°13'| M4
KGEAPTG 4020 10, 12 10,12 [ 40 12040 | 5.7 | 25 | 40 |40.41] 28.4 | 21.8 [14.57|12.21] 8 4 13 _165°36' M5
Federnut + Gewinde 2020 10, 12 10, 12 L R 20 14 2020 7 24 | 30 [31.85|17.2 | 28 [18.44]13.93] 10 5 [16.5[50°'| M4
KGEAPK 15 3030 12~16 12~16__ |(links) (rechts)| 30 © 13030 93 | 33 | 45 [46.79]| 29.7 | 38 [22.64)| 16.4 | 12 6 21 [47°54' M5
ﬁggﬁmg : 1836 | 8,10, 12 8 L (links) | 18 |, [3618] 9.8 | 22 | 27 |30.09] 12.2 |40.74]22.96]1451|1249] 6 | 21 [30°44] M4
3618 10~15 10~15 [ 36 11836 | 98 | 30 | 54 [54.76] 34.3 [26.75/18.01/14.01] 9 | 45 | 155 |65°57'| M5
(@ Spiralausfiihrung in Sétzen L und R verwenden.
@ /Splralkegelrader verschiedener Hersteller greifen unter Umsténden nicht korrekt |nemander Wahlen Sie immer passende Sets von MISUMI aus. (®Hinweis: Die Zahnrader werden als Stiick einzeln verkauft, nicht als Sets.
(®)10K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hohe 1.8mm) fiir Nut und G g mit einem ungs-@ von 1 wird. $.1498
Ordering ‘ i ‘ - ‘[Ammwz.rie"’?a’f&;ueszmm - |Velerbnogs0Ps | - | Drehrichung ‘
Example KGEASH1.0 - 2020 - 6
KGEAPTG1.5 - 3618 - 10 - R
Stiickpreis 1 ~ 5 Stk.
Modul Nenngro- gerade Lauffliche
Be Gerade Bohrung Gerade Bohrung + Gewinde Federnut + Gewinde
KGEASH |KGEASHB [KGEASHG KGHS KGEAST | KGEASTB | KGEASTG KGTS KGEASK | KGEASKB | KGEASKG KGKS
2020 B
2525 =
1.0 3030 o
2040 =
4020 =
2020
2525
15 3030
836
618
2020
[ 2525 - E -
2.0 030
1836
3618
Stiickpreis 1 ~ 5 Stk. I |- \weummmngmw\ [ty ] - (kco0,Ketz0)
Modul Nenn- Spiralausfiihrun Alterations KGEAPTB1.0 - 3030 - 10 R - KC9
groBe | Gerade Bohrung + i Federnut + Gewinde
KGEAPT | KGEAPTB | KGEAPTG | KGEAPK [ KGEAPKB | KGEAPKG = e =
5020 Optionen aube
3030 Opt.-Nr. KC90 KC120
1.0
2040 Mit zuséitzlcher Stellschraubel Mit zusétzlcher Stellschraube
4020 > in der Positon 90 25 inder Position 120°.
2020 @Nicht fiir Ausfiihrung mit Zo @Nicht fiir Ausfiihrung mit
3030 Spez. zylindrischer Bohrung zylindrischer Bohrung
1.5 1836 verfigbar. verfiigbar.
3618

Schragstirnrader

EMerkmale: Stirnrader zur Kraftiibertragung zwischen nicht parallelen Wellen.

Eingriffswinkel 20° Steigungswinkel 45° Modul 1.0/1.5/2.0/2.5/3.0

[Roks 10}

Spezifikationen fiir Wellenbohrung

[

Gerade Bohrung (Gerade Bohrung + Gewinde Federnut + Gewindef

Ausfiihrung [MWerk- Ot [YZubeh
Gerade Bohrung | adeotung Gevinde | Federnut+ Gewinde |~ Stoff handlung
NEGHN | NEGTN | NEGKN |EN 1.1191 - igun
NEGHB | NEGTB | NEGKB | Aquiv. Briiniert (EN1.7220 Aquiv, briniert)
NEGHS | NEGTS | NEGKS | B B 4301 i)
NEGHM | NEGTM MC Nylon - Befestigugsschraube (EN 1.4301 Aquiv)
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.
L
B £ * Drehrichtung: L (links) o Drehricht
2/2

* Récmeckzahn-ModuI * Ausfiihrung mit gerader Bohrung hat keine Gewindebohrung.

ung:R (rechts)

(®NutenmaBe im Detail BE S.1498
(®Position der Nut und Zahne sind
nicht festgelegt.

[MListe der GewindebohrungsmaBe

Wellenboh- | M (Regel- Zubehor
rungs-@ PHT | gewinde) | Befestigungsschraube
6~12 M4 M4x3
13~17 | M5 Mbx4
18~30 | M6 M6x5
31~45| M8 M8x6
46-~65 | M10 M10x8

Prézisionsgrad: Neu JIS B 1702-1 Klasse 9
fiter JISB 1702  Klasse 5

mer Anzahl gs-@ Pr7 (1mm-Schritte) .
Drehrich-
- der Gerade Bohrung - gera- Federnut d D B H I 2
Ausfiihrung Modul Zéhne | deBohrung + Gewinde | 4+ Gewinde tung

3 6~7 - 18 2038 15
5 6-10 8 21. 23.21 18

1.0 0 8-1 8-13 28. 30.28 10 25 20 10
6 10-20 10-17 36. 38.77 30
Gerade Bohrung 0 10~25 10~22 .43 44.43 35
NEGHN 0 8 - 21 421 16
3 0-14 0~ 58 0.58 23

NEGHB 15 5 0-16 0~ 1.82 4.82 B 25 5 10
NEGHS : 0 ~20 ~ 2.43 5. 0
NEGHM 6 ~30 ~ 55.15 58, 0
0 ~33 ~ 63.64 66. 5
Gerade Bobung + 3 5 B 77 7 %

NGE‘Aén'(Ij'eN 20 5 ~25 22 L (inks) 4243 3 o 35 - .
: 0 33 ~30 56.57 57 45
NEGTB 6 0~4 0-44 (rechts) 7354 54 60
NEGTS 0 0~ 0-47 84.85 88.85 65
NEGTM 0 ~ 14 35.36 40.36 26
3 ~25 ~22 45.96 50.96 35
5 ~30 ~26 53.03 58.03 40

Federnut + Gewinde 25 0 0-4 0-24 7071 75.71 2z 60 &* B
NEGKN 6 0~ 0-50 91.92 96.92 70
G 0 0~ 0-50 106.07 111.07 80
NEGKB 0 5-24 5-21 42.43 48. 34
NEGKS 3 0~ 0~30 55.15 61. 4
5 0- 0-34 63.64 69, 50

30 0 0~ 0-42 84,85 90.85 = 60 & L
6 0~ 0-50 110.31 116.31 80
0 0-6 0-50 127.28 133.28 90

0 9N st nicht

fiir

verfiighar. (¥

/ellenbohrungs-| (() 6.35 ist fiir gerade Bohrung und gerade Bohrung + Gewinde venughar (910K als MaB P wéihlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hahe 1.8mm) fiir Nut und
?)Die gleiche Handigkeit (L und L oder R und R) fiir nichtparallele Wellen und verschiedene Handigkeit (L und R) fir paraHe\e Wellen verwenden.

w' (®)Schragstirnrader erzeugen Axialdruck an den Wel\en Lager auswahlen, die der Anpresskraﬂ widerstehen konnen, die von den Zahnradern erzeugt wird.

Ordering ‘Tellenummer‘ ‘Anzah\dulanne‘ ‘Wel\enhohm»gsw‘ - ‘ Drefrichtung
Example  NEGHN1.0 - 20 10 L

0 von 10 gewiinscht wird. B S.1498

Alterations ‘

\Ammaerzanne\ \w;\»nnnnmgsm\ [ Drennchlung \ (KC90, KC120)
30 20

NEGTN1.5 - KC90
Optionen Befestigungsschraube
Opt.-Nr. KC90 KC120
w 5
Spez. ap
Fiigt eine weitere dazu.

@Nicht fiir Ausfiihrung mit zylindrischer Bohrung verfiigbar.

Anzahl Stiickpreis 1~10 Stk.
Modul der Gerade Bohrung Gerade Bohrung + Gewinde Federnut + Gewinde
Zahne NEGHN NEGHB NEGHS NEGHM NEGTN NEGTB NEGTS NEGTM NEGKN NEGKB NEGKS

13 - - -
15
1.0 20
26
0

0 B 5 .
3
5
1.5 0
26
0
0
3
5
2.0 0
26
0
0
3
5
2.5 0
26
0
0
3
5
3.0 0
26
30

(®Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte t anfragen.




