Stirnzahnrader - Ausflihrung mit integriertem Lager

Eingriffswinkel 20°, Modul 1.0/1.5/2.0

W Merkmale: Stirnrader mit eingebauten Lagern konnen dafiir genutzt werden, Drehbewegungen umzukehren und zu synchronisieren.

Rundzahnstangen/Schnecken/Schneckenrader

L vorgefertigt und konfigurierbar, Druckwinkel 20°

Ausfthrung Gruncﬁ?i:'ptrkslt.;fgfer r.handlung
GGEEAABBDDB ENT1191 Brinier_
GEABDG Aquiv Stahl Chemisch vernickelt
GEABDM MC Nylon -
<1 Lager> B <2 Lager> B
S b S S b_ b S
ol oo 85 T+1——1r+— ol ol ol Al 7—~L~L—
|-
*Lagerprézision nach JIS B1514, Klasse 0
m (®)Lager sind eingepresst. (®Fiir Wellen und Lager siehe Achsbolzen. (S. 883 ~ 906)
Teilenummer | Anzahl d | psive| @ | GEABD, GEABDB, GEABDG GEABDM Stiickpreis
= der | B | d1 |Reeenz | poRE | Kern-
Ausfiihrung | Modul | zihne [ @ | Lagemummer | D1 | b | S | Lagernummer | D1| b | 8 |GEABD |GEABDB|GEABDG |GEABDM
20 5120 | 22 |175| 695Z2Zx1/13| 4 | 4 = = =1 = =
24 8 | 24 | 26 |215| 688Z2Zx1) 16| 5 |35 = = =1 = =
25 8 | 25 | 27 |225| 698Z22x1|{ 19| 6 | 3 6787Z2x1) 12 | 3.5 |4.25
30 10 | 30 | 32 |27.5| 6900ZZx1| 22 | 6 | 3 | 6700ZZx1] 15| 4 | 4
1.0 35 | 12 |10 | 35 | 37 |32.5)| 6900ZZx1| 22 | 6 | 3 | 6900ZZx1) 22 | 6 | 3
40 12 | 40 | 42 |37.5| 6901Z2x1| 24 | 6 | 3 | 6901ZZx11 24 | 6 | 3
48 12| 48 | 50 |45.5| 6901ZZx1) 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1{ 24 | 6 | 3
50 12 | 50 | 52 |47.5| 6901ZZx1| 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1] 24 | 6 | 3
60 12 | 60 | 62 |57.5| 6901Z2x1] 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1[ 24 | 6 | 3
15 5 225|255 1875 695Z2Zx2| 13| 4 |35 - = =1 = o
16 8 | 24 | 27 |2025| 688Z2Zx1/16| 5 | 5 = = L= | = @
20 10 | 30 | 33 [26.25| 6900ZZx1| 22 | 6 |4.5| 6700ZZx2 15| 4 |35
GEABD 24 10 | 36 | 39 |32.25| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
25 10 | 37.5 | 40.5 | 33.75| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
26 10 | 39 | 42 |3525| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
GEABDB | 1.5 28 15 12 | 42 | 45 |38.25| 6001ZZx1| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1/ 28 | 8 |35
30 12 | 45 | 48 |41.25| 6001ZZx1| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1] 28 | 8 | 3.5
GEABDG 40 12 | 60 | 63 |56.25| 6001ZZx1]| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1/ 28 | 8 |3.5
48 15| 72 | 75 |68.25| 6002ZZx1) 32 | 9 | 3 | 6002ZZx1{ 32 | 9 | 3
GEABDM 50 15| 75 | 78 |71.25| 6002ZZx11 32 | 9 | 3 | 6002Z2x1) 32 | 9 | 3
60 15 ] 90 | 93 |86.25| 6002Z7x1]32 | 9 | 3 | 6002Z2x11 32| 9 | 3
15 8 | 30 | 34 |255| 698722x2| 19| 6 | 4 67827x2 12 | 3.5|6.5
20 10 | 40 | 44 |35.5)| 6200ZZx1] 30 | 9 |5.5] 6900Z2x2 22 | 6 | 4
24 12 | 48 | 52 |43.5)| 6201ZZx1] 32 | 10| 5 | 6201ZZx1) 32 |10 | 5
25 12 | 50 | 54 |45.5)| 6201Z2x1] 32 | 10| 5 | 6201ZZx1/ 32 |10 | 5
30 15| 60 | 64 |55.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202Z7Zx1] 35 | 11 | 45
2.0 32 | 20 | 15| 64 | 68 |59.5| 6202Z77x1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1/ 35 | 11 | 45
36 15| 72 | 76 |67.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1] 35 | 11 | 45
40 15| 80 | 84 |75.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1 35 | 11 | 45
48 20 | 96 | 100 | 91.5| 6004ZZx1| 42 | 12 | 4 | 6004ZZx1| 42 |12 | 4
50 20 | 100 | 104 | 95.5| 6004ZZx1| 42 | 12 | 4 | 6004ZZx1 42 |12 | 4
60 25 120 | 124 |115.5| 6005ZZx1| 47 | 12 | 4 | 6005ZZx1] 47 |12 | 4

7 Ordering ‘M‘ - -

Example  GEABD1.0

- 20 -
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Example

Das Zahnrad mit integriertem Lager zwischen zwei Zahnrédern

einbauen, um die Drehrichtung zu synchronisieren.

lRundzahnstangen Aus_fﬁhrung MWerkstoft B Oberfiachenbehand-
4 L vorgefertigt|Mas L lung
RGMA RGMAL  [EN1.1191 Aquiv, Briiniert
RGMAS RGMASL [EN 1.4305 Aquiv. B Genauigkeit: Kumulativer Steigungsfehler (um)
Nenn-, Gesamtldnge L
E E Modul ™00 | 101~300 | 301-500
-:l 05-1.5 | 54(76) | 65(92) | 72(101)
‘ : ‘ 2.0-3.0 | 62(86) | 73(102 | 80(112)
[ RoHS 10 L Dho (®Werte in () gelten fiir RGMAS und RGMASL.
L vorgefertigt L konfigurierbar
Teilenummer Nenngré- | eftietn | D L h Stiick- Teil i D | . Stiickpreis
Ausfiihrung | Modul Be dzined | (h9) preis Ausfiihrung | Modul | 1mm-Schritte | (h9) L50~99 | L100-199 | L200~300 | L301~500
0.5 300 192 75
0.8 300 120 O E 95 | soos0 | 8 L2
300 95 298.45 0.8 72
10 500 19 | 'O [agest| ° - =T
RGMA | 15 | 330 e R IREY RGMAL | —
(EN1.1191 300 &7 205,31 (EN1.1191 1.5 15 | 135
Aquiv.) 2.0 20 i 18 Aquiv.)
ggg ;g ggg% : 2.0 | 50-480 | 20 | 18
25 [—500 63 | 2 [aeaso| 2 25 25 |225
300 31 29217
30 500 53 | O [aee51| ¥ 3.0 30 | 27
0.5 300 192 75
0.8 | 300 120 8 || s =7 e [
300 95 298.45 0.8 7.2
10 500 19 | ' [agest| °
1.
RGMAS | 15 |20 | 88 I"g 120688 [, RGMAsSL | ° 0] 9
(EN 1.4305 . roeat (EN1.4305 | 1.5 15 [ 135
Aquiv) | 20 20 : 18 Aquiv.)
ggg gg ‘2‘82-% - 20 | s50-480 | 20 | 18
25 500 63 | 2 [aoaso| 2 25 25 | 225
300 31 29217
30 500 53 | O [agesi] ¥ 3.0 30 | 27
Ordering - Optionen Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
Bample  peMA1.0 - 500 Opt.-Nr. MC WMC
RGMALO.8 - 205
Bestellnr. MC5 Bestellnr. WMC5
M Modul | M wahlbar L} M Modd | M wéhlbar_
Spez. 05 [345 05 [345
_08 |3 _08 |3
10| 45 10| 45
15-30] 456 1530 456
[tonmmer] - [ et G, o)
Alterations RGMA1.0 - 500 - MC5
[l Schnecken WGEAU L BSchneckenriader | WGEAH 5 L 7
el M4
E— .
Il o .
—— ool =
| — | ) | — (e P [N PN

[@Werkstoff:  EN 1.1191 Aquiv.

B Oberfléchenbehandlung: Briiniert

(CEHérte Zehnoberflzche: 12HRC oder geringer [N Zubendr: Befestigungsschraube M4 (D Werkstoff: Phosphorbronze (EN CC480K Aquiv)
mm Prazisionsyad JS B 1702 Klass 4 Aqui. Zanobertiche: gwalz) mm Prézisionsgrad JIS B 1702 Klasse 4 Aquiv. (Zahnoberfléche: maschinell bearbeitet)
Wschnecken
Teilenummer ‘Anzahl Ge- 0P| Dreh- Gang- Stiickpreis [MiBezugsfliche der Zahnrader: Nomal zu Zahn / Bezugsebene fiir Verzahnung: Bohrung
Ausfiihrung | Modul | vindegange [Gerase o+ Gewice| richtung | winkel | ¢ | P | L £ {_sst MVorsicht
9 7 z 9 77 - + Da auf die Schnecke eine hohe axiale Last wirkt, diese bei der Montage an der Welle sicher
0.8 VT 14 15.6 30 5 Defestigen. ) ) ) ‘
WGEAU 2 € R 634 + Nicht mit gegen das Rad gedriicktem Schneckengetriebe oder mit axialem Versatz betreiben.
0 1 (Rechts) 335" 16 18 2 5
i 2 6 711"
MSchneckenréder (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.  (9)Da Schneckenréder anhand von F (Eingrifisabstand) angepasst werden, greifen Spi-
— e Tt Sickores Hersteller unter nicht korrekt ineinander.
L Anzahl | o & n Unterset- | S=ELRPTED
Ausfih- | yoo| o |8 "Gerade |"o"| d | D |B|H|L | g | e Debmnetin) spiet mm) | angser. [ 1 -
odul | g3y | S8 g stnd | Fesihetdr Zn ok
rung e | " | Bohrung de dtnis | 5 Stk.
20| 2 5 16.11 [17. [12] 1 0.86 110
30 1 5 24.04]25.! [18] 1 1.89 1/30
0.8 2 24.16|25.6| 9 [18[18| 9| 1 1.87 0.04~022 | 1/15
40] 1 6 32.05[33.6] [20] 23 3.24 1/40
50] 1 8 ] 40.06 [41.6 25 27 4.90 1/50
WGEAH 1 20.05| 23 16 18 1.58 1/20
20151 & |™5%623] [1e] 8 | 1.5 10
1 30.07| 33 20 23 3.38 1/30
1.0 |30 B 6 30241 33 10E20 10 2 335 0.06~0.24 15
40] 1 8 40.08| 43 [26 | 28 5.79 1/40
50] 1 8 50.10] 53 30 33 8.76 1/50
" " N 3 (®)Bel noch greren Bestelmengen Pres bt
Ordering ‘ - - - 0P | = | Drehichung ‘ ~ 0
Example  \yGEAU1.0 -1 - 6 R
WGEAH1.0 - 20 - 2 - 6 R



