Stirnzahnrader - Ausflihrung mit integriertem Lager

Eingriffswinkel 20°, Modul 1.0/1.5/2.0

W Merkmale: Stirnrader mit eingebauten Lagern konnen dafiir genutzt werden, Drehbewegungen umzukehren und zu synchronisieren.

Rundzahnstangen/Schnecken/Schneckenrader

L vorgefertigt und konfigurierbar, Druckwinkel 20°

Ausfthrung Gruncﬁ?i:'ptrkslt.;fgfer r.handlung
GGEEAABBDDB EN1.1191 Brinier_
GEABDG Aquiv Stahl Chemisch vernickelt
GEABDM MC Nylon -
<1 Lager> B <2 Lager> B
b S S b_ b S
ol oo 85 T+1——1r+— ol o oAl T+ J— ~L —
1ot
*Lagerprézision nach JIS B1514, Klasse 0
m (®)Lager sind eingepresst. (®Fiir Wellen und Lager siehe Achsbolzen. (S. 883 ~ 906)
Teilenummer | Anzahl d | psive| @ | GEABD, GEABDB, GEABDG GEABDM Stiickpreis
= der | B | d1 |Reeenz | poRE | Kern-
Ausfiihrung | Modul | zihne [ @ | Lagemummer | D1 | b | S | Lagernummer | D1| b | 8 |GEABD |GEABDB|GEABDG |GEABDM
20 5120 | 22 |175| 695Z2Zx1/13| 4 | 4 = = = = =
24 8 | 24 | 26 |215| 688Z2Zx1) 16| 5 |35 o o = o o
25 8 | 25 | 27 |225| 698Z22x1|{ 19| 6 | 3 6787Z2x1) 12 | 3.5 |4.25
30 10 | 30 | 32 |27.5| 6900ZZx1| 22 | 6 | 3 | 6700ZZx1] 15| 4 | 4
1.0 35 12 [10 ] 35 | 37 |32.5]| 6900ZZx1| 22 | 6 | 3 | 6900ZZx1) 22 | 6 | 3
40 12 | 40 | 42 |37.5| 6901Z2x1| 24 | 6 | 3 | 6901ZZx11 24 | 6 | 3
48 12| 48 | 50 |45.5| 6901ZZx1) 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1{ 24 | 6 | 3
50 12 | 50 | 52 |47.5| 6901ZZx1| 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1] 24 | 6 | 3
60 12 | 60 | 62 |57.5| 6901Z2x1] 24 | 6 | 3 | 6901ZZx1[ 24 | 6 | 3
15 5 225|255 1875 695Z2Zx2| 13| 4 |35 = = o ° S
16 8 | 24 | 27 |2025| 688Z2Zx1/16| 5 | 5 = = = = =
20 10 | 30 | 33 [26.25| 6900ZZx1| 22 | 6 |4.5| 6700ZZx2 15| 4 |35
GEABD 24 10 | 36 | 39 |32.25| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
25 10 | 37.5 | 40.5 | 33.75| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
26 10 | 39 | 42 |3525| 6000ZZx1| 26 | 8 |3.5| 6900ZZx1] 22 | 6 |45
GEABDB 1.5 28 15 12 | 42 | 45 |38.25| 6001ZZx1| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1/ 28 | 8 |35
30 12 | 45 | 48 |41.25| 6001ZZx1| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1] 28 | 8 | 3.5
GEABDG 40 12 | 60 | 63 |56.25| 6001ZZx1| 28 | 8 |3.5| 6001ZZx1 28 | 8 | 3.5
48 15| 72 | 75 |68.25| 6002ZZx1) 32 | 9 | 3 | 6002ZZx1{ 32 | 9 | 3
GEABDM 50 15| 75 | 78 |71.25| 6002ZZx11 32 | 9 | 3 | 6002Z2x1) 32 | 9 | 3
60 15 ] 90 | 93 |86.25| 6002Z7x1]32 | 9 | 3 | 6002Z2x11 32| 9 | 3
15 8 | 30 | 34 |255| 698722x2| 19| 6 | 4 67827x2 12 | 3.5|6.5
20 10 | 40 | 44 |35.5)| 6200ZZx1] 30 | 9 |5.5] 6900Z2x2 22 | 6 | 4
24 12 | 48 | 52 |43.5)| 6201ZZx1] 32 | 10| 5 | 6201ZZx1) 32 |10 | 5
25 12 | 50 | 54 |45.5)| 6201Z2x1] 32 | 10| 5 | 6201ZZx1/ 32 |10 | 5
30 15| 60 | 64 |55.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202Z7Zx1] 35 | 11 | 45
2.0 32 | 20 | 15| 64 | 68 |59.5| 6202Z77x1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1/ 35 | 11 | 45
36 15| 72 | 76 |67.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1] 35 | 11 | 45
40 15| 80 | 84 |75.5| 6202ZZx1| 35 | 11 | 4.5| 6202ZZx1 35 | 11 | 45
48 20 | 96 | 100 | 91.5| 6004ZZx1| 42 | 12 | 4 | 6004ZZx1| 42 |12 | 4
50 20 | 100 | 104 | 95.5| 6004ZZx1| 42 | 12 | 4 | 6004ZZx1 42 |12 | 4
60 25 120 | 124 |115.5| 6005ZZx1| 47 | 12 | 4 | 6005ZZx1] 47 |12 | 4
), Ordering | Teilenummer | - - Bx Example
Example GEABD1.0 - 20 - 12

Das Zahnrad mit integriertem Lager zwischen zwei Zahnrédern
einbauen, um die Drehrichtung zu synchronisieren.

i berflachenbehand-
lRundzahnstangen Ausfuhrung _ MWerkstoft B Oberfiachenbehan
L vorgefertigt|Mas L lung
RGMA RGMAL  [EN 1.1191 Aquiv, Briiniert
RGMAS RGMASL [N 1.4305 Aquiv. -
Vergrijﬁsgne Ansicht ®fiir den konfigurierbaren Typ L kann dieser beliebig
der Stimfldche Endbearbeitung\ an einem Ende positioniert werden Endbearbeitung  Genauigkeit: Kumulativer Steigungsfehler (um)
) y Modul Nenn-, Gesamtldnge L
4 — — ~100 101~300 | 301~500
= 0.5-1.5 | 54(16) | 65(92) | 72(101)
‘ - ‘ 2.0~3.0 62 (86) 73 (102) 80 (112)
L Dho (®Werte in () gelten fiir RGMAS und RGMASL.
L vorgefertigt L konfigurierbar
Teilenummer Nenngré- | Efedieiz | D i) h Stiick- i angeL | D | Stiickpreis
Ausfithrung | Modul Be der Zahne z) (h9) preis Ausfiihrung | Modul | 1mm-Schritte | (h9) L50~99 | L100~199 | L200~300 | L301~500
0.5 300 192 145
0.8 300 120 9 il 7.2 0.5 50~280 8 L3
300 95 298.45 0.8 72
10 500 59 | '0 [aes1] ° o I
RGMA | 15 | 200 L 88 | 45 28881 455 RGMAL |
(EN 1.1191 300 7 205.31 (EN 1.1191 1.5 15 1135
i 2.0 20 7 18 ji
Aquiv.) ggg gg ggg% Aquiv.) 20 | 50-480 | 20 | 18
25 500 63 | 2 [a0a80] 22° 25 2% | 225
300 31 29217
3.0 500 55 | 0 [agesi] ¥ 3.0 30 | 27
0.5 300 192 7.5
0.8 | 300 120 8 || | = il R e
300 95 298.45 0.8 7.2
10 500 59 | ' [T9951 | °
1.0 1
RGMAS | 15 [ 200 T 88 [s 1206881y, RGMASL 09
(EN 1.4305 300 7 95,31 (EN 1.4305 | 1.5 15 (135
i 2.0 20 i 18 R
Aquiv.) ggg ;g ggg% Aquiv.) 20 | s0-480 | 20 | 18
25 =500 63 | 2 [aoa80| 22° 25 25 | 225
300 31 29217
30 500 53 | 0 [aees1| ¥ 3.0 30 | 27
{~ 27 Ordering - Optionen Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
‘ i Eample  pGmA1.0 500 Opt.-Nr. MC WMC
RGMALO.8 - 205
Bestellnr. MC5 Bestellnr. WMC5
M Modul | M wahlbar L} — M Modl | Mwahibar
SRt | P T
10| 45 o] [z 0] 45
1.5~3.0 456 15~3.0 456
e N R )
Alterations’ RGMA1.0 - 500 - mcs
lSchnecken WGEAU L MSchneckenrader | \WGEAH 5 L Z
L. M4 ,
I P ¢ A )
1 o .
—— oo a S T
'. | ) z o= oo
[@Werkstoff: EN 1.1191 Aquiv. B Oberfléichenbehandlung: Briniert T
(CHérte Zahnoberfliche: 12HRC oder geringer 3 Zubehir: Befestigungsschraube M4 (D Werkstoff: Phosphorbronze (EN CC480K Aquiv.)
m Przisonsqrad JIS B 1702 Kiasse 4 Aqui. (afinoberfache: ewalz mm Préizisionsgrad JIS B 1702 Klasse 4 Aquiv. (Zahnoberfliche: maschinell bearbeitet)
WSchnecken
Teilenummer Anzahl Ge- 0Pw| Dreh- Gang- Stiickpreis [MliBezugsfliche der Zahnréder: Nomal zu Zahn / Bezugsebene fiir Verzahnung: Bohrung
Ausfuhrung | Modul | vindeginge [GoradoBong - Gevide| richtung | winkel | @ | P | L | £ [RTggy. MVorsicht
9 il — - - Da auf die Schnecke eine hohe axiale Last wirkt, diese bei der Montage an der Welle sicher
0.8 - - T 14 | 156 | 30 | 5 |——— e _ _
WGEAU R i - Nicht mit gegen das Rad gedriicklem Schneckengetriebe oder mit axialem Versatz betreiben
1.0 1 6 (Rechts) £ 335 | 45 | 15 | 32 | 5
- 2 6 11"
WSchneckenrider (®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.  (®)Da Schneckenrdder anhand von F (Ei angepasst werden, greifen Spi-
_ T e T — Hersteller unter nicht korrekt ineinander.
mer |y | A i X c Unterset- ]
— Gewin- Drehrich- FEingrifsab- | Drehmoment (N-m) | .+
Ausfiih- [ o | Gerade d |[D|B/H|L|¢ Y | Spiel (mm) | zungsver-| 1 ~
rung Modul | zie deg:n BEhing turg sand rm;mu;zamm s | 5 S
20] 2 5 16.11]17.6] [12] 15 0.86 110
30 1 5 24.04]256| [18] 19 1.89 1/30
0.8 2 24.16]25.6| 9 [18]18| 9 19 1.87 0.04~022 | 1/15
40| 1 6 32.05|336| [20] 23 3.24 | 1/40
50] 1 8 R 40.06 41.6 25 il 4.90 /50
WGEAH 1] ety [2005] 23 | [16] 8 1,58 /20
2051 &  |Misio3] [Ts 8 | 154 710
1 30.07] 33 [20] 23 3.38 1/30
108015 ¢ 3024133 |'0[20]%0| 1023 [ 335 | 0%-0% 55
201 8 4008] 43 | [26] 28 5.79 1/40
50] 1 8 50.10] 53 30 33 8.76 1/50
" (®)Bei noch greren Bestellmengen Preis b
@ Ordering ‘ - - - 0P| = | Drefrichtong ‘ ¢
Bample  wGEAU1.0 1 6 R
WGEAH1.0 - 20 6 R



