Zahnstangen - L vorgefertigt

Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0
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VergroBerte Ansicht der Stimfldche teidseitg bearbetete Ausirung)

lBeidseitig bearbeitete Ausfiihrung

Bearbeitetes Ende

Fertiung von Bohvungen N: Keine Bohrungsbearbeiting
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Fertigung von Bohvungen A: Gewindebohrungen an der Unterseite
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Ausfiihrung [MWerk- | EJOberfls (um)
Beidseitig bearbeitet | Economy-Ausfihrung stoff lung Modul NenngroBe
RGEA RGEAR |EN1.1191 Aquiv. Briiniert 100 300 500 1000
RGEAB - Adomaenmessingstinge - 0.5~1.5 54 (76) 65 (92) 72 (101) | 100 (117)
RGEAS - EN 1.4301 Aquiv. N 2.0~3.0 62 (86) 73 (102) 80 (112) 91(128)
RGEAM |RGEAMR/| MC Nylon - (®Werte in () gelten fiir RGEAS, RGEAM, RGEAMR.
(®)Die MaBe RGEAM und RGEAMR (MC Nylon) kénnen sich
je nach Betriebsumgebung veréndern.
WPreiswerte Ausfiihrung

Fertigung von Bohrungen ST: Seitliche Gewindebohrung
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Zahnstangen -L konfigurierbar (einseitig bearbeitet)
Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0

Merkmale: Konfigurierbar fiir die gewiinschte Lange. Ein Ende ist so gefertigt, dass es mit anderen Zahnstangen verbunden werden kann.

M Ausfiihrung mit
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Fertigung von Bohrungen N: Keine Bohrungsbearbeitung
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VergroBerte Ansicht der Stimflache

(®)Das MaB RGEAM (MC Nylon) kann sich je nach Betriebsumgebung verandern.
MaB L 20 ~ 480)
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[ Ausfiihrung mit Anzahl der
Fertigung von Bohrungen N: Keine Bohrungsbearbeitung
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Fertigung von Bohrungen HT: Gewindebohrungen an der Unterseite

Ausfiihrung [MWerk- Oberfla it: Ki i i (um)
. i stoff handlung Modul tlange L
RGEAL LRGEA EN 1.1191 Aquiv. Briiniert max. 100 | 101~300 301~500 | 501~1000 | 1000~1980
RGEABL - Aneeamessngsge - 0.5~1.5 54 (76) 65 (92) 72(101) | 100(117) | 99 (139)
RGEASL LRGEAS  [EN1.4301 Aquiv B 2.0-3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91(128) | 105(148)
RGEAML - MC Nylon - (®Werte in () gelten fiir RGEASL, RGEAML, LRGEAS.

B frei wahlbar, Ma8 L 500-980 oder 1980)
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0.5~2.0 0.3 Bl _— F Bx(K-1) F L B‘ K
25,3.0 50 F (K- F _ LBx(K-1)
2880 | e B
Teilenummer Nemn- Anzahl der P (Stei- B M (Re- K (Anzahl Stiickpreis
Ausfiih- 5 p tatséchl. L W | H | h |(Bohrungs- | gelge- | d1 | d2 | Z1 | derBoh- | Preiswerte Ausfiirung Beidseitig bearbeitet
rung Modul | gribe beitung Zihne gung) abstand) | winde) rungen) s
100 N 30(29) 94.25(98) - - - -
1.0 | 300 95(94) | 298.45(303) | 3.142 | 10 | 12 | 11 180 M3 |35|65 |35 2
500 |  Botnnge) 159 | 499.51(505) 3
N 11191 [Go0] 21(20) | 98.96(101) . . . -
( Aqﬁiv) 1.5 | 300 (Genindebon- 63(62) | 296.88(303) | 4.712 | 15|20 | 18.5| 180 M4 | 45| 8 |45 2
- 500 | nogenanger | 106(105) | 499.51(505) 3
Bidseitg beatetet 100 | Unterssty) | 15(14) | 94.25(98) - = = =
RGEA 2.0 | 300 47(46) | 295.31(303) | 6.283 | 20 | 25 | 23 180 M5 | 55|95 |55| 2
) 500 | ST 79 | 496.37(505) 3
Preiswerte 100 | _(Seitiche 12(11) | 94.25(100) N N - N
Ausfiiung | 5 5 [300 oo | 38(67) | 208.45(808) | 7.854 | 25|30 [27.5| 180 | M5 |55 |95 |55] 2
500 g 63 | 494.8(505) 3
100 z 10(9) | 94.25(101) - - - -
3.0 | 300 | eitiche Senkten- | 31(30) | 292.17(303) | 9.424 | 30 | 35 | 32 180 M5 | 55|95 |55 2
500 g 53(52) | 499.51(505) 3
0.5 | 300 N 192 301.59 1571 | 3 | 9 [ 85 B _ _ B B - - - -
RGEAB 0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 [10] 92 - - - -
05 [300] 192 | 30150 | 1571 [ 3 | O |85 _ LT - - - -
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10] 9.2 = - - -
300 N 95 298.45 2 -
1.0 500 | méﬁf‘[”g“m 159 29951 3.142 |10 | 10| 9 M3 | 35|65 |35 3 -
300 ) 63 296.88 2
(EN 1.4301 1.5 500 | A 106 499,51 4712 | 1515|135 M4 | 45| 8 |45 3 -
Aquiv) 500 79 | 49637 3
RGEAS |22 1 an der Unterseite) - -
2.0 1000 . 159 999.02 6.283 | 20 | 20 | 18 180 M5 | 55|95 |55 5 -
500 (Seitiche 63 494.8 & -
2.5 17000 enrdeotrng [~77 997.45 7.854 | 25| 25 | 225 M6 | 65| 11 | 65 5 -
500 Z 53 499.51 3
3.0 55001 106 999.03 9.424 |30 [ 30 | 27 Mg | 9 |14 9 — -
(MC-Nylon) | 0.5 [300] 192 | 30150 | 1571 [ 3 | 9 |85 _ LT - - - -
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10] 9.2 = - - -
Beidsety bearbeitet 300 N, A 95 298.45 2 -
1.0 500 ST,Z 159 | 499.51(505) 3142 |10 | 12| 11 180 M3 | 35|65 |35 3
1.5 | 500 105 (505) 4.712 | 15 [ 20 [ 185 - - - -1 - - - - -
Preiswerte 2.0 | 500 N 79 (505) 6.283 | 20 | 25| 23 = - - - - - - - - -
Ausfiiung ™55 [ 500 63 (505) 7.854 [ 25|30 [275] - - - -[-1- - - - -
RGEAMR 3.0 [500 52 (505) 9424 30 | 35| 32 = = 5 =

(®)Die preiswerte Ausfiihrung ist nur mit Bearbeitung der Bohrung N (ohne Bohrungen) verfiigbar. (®)|

Ordering T
Example RGEA1.0 - 500 - A
RGEAR1.0 - 500 - N
von (beidseitig bearbeitete Ausfilh
— i Opti Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
Die induktionsgehérteten Zahnstangen von MISUMI Opt.-Nr. MC WMC
sind an den Enden bearbeitet und haben negative —
in der Lange. Sie o
zum Verbinden von Zahnstangen ein Stangenstiick s Bestellnr. MCS M M &
(Zahnstange im gleichen Modul) als Abstandsstiick, . = Modul M wahlbar M wahlbar
wig in der Abbildung rechts zu sehen, um den Abstand Spez. h,ZL - 1.0 3 4 h/zl T 3 4
Korekt anzupassen. W2 1530 4 5 6 w2 W2 456
(2 [Teilenummer | - frworad - pct] . . . . o . . o .
A"era"nns :gz‘:"s":'es' o B ’\:nCn:: wwme) @Filr RGEAS ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0. @ Filr RGEAS ist M4 nicht verfiigbar fir Modul 1.0.

Die effektive Anzahl der Zahne () und L() sind die Werte der preiswerten Ausfiihrung.
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igung von Bohrungen ST: Seitiche Gewindebohrung
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Modul Toleranz P A

3 BX(K-1)

Fertigung von Bohrungen ST: Seitliche Gewindebohrung
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M Tiefe Mx1.5

B | c | \MTefeM5 B B MTiefe Mx1 5
0.5~2.0 0 F BX(K-1)
0.1 {gung von Bohrungen Z: Seitiche Senkbohrungen Fertigung von Bohrungen Z: Seitliche Senkbohrungen
2.5,3.0 o4 —_—
‘ A B (o} 1 Durchgangsbohrung d2 Seakbohung, Tiefe 2
(®Bis zu 3 Bohrungen sind wahlbar. ($)A+B+C<L-5
M Ausfithrung mit konfigurierbarer Bohrungsposition (bis zu 3 Bohrungen, MaB L 20 ~ 480)
Teilenummer Gesamtlange | Bohrungsposi- P (Ab [RMI Grundpreis Aufpreis i Bohvungsbearbeitung (+Grundpreis
Ausfiih- Bohrungsbear- tion ABC " |W | H| h |di|d2|2z1| e Gewindeboh-
fting Modul bei'ﬂng {mm-Sehvite | {mm-Schrite | Stand) ye‘;in L=20~100 | L=101-200 | L=201-300 | L=301-400 | L=401-480 | et o | Senkotrungz)
1.0 N (ofie Bohrungen) 3.142 10|12 | 11 |3.5|6.5[3.5| M3
EN1A191 |15 T dsaige 4712|1520 [185]45] 8 [45] M4
Aquiv.) 2.0 | ST(seitiche Gewinde- | 20~480 5~475 |6.283]20 (25| 23 [55(9.5(55| M5
RGEAL 2.5 7.854 | 25|30 |275]6.5] 11 6.5 M6
3.0 de) 9.424 130 |35| 32 [9.0/14] 9 | M8
0.5 157113 |9 |85 o o
®RGEABL| 03 N 20-280 © [2smaqrofe2] || : :
0.5 157113 |9 |85 = =
0.8 N 20-280 ) 2513[ 4 (10092 " ||~ | ~ -
(EN1.4301 | 1.0 | N, HT,ST 31421010 9 |- [-[-|Mm3
Aquiv.) 1.5 N (ome Botrungen) 4.71215]15]135(4.5| 8 |4.5| M4
RGEASL "5 |'Miembaie® | 90,480 | 5-475 [6.283 20|20 18 |5.5/9.5(5.5] M5
2.5 | S oGt 7.854 | 25| 25]225(65| 11 6.5 M6
3.0 2 Seices Senkgenings) 9.424 130 |30| 27 [9.0/14| 9 | M8
(MC-Nylon) 0.5 N 20-280 i 157138 [985] | | [ _ - -
RGEAML 0.8 2513| 4 [10]92 = =
1.0 N, HT, ST, Z| 20~480 5~475 3142 /10|12 ] 11 |[3.5|6.5/3.5| M3
W Ausfiihrung mit konfigurierbarer Anzahl der (Bohrungsabstand B frei wéhlbar, MaB L 500~980 oder 1980)
Teilenummer Gesamtlinge K B (Bohrungs- P (tb 1RM| Grundpreis Aufpreis i Bohvungsbearbeitung (+Grundpreis
Ausfiih- Bohrungsbear- L (Anzah Ofinun- | abstand) (W H| h |di|dz2|z1| 0] = ~ ~ Gewindeboh-
rung Modul beitung mm-Schritte o) 1mm-Schritte stand) Qﬂd;‘)" L=500~750 | L=751~1000 |L=1001~1500  L=1501~1980 rung (HT, 5T) Senkbohrung(z)
1.0 500~980 2~6 3.142 (10| 12| 11 [3.5|6.5|3.5| M3 = =
(EN 1.1191 1.5 N (o arnge 4.712115]20(18.5/5.5| 9.5 |5.5| M5
Aquiv. 2.0 (onne Sohrungen 6.283 20 |25] 23 [6.5] 11 |6.5] M6
L, 55— s | 500-1980 [ 2~12 o s e
3.0 | ST {seitiche 50~500 |9.424 (30(35| 32 [11[17.5] 11| M10
& 1.4301 1.5 Gzezggﬁﬁggssmsﬂggkge 4712 [15]15[135]5.5] 9.5 [55] M5 - -
i) 2.0 ien 500-080 | 212 6.283 [20|20] 18 [65] 11 [6.5] M6 - -
LRGEAS | 25 7.854 2525225 9 [ 14| 9 | M8 - -
3.0 9.424 {30 /30| 27 |11 |17.5/ 11 | M10 - -
(®)Stiickpreis = Grundpreis + Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung
Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘ L (Gesamtange) ‘ - ‘ ‘ - ‘ ‘ - ‘ ‘ (®stiickpreis ist gleich Grundpreis, wenn N (Anzahl der Bohrungen) nicht angegeben
Example RGEAML10Z - 450 - A50 - B150 - C150 (Berechnungsbeispe) RGEALY OHT-450-A50.8150-C150
‘ Teilenummer | - | L(Gesamtinge) | = | K(anaacerBotrngen) | = | B Babungstston Grundorei Aufpreis fiir Bohrungen Sticlorel
rundpreis + = lickpreis
LRGEA2.0ST - 1800 - K8 - B200 Bohrungen Stlickpreis
Optionen Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
Opt.-Nr. MC WMC
WMC5
M = 1} —
- Modul M wéhlbar N Modul | M wéhlbar
Spez. h/zL 10 [3 4 w2 i 10 |3 4
[Mx2 15~3.0 4 5 6 M LM_xz_ 1.5~3.0 4 5 6
(®A>30, F>30 (A>30, L-A-B-C>30, F>30
- e, wwe) (@Filr RGEASL ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0. (@Filr RGEASL ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0.
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