Zahnstangen - L vorgefertigt Zahnstangen -L konfigurierbar (einseitig bearbeitet)
Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0 Eingriffswinkel 20° Modul 0.5/0.8/1.0/1.5/2.0/2.5/3.0

Merkmale: Konfigurierbar fiir die gewiinschte Lange. Ein Ende ist so gefertigt, dass es mit anderen Zahnstangen verbunden werden kann.

Ausfiihrung [Werk- | E30berfla igke i i (um) Ausfiihrung [MWerk- | [E30berfl it: K i i (um)
Beidseiti bearbeitet | Economy-austivung | Stoff lung Modul NenngréBe stoff handlung Modul Gesamtlinge L
RGEA RGEAR |EN1.1191 Aquiv. Briiniert 100 300 500 1000 RGEAL LRGEA EN 1.1191 Aquiv. Briiniert max. 100 101~300 301~500 | 501~1000 | 1000~1980
RGEAB B [y — , 0.5-1.5 | 54(76) | 65(92) | 72(101) | 100 (117) RGEABL N [rem— . 0.5-1.5 | 54 (76 65(92) | 72(101) | 100(117) | 99 (139
RGEAS B BN 1.4301 Aquiv B 2.0-3.0 | 62(86) [ 73(102 | 80(112) | 91(128) RGEASL LRGEAS | 1001 aun: . 2.0-3.0 | 62(86) | 73(102) | 80(112) | 91 (128) | 105 (148)
RGEAM |RGEAMR/| MC Nylon - (®Werte in () gelten fiir RGEAS, RGEAM, RGEAMR. RGEAML N MC Nylon N (®Werte in () gelten fiir RGEASL, RGEAML, LRGEAS.
(®)Die MaBe RGEAM und RGEAMR (MC Nylon) kénnen sich ($)Das MaB RGEAM (MC Nylon) kann sich je nach Betriebsumgebung verandern.
Je nach Betriebsumgebung verandern. I Ausfiihrung mit konfiguri ion (bis 2u 3 Bohrungen, Mad L 20 - 480) I Ausfilrung mit Konfgurerbarer Anzahl dr B fei wahlbar, Mat L 500-980 oder 1080)

Preiswerte Ausfiihr i
WPreiswerte Ausfihrung Fertigung von Bohrungen N: Keine Bohrungsbearbeitung Fertigung von Bohrungen N: Keine Bohrungsbearbeitung
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Fertigung von Bohrungen ST: Seitliche Gewindebohrung VergroBerte Ansicht der Stimfliche Fertigung von Bohrungen HT: Gewindebohrungen an der Unterseite

Bearbeittes Ende

VergBerto Ansictdor St pegheteieAsimny MMBidSeitiQ bearbeitete Ausfiihrung Bearbeitetes Ende

Fertiung von Bohvungen N: Keine Bohrungsbearbeiting
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%‘7 L a‘{* F Bx(K-1) F igung von Bohrungen ST: Seitiche Gewindebohrung Fertigung von Bohrungen ST: Seitliche Gewindebohrung

Fertigung von Bohvungen A: Gewindebohrungen an der Unterseite
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0.5~2.0 01 B B M Tiefe Mx1.5 eAkboRTung, Tere 7 = igung von Bohrungen Z: Seitliche Senkbohrungen
F

03 B — F Bx(K-1) LB 25,3.0 ) ———
25,30 o4 E X(K- F _ LBx(K-1) _— ] ) i
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Teilenummer Nenn Anzahl der P (Stei B M (Re- K (Anzahl Stiickpreis ‘ A B [ g Sk, e ‘ B B ‘ v ‘ h Duchgsohng St T
iih- : chl. - - | gelge- der Boh- | Preiswerte Ausfiih idseiti i -
A:S::;h Modul | aribe | beitng taztzﬁﬁe L gung) |W|H | h (lz?:;rt::g;& mee) di | d2 | Z1 i et Beidseitig bearbeitet (®Bis zu 3 Bohrungen sind wahibar., (®A+B+C<L-5 L Bx(K-1) F b LB
100 N 30(29) | 94.25(98) B B B B 2 -
1.0 | 300 phi 95(94) | 298.45(303) | 3.142 | 10 | 12 | 11 180 M3 |35|65 |35 2 W Ausfiihrung mit konfigurierbarer Bohrungsposition (bis zu 3 Bohrungen, MaB L 20 ~ 480)
mgen) = 5
?gg ! 2:(5290) 49%9.9561(25001? 3 = = = Teilenummer Gesamtlznge | Bohrungsposi- P (A lﬂe'gel- Grundpreis Aulpres fir Bohrungsbearbeitung (Grundpreis
EN 1.1191 o] A - Ausfiih- Bohrungsbear- L tion ABC W | H| h |di|d2|Z1| "] - ~ ~ ~ Gewindeboh-
(Aquiv.) 1.5 | 300 | (Genindebon- 63(62) | 296.88(303) | 4.712 | 15|20 | 18.5| 180 M4 | 45| 8 |45 2 rung Modul beitung 1mm-Schritte | mm-Schritte stand) gedgin L=20~100 | L=101~200 | L=201~300 | L=301~400 | L=401~480 rung (4, ST Senkbohrung(?)
500 | menmder | 106(105) | 499.51(505) 3
Beidseftg bearheftet 100 Ur?terse\te) 15(14) 94.25(98) S B - N 1.0 Nﬂmﬁwge”) 3.142 10|12 | 11 |3.5|6.5[3.5| M3
- i i
RGEA | 2.0 [300 47(46) | 295.31(303) | 6.283 |20 [ 25| 23 | 180 | M5 |55|95|55[ 2 ENt1i9r | 1.5 ovans 4712115120 |185|4.5| 8 |45 M4
s00| ST 79 | 496.37(505) 3 Aquiv) 2.0 | sTeiicwGeninte: | 20-480 | 5-475 |6.283|20|25] 23 [5.5(9.5/5.5] M5
Preiswerte 700 | (Setiche [ (1) | 94.25(100) . . . . RGEAL [ o5 | 7.854 | 2530 27.5(6.5] 11]6.5] M6
pustihung | 2.5 [300 oot [[38(37) | 298.45(803) | 7.854 | 25|30 |275| 180 | M5 |55 |95 |55[ 2 3.0 ® 9.42430(35] 32 [9.0[14] 9 | M8
s00| ™ [63 | 494.8(505) 3 05 N 20280 — |isrilsloles| | | | . : -
100 z 10(9) | 94.25(101) - - - - ®RGEABL| 0.8 2513 4 [10] 9.2 - -
3.0 | 300 | eiteSenen | 31(30) | 292.17(303) | 9424 |30 (35| 32 | 180 | M5 [55|95|55[ 2 05 157113 19 85 N .
ST 5%522) 492'(?11535905) T571 [ 39 85 : — . - _fesilafiojea] || L . .
0.5 | 300 g d b = = = = -
N - - - - - - (EN 1.4301 1.0 N, HT, ST 31421010 9 M3
RGEAB 0.8 | 300 120 30159 [2513 | 4 1092 - - - - Aquiv.) 15 N v g 4712|1515 |135]4.5] 8 |45 M4
05 [300] 192 [ 30150 | 1.571 [ 3 |0 [85] T - - - - RGEASL [pp |"msqeiam®| 29.480 | 5-475 |6.283[20[20| 18 [55(95[55] M5
0.8 | 300 120 301.59 2513 | 4 |10 ] 9.2 = - - - 25 ST (seiiche Gevindeboh- 7.854[25[25[225(6.5(11 (6.5 M6
300 N 95 298.45 2 - - g ) 5 i =
1.0 500 | ‘IBGEB&!\IHWW 159 29951 3.142 |10 | 10| 9 M3 | 35|65 |35 3 - gg 2 (el Senkgeninge) $g§: 330 3;] ;75 90(14| 9 | M8
ngen) - 5 d i - -
@t | 15 oo 53 | 29088 L am2 |15 |15|135 e |45 |8 |45 2 - (MC-Nylon) | —5=2 N 20~280 © [2saTali0Tez] ~ ||| - - -
Aquiv) 500 79 296.37 3 . RGEAML —5 N, HT, ST, z| 20-480 | 5-475 [3142][10]12] 11 [3.5]6.5[3.5] M3
RGEAS 2.0 || aderlnterset) 6.283 (20 | 20 | 18 180 M5 | 55|95 |55 — " A P
1000 st 159 999.02 6 - [l Ausfiihrung mit konfigurierbarer Anzahl der (Bohrungsabstand B frei wihlbar, MaB L 500~980)
25 |20 s 83 4948 1 7654 | 25 | 25 | 225 M6 | 65| 11 |65 — : Teilenummer Gesamtinge | K| B (Bohrungs- M Grundpreis s e Bt i
1000 127 | 997.45 6 Ausfah- Bohrungsbear- | L | (waiOfn | abstand) | B0 W | H | h | di|de |z1] B Gewindeboh-
30 |590 z 53 499.51 9424 | 30 [ 30| 27 ve | o |1a] o L3 - rung Modul beihgmg 1mm-Schritte 2 1mm-Schrite | Stand) 9%;‘)"- L=500-750 | L=751-1000 | L=1001-1500 | L=1501-1080 | ey | Senbotrung(2)
11000 106 999.03 ) 6 - :
1.0 500~980 2~6 3.142 (10|12 | 11 [3.5|6.5|3.5| M3 = =
(MC-Nylon) | 0.5 | 300 192 30150 [ 1571 [ 3 [ 9 [85] _ 1 - - - -
0.8 [s00] N 120 30159 | 2513 [ 4 [10] 92 - - - - ENtater | 1S 1 FE— 4712 |15|20185/5.5/ 95 |5.5| M5
Beidsetig barbeftet 300 N, A 95 298.45 2 - Aquiv.) 2.0 - . 6.283 20| 25| 23 [6.5| 11 [6.5| M6
RGEAM | 10 [S00] &t |15e Tamsimog] 3142 | 10| 12| 11 | 180 | w8 |35|65 35— LRGEA |55 | HTfdsfie | 500~980 | 2~12 7.854 [25[30(275] 9 | 14| 9 | M8
1.5 | 500 105 (505) 4.712 | 15120 [ 185 = = = = = = = - - - 3.0 | sT{seitiche 50~500 |9.424 130|35] 32 |11 [17.5] 11 | M10
:re}g\gene 2.0 | 500 N 79 (505) 6.283 [ 20 | 25| 23 - -l - - - - & 1.4301 1.5 Gzegggﬁ'ggssmsﬂeﬂn’kge 4.712 [ 15| 15]135[5.5] 95 |5.5] M5 - -
usfiirng 725 | 500 63 (505) 7.854 | 25 30 |275] - - -1 -1 - - - - - 1.4 2.0 ! - 6.283 20|20 18 [6.5] 11 [6.5] M6 - -
RGEAMR [ 3.0 | 500 52 (505) [ 9424 [30 3532 [ - | - [ - |- [ -] - E - - - Y vkl | 500980 | 2-12 7.854 |25 25025 9 | 14| 9 | M8 = :
(®)Die preiswerte Ausfiihrung ist nur mit Bearbeitung der Bohrung N (ohne Bohrungen) verfiigbar. (¥)Die effektive Anzahl der Zahne () und L( ) sind die Werte der preiswerten Ausfiihrung. 3.0 9.424 1301301 27 |11 [175/11 | m10 - -
(®stiickpreis = Grundpreis + Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung
Ordering Te Ordering ‘ Teilenummer | - | L{Gesamtiingg) | - - - ‘ (g‘)smckprelsmlg\ench Grundpreis, wenn N (Anzahl der Bohrungen) nicht angegeben
ist.
Example RGEA1.0 - 500 - A Example RGEAML10Z - 450 - A50 - B150 - C150 (Berechnungsbeispiel) RGEAL1.0HT-450-A50-B150-C150
RGEAR1.0 - 500 - N _
‘Teilenummer = | Llesamtingy) | - |Kiansticorbabngen) | = B[Bﬂhmmmsllnm‘ Grundpreis Aufpreis fiir Bohrungen Stickpreis
+ =
LRGEA2.0ST - 1800 - K8 - B200 Bohrungen Stlickpreis
von (beidseitig bearbeitete Ausfih Opti Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
Opt.-Nr. MC WMC
— i Opti Gewindebohrung einseitig Innengewinde beidseitig
Die induktionsgeharteten Zahnstangen von MISUMI Opt-Nr. MC WMC WMC5
sind an den Enden bearbeitet und haben negative pt.-r. . 0
in der Lange. Sie o i e TP By R —
zum Verbinden von Zahnstangen ein Stangenstiick i 0 Bestellr. MCS 0 m WMC5 N NLU(:;" 3M \‘I\'lahlbar N:Odolﬂ 3M \‘I\tlahlbal'
(Zahnstange im gleichen Modul) als Abstandsstiick, = = Modul | M wanhlbar M wanhlbar Spez. “’ZL‘ d | [ _10 |3 4
wie in der Abbildung rechts zu sehen, um den Abstand spez. [ w2 - 10 13 2 w2} 5 3 4 Mx2 1530 4 56 ] Tme| 1530 4 5 6
Horekt anzupasse. 2 1530 45 6 W [we| 456 (®A230, F230 (@30, 1-AB-C30, F>30
75 [ Telenammer | - B (MC, WMC) . ) L . ) _ L e - MG, W) @Filr RGEASL ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0. @Fiir RGEASL ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0.
A"eminns ) )  Mca @PFiir RGEAS it M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0. (@Fiir RGEAS ist M4 nicht verfiigbar fiir Modul 1.0. @ N‘m“m S B i (MCA )




