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Zentrierstifte - Hohe Härte, Edelstahl, großer Kugelkopf
Presspassung/mit Gewindebohrung/mit Außengewinde

Zentrierstifte - Hohe Härte, Edelstahl, großer Kugelkopf
D und P Toleranzen wählbar

MWerkstoff HHärte Stift
Form

Presspassung mit Gewinde mit Gewinde
m6 p6 g6 g6

Hohe Härte, 
rostfreier Stahl 35HRC~

Rund AFPQA AFPQPA AFPQTA AFPQNA
rautenförmig AFPQD AFPQPD AFPQTD AFPQND

MWerkstoff HHärte Stift
Form

Press-
passung

mit 
Gewinde

mit 
Gewinde

Hohe Härte, 
rostfreier Stahl 35HRC~

Rund AKFQA AKFQTA AKFQNA
rautenförmig AKFQD AKFQTD AKFQND

QMerkmale: Großer Kugelkopf, mit jedem Maß konfigurierbar. Wir haben den Preis im Vergleich zu den herkömmlichen Artikeln erheblich gesenkt. QMerkmale: Großer Kugelkopf aus rostfreiem Stahl, ausgezeichnete Korrosionsbeständigkeit und Härte. Für beide Seiten auswählbare Toleranz.

Teilenummer
- P - L - B

Ausführung D
Presspassung AFPQA 4 - P5.00 - L5 - B2.5
mit Gewinde AFPQTA 6 - P10.00 - L10 - B5.0
mit Gewinde AFPQNA 8 - P10.00 - L8 - B7.5

Option Erstellung von Schlüsselbohrung

Code LAC

Spez.

maschinell bearbeitete Schlüsselbohrungen.   Bestellnr.  LAC

E��Ausrichtung zwischen Rautenkopf und Schlüssel-
bohrung ist wählbar.

D Verfügbare Maße
B

6 5.0~8

Maße Schlüsselbohrungen
P Q

6.50~10.00 2

B/2

Q

(30°)PD

Teilenummer - P - L - B - (LAC)

AFPQTA6 - P10.00 - L10 - B5 - LAC

Teilenummer
- P - L - B

Ausführung D Tol. Toleranz P D
AKFQA M S 6 - P8.00 - L8 - B6.0

Optionen Abluftstutzen

Code AC

Spez.

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

XNicht verfügbar bei Außengewinde.
EVerfügt über einen Freistich.D=P

D-0.15

(rund)

Teilenummer - P - L - B - (AC)

AKFQAMS6 - P8.0 - L8 - B6.0 - AC
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Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte

M
(Regel-
gewin-

de)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N • cm
L2 (W)

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPQTA AFPQTD

AFPQTA (rund)
AFPQTD (rautenförmig)

6 -0.004
-0.012 6.50~10.00 6(9)~16

2.0~15.0
M3 147 5 3

8 -0.005
-0.014 8.50~10.00 8(12)~16 M4 333 8 3.5

QGewindebohrung

EBitte überprüfen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf dS.1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.   EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   EStärke des Schaftbereichs beachten. dP.1566
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dP. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte

M
(Regel-
gewin-

de)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N • cm
ML (W)

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPQNA AFPQND

AFPQTA (rund)
AFPQND (rautenförmig)

3 -0.002
-0.008 3.50~8.00

3~10
1.0~15.0(10.0)

M3   147 4.5 1.5

4
-0.004
-0.012

4.50~8.00 M4   333 6 1.8
5 5.50~8.00

1.0~15.0(12.0)
M5   676 7.5 2.2

6 6.50~10.00 M6 1156 9 3

8 -0.005
-0.014 8.50~10.00 4~10 1.0~15.0 M8 2803 12 3.5

Qmit Gewinde

EMaß PLB in ( ) gilt für Rautenform. EBei L=3, C=0.5,L1=1.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dP. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer

P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte C L1 (W)

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D
D Tol.

m6 p6 AFPQA
AFPQPA

AFPQD
AFPQPD

<Rund>
AFPQA (m6)
AFPQPA (p6)

<Rautenförmig>
AFPQA (m6)
AFPQPD (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

2.50~  8.00

3(4)~16
1.0~15.0

0.5
0 1.2

3 3.50~  8.00

1

1.5
4

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

4.50~  8.00

1

1.8
5 5.50~  8.00 2.2
6 6.50~10.00 3

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015 8.50~10.00 4(5)~16 3.5

QPresspassung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

QToleranzauswahl

D
oder

P

Standard-wert
M P G H S

m6 p6 g6 h7 -
  2.00

~

  3.00
+0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

0
-0.010

0
-0.01

  3.01

~

  6.00
+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

0
-0.012

  6.01

~

10.00
+0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

0
-0.015

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte (W)

M
(Regel-
gewin-

de)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N•cm
L2

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D Tol.
Auswahl

Toleranz P
Auswahl D AKFQTA AKFQTD

AKFQTA (rund)
AFKQTD 

(rautenförmig)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

6 6.50~10.00 6(9)~16 2.0~15.0 3 M3 147 5

8 8.50~10.00 8(12)~16 2.0~15.0 3.5 M4 333 8

QGewindebohrung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   EStärke des Schaftbereichs beachten. dS.1566   EBitte überprüfen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf dS.1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte (W) M
* Empfohlenes 

Anzugsmoment
N•cm

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D Tol.
Auswahl

Toleranz P
Auswahl D AKFQNA AKFQND

AKFQNA (rund)
AKFQND 

(rautenförmig)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

3 3.50~8.00

3~10
1.0~15.0(10.0)

1.5 3   147
4 4.50~8.00 1.8 4   333
5 5.50~8.00

1.0~15.0(12.0)
2.2 5   676

6 6.50~10.00 3 6 1156
8 8.50~10.00 4~10 1.0~15.0 3.5 8 2803

Qmit Gewinde

EMaß PLB in ( ) gilt für Rautenform.   EBei L=3, C=0.5,L1=1.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte C (W) L1

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D Tol.
Auswahl

Toleranz P
Auswahl D AKFQA AKFQD

AKFQA (rund)
AKFQD (rautenförmig)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

2 2.50~8.00

3(4)~16
1.0~15.0

0.5
1.2 0

3 3.50~8.00 1.5

1
4 4.50~8.00

1

1.8
5 5.50~8.00 2.2
6 6.50~10.00 3
8 8.50~10.00 4(5)~16 3.5

QPresspassung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.


