Zentrierstifte - Hohe Harte, Edelstahl, groBer Kugelkopf

Presspassung/mit Gewindebohrung/mit AuBengewinde

W Merkmale: GroBer Kugelkopf, mit jedem MaB konfigurierbar. Wir haben den Preis im Vergleich zu den herkommlichen Artikeln erheblich gesenkt.

Zentrierstifte - Hohe Harte, Edelstahl, groBer Kugelkopf

D und P Toleranzen wahlbar

WMerkmale: GroRer Kugelkopf aus rostfreiem Stahl, ausgezeichnete Korrosionsbesténdigkeit und Hérte. Fiir beide Seiten auswahlbare Toleranz.

m N Stift Presspassung mit Gewinde | mit Gewinde
MWerkstoff [DHérte For ™6 6 9 96
Hohe Hérte, Rund AFPQA | AFPQPA | AFPQTA | AFPQNA
rostireier Stahl | S9TRC~ ; /(W)
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lPresspassung
D Tol. P L B c Runde Form Rautenform
Ausfiithrung D G - 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte 4 w) AFPQA AFPQD
= AFPQPA AFPQPD
Rund 2 +0.008 +0.012 250~ 8.00 05 0 1.2
<l > .
AFPQA (m6) 3 +0.002 +0.006 3.50~ 8.00 15
AFPQPA (p6) 4 G o 4.50~ 8.00 3(4)~16 1.8
il <Al ~ 1.0~15.0
<Rautenformig> il +0.004 +0.012 5.50~ 8.00 4 1 22
AFPQA (T6) 6 6.50~10.00 3
AFPQPD (p6) +0.015 +0.024
8 10,006 10,015 8.50~10.00 4(5)~16 3.5
(®MaB Lin () gilt fiir Rautenform. Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe des fiir ische Daten B¥'S.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
[l Gewindebohrung
™M . T 5 T 5
Teilenummer P L B (Regel- Empfohlenes (] p
0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte gewin- Am:‘glsmomem ¢2 W) Bundsjform Eeutenform,
Ausfiihrung D | MaB D Toleranz g6 de) € AFPQTA AFPQTD
-0.004
AFPQTA (und) 6 0,012 6.50~10.00 6(9)~16 20150 M3 147 5 3
AFPQTD (rautenformig) 8 gg?ﬁ 8.50~10.00 8(12)~16 M4 333 8 35

(®Bitte tiberpriifen Sie die Tiefe der

aut
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festlgkensklasse des Anzugsmoments furTechmsche Daten =P 2297 (10.9).

Hmit Gewinde

(®MaB L in () gilt fiir

(®Starke des beachten.2=P1566

Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

M |, - 5 - "
Teilenummer P L B (Regel- Enpfotlenes Eracabt S
0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte | gewin- "'",'f"'“““’m AL || (e unce Form autentorm
Ausfiihrung D | MaB D Toleranz g6 de) cm AFPQNA AFPQND
0,002
3 3.50~8.00 ! !
0,008 1.0-15.0010.0) M3 147 | 45 | 15
AFPQTA (rund) : 0,004 4.50-8.00 3-10 M4 333 | 6 | 18
run -0.1

AFPQND (rautenformig) L2 | -0012 5.50~8.00 1.0-150(12.0) M5 676 | 75 | 22
6 6.50~10.00 M6 | 1156 | 9 3
8 § 8.50~10.00 4-10 1.0~15.0 M8 | 2803 | 12 | 35

(®)MaB PLB in () gilt fiir Rautenform. ($)Bei L=3, C=0.5,41=1.
*Anzugsmnment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments fiir Technische Daten BsP. 2297 (10.9).

4/ Ordering

Example

Teilenummer
— P (-] L |-| B
Ausfiihrung D
Presspassung AFPQA 4 - P5.00 - L5 - B25
mit Gewinde AFPQTA 6 - P10.00 - L10 - B5.0
mitGewinde AFPQNA 8 - P10.00 - L8 - B75

Alteratiuns AFPQTA6

- P10.00 - L10 - BS

(LAC)
LAC

Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Option Erstellung von Schliisselbohrung
Code LAC
Bestellnr.__ ] LAC
Q
o
Spez. B/2

(®Ausrichtung zwischen Rautenkopf und Schliissel-
bohrung ist wéhlbar.
D Verighere MaBe MaBe Schliisselbohrungen
B

P Q
6.50~10.00 2

6
—a 5.0~

m 5 Stift Press- mit mit
MWerkstoff [Harte Form | passung | Gewinde | Gewinde
Hohe Hrte, 25HRC- Rund | AKFQA | AKFQTA | AKFQNA
‘ rostfreier Stahl rautenfirmig | AKFQD | AKFQTD | AKFQND
! * Presspassung * mit Gewinde
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08
fa) — [ F—-) o [a] — Ui |nci [necmciams i
¢ b = Mx1.5 | S Ohne Kante
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L»n] Bma :g; B~33
Ml Toleranzauswahl . :
N 5 Sta"dzd_wen m 5 « mit Gewinde (fund) (rautenfGrmig)
P [Tm6 [e6 | g6 [ N7 | - A " R SRP/2 w
2.00 | L0008 | +0.012 | -0.002 | 0 08 ) i m
! X . X . ;
300 | +0.002 | +0.006 | -0.008 | -0.010 m /::\
301 [ 40012 [ +0.020 | -0004 | 0 0 al — e )\ o SN [ARN
600 | +0.004 | +0012 | 0012 | -0012 | -0.01 2edoD — K7
| S ‘r_ - "N~}
601 | 40015 | +0.024 | -0.005 | 0 N\
| 0.006 | +0.015 | -0.014 | -0.015 05 __2-‘ " (60°
1000 | i ED Ohne Kante ! A (60°)
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lPresspassung
el il P L B Runde Form Rauter:'form
" 5 e 0.01 itte 1mm-Schri 0.1mm Schritte © GO
Ausfiihrung | e D AKFQA AKFQD
2 2.50~8.00 05 12 0
M s 3 3.50~8.00 : 15
AKFQA (fund) P 'g' 4 4.50~8.00 3(4)~16 1.0-15.0 18
AKFQD (rautenformig) ﬁ G 5 5.50~8.00 . i . 2.2 1
H |6 6.50~10.00 3
8 8.50~10.00 4(5)~16 3.5
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der F des fiir Daten B='S.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
Il Gewindebohrung
Teilenummer P L B R er::: o *Empfohlenes Runde Form Rautenform
- 5 et 0.01 itte 1 itte otmmSchritte | W) | gewin. | Aragsmonent | 22
Ausfiihrung | D de) AKFQTA AKFQTD
AKFQTA (un) M| Sle 6.50~10.00 6(9)~16 2.0~15.0 3 M3 147 5
AFKQTD el
(rautentdrmig) H| G |s 8.50~10.00 8(12)~16 2.0~15.0 35 | M4 333 8
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. (¥)Stérke des Schaftbereichs beachten.2='S. 1566 @Blne ifen Sie die Tiefe der auf &'S.1566. G kdnnen a sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe des Daten &£'8.2297 (10.9). Gilt nicht bEI g von Sicher ial oder F i
HEmit Gewinde
Teilenummer B L B * Empfohlenes Runde Form Rautenform
- oo et 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte AT [ e o
Ausfiihrung Auswa'hl [ D AKFQNA AKFQND
3 3.50~8.00 15 3 147
s 1.0~15.0(10.0)
AKFQNA (rund) Milwm |2 4.50~8.00 310 18 | 4 333
G P |5 5.50~8.00 1.0-15.0(12.0) 22 5 676
(rautenormig) H| § [e 6.50-10.00 S 3 6 1156
8 8.50~10.00 4~10 1.0~15.0 3.5 8 2803
(®MaB PLB in () gilt fiir Rautenform. (®)Bei L=3, C=0.5,41=1.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe des fiir Daten 2£'S.2297 (10.9). Gilt nicht bei g von Sicher ial oder F
\ Teilenummer |
Orderlng P - L -/ B
Example [Ausfiihrung] [ D Tol. oIeranz @
AKFQA M - P8.00 - L8 - B6.0
Optionen Abluftstutzen
Code AC
Mit Abluftstutzen.
Besteli.__] AC
D- 015
Spez.
7 - o
Alterations AkFQAMS6 - P80 - L8 - B6.O - AC
N|c it veﬁugbar bei AuBengewinde.
Verfugt {iber einen Freistich.




