
-15731 -15741

Zentrierstifte - Hohe Härte, rostfreier Stahl, großer flacher Kopf
Presspassung/mit Gewindebohrung/mit Außengewinde

Zentrierstifte - Hohe Härte, rostfreier Stahl, kleiner Kopf konisch - kugelförmig
Presspassung/mit Gewindebohrung

MWerkstoff HHärte
Presspassung mit Gewinde mit Gewinde
m6 p6 g6 g6

Hohe Härte, rostfreier Stahl 35HRC~ AFPDC AFPDPC AFPDTC AFPFNA

MWerkstoff HHärte Stift
Form

Presspassung mit Gewinde
m6 p6 g6

Hohe Härte, 
rostfreier Stahl 35HRC~

Rund AFPSA AFPSPA AFPSTA
rautenförmig AFPSD AFPSPD AFPSTD

MWerkstoff HHärte Form
Ausführung

Presspassung mit Gewinde

Hohe Härte, 
rostfreier Stahl 35HRC~

Kegelform ALPSTA ALPSTTA
Kugelförmig ALPSQA ALPSQTA

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte

M
(Regelge-

winde)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N • cm
L2 C

Stückpreis
Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPDTC

AFPDTC
6 -0.004

-0.012 6.50~10.00 6~16
2.0~15.0

M3 147 5 1

8 -0.005
-0.014 8.50~10.00 8~16 M4 333 6 1.5

QGewindebohrung

EStärke des Schaftbereichs beachten.DS.1281EBitte überprüfen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf DS.1281. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte C

M
(Regelge-

winde)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N • cm
ML

Stückpreis
Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPFNA

AFPFNA

3 -0.002
-0.008 3.50~8.00

3~10
2.0~15.0

0.5 M3  147 4.5

4
-0.004
-0.012

4.50~8.00

1

M4  333 6
5 5.50~8.00 M5  676 7.5
6 6.50~10.00 M6 1156 9

8 -0.005
-0.014 8.50~10.00 4~10 M8 2803 12

Qmit Gewinde

EBei L=3, C=0.5,L1=1.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

QMerkmale: Großer Kopf, flach, mit jedem Maß konfigurierbar. Wir haben den Preis im Vergleich zu den herkömmlichen Artikeln erheblich gesenkt. QMerkmale: Kleiner Kopf, konisch/Verschiedene gerade Ausführungen können innerhalb von sieben Tagen in Mengen bis zu 500 Stk. geliefert werden. Gerade Ausführung hat jetzt eine Einsatzführung.

Teilenummer D - P - L - B
Presspassung AFPDC 6 - P8.97 - L12 - B3.5
mit Gewinde AFPDTC 8 - P9.25 - L15 - B8.6
mit Gewinde AFPFNA 5 - P7.80 - L8 - B4.0

Optionen Fasungsgröße C Bearbeitung Innensechskant Erstellung von Schlüsselbohrung

Code CN RAC LAC

Spez.
Änderung der C Fasung von 
0.5 oder weniger an Teil mit 
Maß P.
X� Gilt nicht für Teil mit 

Maß D.

Erstellt Innensechskant.   Bestellnr.  RAC

XKombination mit LAC nicht verfügbar.

Erstellt Schlüsselbohrungen.   Bestellnr.  LAC

XKeine Kombination mit RAC möglich.

max. C0.5

E S

Q

B/2
E S

Q

B/2
D

Verfügbare Maße Innensechskant
L

(nur mit Gewinde) B E S

6 10~  8.0~ 2 3
8 10~ 12.5~ 2.5 4

D
Verfügbare Maße Maße Schlüsselbohrungen

B P Q
6 8.0~ 6.50~10.00 2
8 9.0~

Teilenummer - P - L - B - (CN, RAC, LAC)
AFPDTC6 - P8.00 - L9 - B5.0 - CN

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte m (W)

M
(Regel-

gewinde)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N•cm
L2

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D AFPSTA AFPSTD
AFPSTA (rund)

AFPSTD 
(rautenförmig)

 6 4.00~ 6.00 8(9)~12 2.0~12.0 2 1.5 M3 147 5
 8 6.00~ 8.00 11(12)~16 2.0~15.0 3 1.8 M4 333 6
10 7.00~10.00 11(12)~20 3.0~20.0 2.2 M5 676 8

QGewindebohrung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   EStärke des Schaftbereichs beachten.DS.1281EBitte überprüfen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf DS.1281. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dS.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

QToleranzauswahl
D m6 p6 g6

3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

4~6 +0.012
+0.004

+0.02
+0.012

-0.004
-0.012

8,10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte C m L1 (W)

Stückpreis
Runde Form

Stückpreis
Rautenform

Ausführung D AFPSA
AFPSPA

AFPSD
AFPSPD

<Rund>
AFPSA (m6)
AFPSPA (p6)

<Rautenförmig>
AFPSD (m6)
AFPSPD (p6)

 3 1.00(2.00)~ 3.00

3(4)~10
2.0~10.0

0.5 0.5

1

1 4 2.00~ 4.00

1

1
 5 2.00~ 5.00 2 1.2
 6 2.00~ 6.00 2.0~12.0 1.5
 8 2.00(3.00)~ 8.00 2.0~15.0 3 1.8
10 6.00~10.00 4(5)~10 2.0~20.0 2.2

QPresspassung

EMaß P in ( ) gilt für Rautenform.

Teilenummer
- P - L - B

Ausführung D
AFPSA 8 - P6.01 - L8 - B5.3

Teilenummer
- L - E - A

Ausführung D Tol. D
ALPSTA M 6 - L14.0 - E2.5 - A30

Teilenummer L 
0.1mm Schritte

(nur Kegelform)
0.1mm Schritte

A
Auswahl C L1

Stückpreis
Kegelform

Stückpreis
Kugelförmig

Ausführung D Tol. D ALPSTA ALPSQA

ALPSTA 
(kegelförmig)
ALPSQA 

(kugelförmig)

M(m6)
P (p6)
G(g6)
H(h7)

 3

3.0~40.0 0.5~10.0

15
30
45
60

0.5

1

 4

1
 5
 6
 8
10

QPresspassung
Teilenummer L 

0.1mm Schritte

(nur 
Kegelform)

0.1mm Schritte

A
Aus-
wahl

M
(Regel-

gewinde)

* Empfohlenes 
Anzugsmoment

N • cm
L2

Stückpreis
Kegelform

Stückpreis
Kugelförmig

Ausführung D Tol. D ALPSTTA ALPSQTA
ALPSTTA 
(kegelförmig)
ALPSQTA 
(kugelförmig)

M(m6)
P (p6)
G(g6)
H(h7)

 6 10.0~40.0

0.5~10.0

15
30
45
60

M3 147 5

 8
15.0~40.0

M4 333 6

10 M5 676 8

QGewindebohrung

* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments für Technische Daten dP. 2297 
(10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
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Ø0.01 AP

A°

C0.5

M

D

EBL
-0.1
-0.3
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Ø0.01P
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(   )60° 

C0.5

M
Ohne Kante

SR D/2

0.86.3

l2

D

0.8

L+0.3  
0

C0.5

M
Ohne Kante

SR D/2

0.86.3

L
l2

0.8

D

+0.3 
0* Einsatzführung D

C

Ohne Kante

SR D/2

l1

D

-0.01
-0.03

0.8

L+0.3  
0

E
C0.5

M
Ohne Kante

D

A°

l2

0.8

L+0.3  
0

E

* Einsatzführung D

C

Ohne Kante

A°

D

l1

L+0.3  
0

-0.01
-0.03

0.8

• Presspassung • mit Gewinde

Kegelform

Kugelförmig

* D Toleranz M, P wird mit Einsatzführung geliefert. (L1)

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte L1 C
Stückpreis

Ausführung D
Maß d Toleranz AFPDC

AFPDPCm6 p6

AFPDC (m6)
AFPDPC (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

2.50~8.00

3~16 2.0~15.0

0
0.5

3 3.50~8.00

1

4
+0.012
+0.004

+0.02
+0.012

4.50~8.00

1
5 5.50~8.00
6 6.50~10.00

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015 8.50~10.00

QPresspassung

EBei L=3, C=0.5,L1=1.

• mit Gewinde

• mit Gewinde

• Presspassung

R0.2

C C
l1

D

BL +0.3  
0

+0.3  
0

0.8

0.8
0.8

* Einsatzführung D -0.01
-0.03

Ø0.01 AP

P
 

-0
.0

1

 0

A

R0.2

C

MC0.5 Ø0.01 AP

A

0.8
0.8

l2

0.8

g6
D

L -0.1
-0.3

P
 

-0
.0

1

 0

B+0.3  
0

R0.2

C
ML

M

0.86.3

Ø0.01 AP0.8

0.8

0.8

A

L

g6
D

-0.1
-0.3

P
 

-0
.0

1

 0

B+0.3  
0

R0.2

C
ML

M

0.86.3

Ø0.01 AP0.8

0.8

0.8

A

L

g6
D

-0.1
-0.3

P
 

-0
.0

1

 0

B+0.3  
0

• Presspassung

0.46.3
G

L B

P

(W)

C

+0.3
0

+0.3
0

L B

P

SR P/2 Ø0.01 AG
0.4

OO

+0.3
0

+0.3
    0

SR P/2 G
0.4

P

SR P/2 Ø0.01 AG
0.4

OO

Ø0.01 AOO

A

G
0.4

B
+0.3
0L

-0.1
  -0.3

G
0.4

G
0.4

G
0.4

M

LC0.5

D

A

D

A

D (L+B)

L±0.3 B±0.3

(60°)

G
0.4

M×1.5

M

0.4
G

Ohne Kante

Ohne Kante Ohne Kante

EFreistich an rautenförmigem Ende.

ED-2EtanA≥0.73 (Spitzendurchm. Ø0.73 oder mehr)
Referenz: tan15°≈0.267  tan30°≈0.577  tan45°≈1  tan60°≈1.732


