Zentrierstifte - GroBer Kopf, Kugelform

mit Gewinde

MMerkmale: GroBer Kopf, kugelformig mit einer Form, die eine Montage von hinten mit Schrauben ermdglicht. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit im Vergleich zur Ausfiihrung mit Presspassung.

Wetstoff | [DWerk- | EOberflachen- [EHzrte P frei wahlbar P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar
N N stoff behandlung Ausfiihrung | Form Nr. | Ausfihrung| Form Nr. |Ausfiilhrung| Form Nr.
(1) | EN1.2510 Aquivaent - Har 60~63HRC JPQT JPQT FPQT
/ A EN12510Aquivaent | hartverchromt | Hér 50~55HRC - GJPQT GFPQT
N 1.4301 Aquivlent - SJPQT SJPQT SFPQT
A
K. £N1.4301 Aquivalent | hartverchromt - - BB (Rund - A (Rund) HFPQT D(gun?) -
B4 - Ha s-ge| copar | °F (Rund) cupar]D (Rauten- | —Grpor) D (Rauten
12510kuiakt |_Poliert, Haarlinie | Har 60-63HRC| - MJPQT | formig) vFpqr|formig)
(Poliert) (@ [en1.2510Aquivaent | Hartverchromt + poliert | Har 50~55HRC - - MGFPQT
(® |ent4i2shqient | Poliert, Haarlinie | Hir 50~55HRC - MCJPQT MCFPQT
m *Fiir P bei auswahlbarer Ausfiihrung gilt EN 1.4301 Aquivalent entsprechend. 6
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(®EN 1.4125 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eine Identifikationsnut auf. (®Der Kugelkopf darf poliert werden.

P frei wahlbar
Teilenummer o M (Regel- | * Anzugsmoment
Ausfiihrung Form D | Ma D Toleranz g6 P auswahlen L B gewinde)| N-cm £
6 o 78910 10 M3 147 5
: 8
JPQT 8 -0.005 9 10 11 12 13
SJPQT (E’E) 10| 0014 1112 13 15 15 Ms | 676 | 8
cJrPQT 12| 0008 15 16 10
16 | 0017 18 19 20 24 25| 22 M8 | 2803 | 12
WP konfigurierbar
Teilenummer P Ll B M (Regel- | * Anzugsmoment ) w)
Ausfiihrung Form D | Ma D Toleranz g6 0.01mm-Schritte gewinde) |  N-cm
5 5.50~8.00 6 | M2 ° 8 2.2
-0.004
6 10 M3 147 5
— 0012 6.50~10.00 3
JPQT 6T 8 M2.6 - 4
(S;jsg::: A 78 9.00~13.00 M5 676 8 35
-0.005 I -
cJPQT () L 8T o014 ” M4 333 | 6
ot D 10 11.00~15.00 5 676 g |4
oliel S
MJPQT (rautenformig) | 45 13.00~16.00 0 5
MCJPQT 13 | 0008 14.00~18.00 10 | 55
L -0.017 22
16 17.00~25.00 M8 2803 12 7
20 o 22.00~30.00 30 | 15 9
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B M (Regel- | * Anzugsmoment 0 w)
Ausfiihrung Form D |MaB D Toleranzg6| 0.0imm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte | gewinde) N-.cm
5 5.50~8.00 5(9)~10 2.0~10.0 M2 - 3 2.2
6 | 000 M3 147 5
— A 6.50~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 8
6T M2.6 - 4
8 8(12)~16 M5 676 8
FP T 9.00~13.00 2.0~15.0 35
ar 8T|  -0.005 6(12)~16 M4 333 6
GFPQT 10 -0.014 10(12)~20 M5 676 8
SFPQT . 11.00~15.00 3.0~20.0 4
HFPQT ) 10T 6(12)~16 M4 333 6
runi
CFPQT 12 12~24 M5 676 8
_ D T 13.00~16.00 3.0~20.0 5
M(gga T qatentormigy | 12T 8(12)~18 M4 333 6
13 4 13(14)~26 M8 2803 10
MGFPQT 1 %% [14.00-18.00 (14 5.0~20.0 55
MCFPQT 131| O 8(14)~20 M6 1156 9
16 16~32 M8 2803 12
— 17.00~25.00 5.0~20.0 7
16T 10(14)~24 M6 1156 9
20 -0.007 20~40 M8 2803 12
— -0.020 22.00~30.00 5.0~20.0 9
20T d 12(18)~30 M6 1156 9
(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GroBe kleineren Gewinde-@ und eine MaB L in () gitt fiir Rautenform. (®)Bitte tberpriifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE"S.1566.

stirkere Wanddicke. (Tatsichliches Ma D ist die Zahl ohne "T") Gewindebohrungen konnen durchgangig sein.

* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festi des Anzug

(®)stirke des Unterkopfs beachten. BE'S.1566
in den technischen Daten &= $.2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen
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10.0
P10.00 - L10 - B5.0

P frei wahlbar
Stiickpreis Runde Form
D |, ©ENT12510 (3)EN 1.4301 GEN 1.4125
Aquivalent gehértet Aquivalent Aquivalent
JPQTBB SJPQTBB CJPQTBB
6
8
10
12
16
WP konfigurierbar

Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis Rautenform

D COENT2510 | @HartEN1.2510 [B)EN 1.4301[5)EN 1.4125](O 12510Aive| (®RNTATE
Aquivalent | Aquivalent | lentGehértei+Polert | Aguvaent+Poet [Aquivalent gehdtet|  Aquivalent
GJPQTA | SJPQTA | CJPQTA |MJPQTA | MCJPQTA | JPQTD

Aquivalent gehrtet| — Aquivalent
JPQTA

12510

(@HatEN1.2510[B)EN 1.4301[G)EN 1.4125[H 1 50Aie] (@141
Aquivalent | Aquivalent | lentGehirtet + Poler | Aguivilent+ Poliet

GJPQTD | SJPQTD | CJPQTD |MJPQTD| MCJPQTD

HP, L, B konfigurierbar

Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis Rautenform

D | OB [@raten12510[GEN 1.4301[@Rat BN A0 GEN 1.4125] @ 1250 uie| CORTENIEN

Aquivalent gehartet | Aquivalent
FPQTA

Aquivalent |  Aquivalent
GFPQTA | SFPQTA |HFPQTA | CFPQTA | MFPQTA

Aquivalent | lentGenértet+ Polier | - Auialert + ot
MGFPQTA

@S | COMT200 | @HarteN1.2510 [B)EN 1.4301[(@Hart &N T 4301]
Aouivlent+ Poliet | Aquivalent gehtet|  Aquivalent Aquivalent |  Aquivalent
MCFPQTA| FPQTD | GFPQTD | SFPQTD |[HFPQTD

G)EN 1.4125
Aquivalent
CFPQTD

[&)EN 2510 Aquve|
Ient ettt + Plit
MFPQTD

CDHatEN1.2510
Auivalnt + Pollert
MGFPQTD

@145
Aouirant+ ot
MCFPQTD

- R

FPQTA6

- P10.00 - L10 - B5S

LAC)
C

@ Alterations
@Fir wihlbares MaB P sind keine Optionen verfiighar. @Kombination mit RC und LAC nicht verfiigbar.

Kugelspitze Erstellung von Schliisselbohrung
Q
RC
Option (R0.5) ™ 1) 77730
o=
=1 i R
B2
Code RC LAC
Anderung des Freistichs auf R0.5. | Erstellt Schiiisselbohrungen. D MaBe Schliisselbohrungen
RC LAC 5 P [
(®Verfligbar, wenn P-D>2. (®Ausrichtung zwischen F 66T 550~999 2
und Schliisselbohrung ist wéhlbar. 88T 1000-169 | 35
Spez. wwor | 0" 1700~ 5
12121
13137
16 16T
20207 100~




