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Zentrierstifte - Großer Kopf, Kugelform
D und P Toleranzen wählbar

Teilenummer
- P - L - BAusfüh-

rung Form D Tol. Toleranz P D

KFQ A M S 6 - P8.00 - L8 - B6.0

Q��Merkmale: Großer Kugelkopf, mit jedem Maß konfigurierbar. Für beide Seiten auswählbare Toleranz.

Teilenummer - P - L - B - (GDC, RC, AC)

KFQAMS6 - P8.0 - L8 - B6.0 - RC

Optionen Einsatzführung Kugelspitze Abluftstutzen
Code GDC RC AC

Spez.

Mit Einsatzführung.
Bestellnr.  GDC

-0.01
-0.03

L

Einsatzführung D

  
D L

3~12 1
13~20 2

XNicht verfügbar bei D≤2
XNicht verfügbar bei Außengewinde.

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.  RC

RC
(R0.5)

EVerfügbar, wenn P-D≥2.

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

D=P

D-0.15

(rund)

XNicht verfügbar bei Außengewinde.

Werkstoff
Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächen-
behandlung HHärte

Ausführung
Form Nr.

Presspassung mit Gewinde Mit Gewinde
1 EN 1.2510 Äquivalent - Härtebehandlung: 60~63HRC KFQ KFQT KFQN

A (Rund)

D (Rautenför-
mig)

2 EN 1.2510 Äquivalent hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GKFQ GKFQT GKFQN

3
EN 1.4301 
Äquivalent - - SKFQ SKFQT

(nur rund)
SKFQN

4 EN 1.4301 Äquivalent hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HKFQ - -

5
EN 1.4037 
Äquivalent - Härtebehandlung: 50~55HRC CKFQ CKFQT

(nur rund)
CKFQN

7 EN 1.2510 Äquivalent Poliert, Haarlinie Härtebehandlung: 60~63HRC MKFQ - -

8 EN 1.2510 Äquivalent Hartverchromt + poliert Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ MGKFQ MGKFQT MGKFQN

9 EN 1.4037 Äquivalent Poliert, Haarlinie Härtebehandlung: 50~55HRC - MCKFQT -

QToleranzauswahl

D
oder

P

Standard-wert Präzisionsklasse
M P G H S A B
m6 p6 g6 h7 - - -

1.00

~

3.00

+0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

  0
-0.010

  0
-0.01

+0.005
  0

  0
-0.005

3.01

~

6.00

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

  0
-0.012

6.01

~

10.00

+0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

  0
-0.015

10.01

~

18.00

+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

-0.006
-0.017

  0
-0.018

18.01

~

30.00

+0.021
+0.008

+0.035
+0.022

-0.007
-0.020

  0
-0.021

EPreis für Präzisionsausführung: Preis für Standardausführung x 1.1.
X��Hartverchromte und polierte Ausführung der Artikel ist 

nicht für Präzisionstoleranz verfügbar.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L 

1mm-Schritte
B 

0.1mm-Schritte C (W)Ausführung Form Toleranz D Toleranz P D

KFQ
GKFQ*
SKFQ
HKFQ*
CKFQ

(Poliert)
MKFQ*

MGKFQ*
EVerfügbar für 

D≥5.

A (Rund)

D (Rauten-
förmig)

M
P
G
H
*A
*B

S
M
P
G
H

*A
*B

1 1.00~2.50 2•3 2.0~5.0 0.1 -
2 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0

0.5
1.2

3 3.00~6.00 3~6 2.0~10.0 1.5
4 4.00~7.00 4~8 2.0~10.0

1
1.8

5 5.00~8.00 5~10 2.0~10.0 2.2
6 6.00~10.00 6~12 2.0~12.0 3.0
8 8.00~13.00 8~16 2.0~15.0 1.5 3.5

10 10.00~15.00 10~20 3.0~20.0
2

4.0
12 12.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5.0
13 13.00~18.00 13~26 5.0~20.0 5.5
16 16.00~25.00 16~32 5.0~20.0

3
7.0

20 20.00~30.00 20~40 5.0~20.0 9.0

QPresspassung

XHartverchromte und polierte Artikel sind nicht für Präzisionsklasse * (A und B) verfügbar.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte (W)
M (Re-
gelge-
winde)

* Anzugs-
moment

N•cm
LAusführung Form Toleranz 

D
Toleranz 

P D

KFQT
GKFQT
SKFQT
CKFQT

(Poliert)
MGKFQT
MCKFQT

A (Rund)

D (Rauten-
förmig)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

  5 5.00~8.00   5(9)~10 2.0~10.0 2.2 M2 -   3
  6

  6.00~10.00   6(9)~12 2.0~12.0 3
M3 98   5

  6T M2.6 -   4
  8

  8.00~13.00
  8(12)~16

2.0~15.0 3.5
M5 461   8

  8T   6(12)~16 M4 225   6
10

10.00~15.00
10(12)~20

3.0~20.0 4
M5 461   8

10T   6(12)~16 M4 225   6
12

12.00~16.00
12~24

3.0~20.0 5
M5 461   8

12T   8(12)~18 M4 225   6
13

13.00~18.00
13(14)~26

5.0~20.0 5.5
M8 1911 10

13T   8(14)~20 M6 784   9
16

16.00~25.00
16~32

5.0~20.0 7
M8 1911 12

16T 10(14)~24 M6 784   9
20 20.00~30.00 20~40 5.0~20.0 9

M8 1911 12
20T 12(18)~30 M6 784   9

QGewindebohrung

EStifte mit dem Maß D mit T haben einen eine Größe kleineren Gewinde-Ø und eine stärkere Wanddicke. (Tatsächliches Maß D ist die Zahl ohne "T".)
EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.  EStärke des Unterkopfs beachten.  D S.1566  EBitte überprüfen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf D S.1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S.2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte (W) M
* Anzugs-
moment

N•cmAusführung Form Toleranz 
D

Toleranz 
P D

KFQN
GKFQN*
SKFQN
CKFQN

(Poliert)
MGKFQN*
E��Bei D≥5.

A (Rund)

D (Rauten-
förmig)

M
P
G
H

*A
*B

S
M
P
G
H

*A
*B

  3 3.50~6.00 2~6 2.0~10.0 1.5 M  3 98
  4 4.50~7.00 2~8 2.0~10.0 1.8 M  4 225
  5 5.50~8.00   3~10 2.0~10.0 2.2 M  5 461
  6   6.50~10.00   3~10 2.0~12.0 3 M  6 784
  8   9.00~13.00   5~10 2.0~15.0 3.5 M  8 1911
10 11.00~15.00   5~15 3.0~20.0 4 M10 3783
12 13.00~18.00   8~15 3.0~20.0 5 M12 6605
16 17.00~25.00   8~20 5.0~20.0 7 M16 16366
20 22.00~30.00 10~20 5.0~20.0 9 M20 32928

QMit Gewinde

XHartverchromte und polierte Ausführungen sind nicht für Präzisionstoleranz* (Präzisionsklasse A und B) verfügbar.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S.2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

EPreis für Präzisionskategorie
 � Bei Auswahl von Toleranz A und B, den Stückpreis unten mit 1.1 

multiplizieren.
  Beispiel einer Preisberechnung: KFQAMA10-P11.05-L12-B5.5

D
Stückpreis  Runde Form Stückpreis  Rautenform

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQA

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQA

3EN 1.4301 
Äquivalent
SKFQA

4Hart EN 1.4301 
Äquivalent

HKFQA

5EN 1.4037 
Äquivalent
CKFQA

7EN 1.2510 Äquivalent 
Gehärtet + Poliert
MKFQA

8Hart EN 1.2510 Äquivalent 
+ Poliert

MGKFQA

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQD

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQD

3EN 1.4301 
Äquivalent
SKFQD

4Hart EN 1.4301 
Äquivalent

HKFQD

5EN 1.4037 
Äquivalent
CKFQD

7EN 1.2510 Äquivalent 
Gehärtet + Poliert
MKFQD

8Hart EN 1.2510 Äquivalent 
+ Poliert

MGKFQD

  1 - - - - - - - - -
  2 - - - -
  3 - - - -
  4 - - - -
  5
  6
  8
10
12
13
16
20

QPresspassung

D
Stückpreis  Runde Form Stückpreis   Rautenform

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQTA

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQTA

3EN 1.4301 
Äquivalent
SKFQTA

5EN 1.4037 
Äquivalent
CKFQTA

8Hart EN 1.2510 Äquivalent + 
Poliert

MGKFQTA

9EN 1.4037 Äquivalent + 
Poliert

MCKFQTA

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQTD

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQTD

3EN 1.4301 
Äquivalent
SKFQTD

5EN 1.4037 
Äquivalent
CKFQTD

8Hart EN 1.2510 Äquivalent 
+ Poliert

MGKFQTD

9EN 1.4037 Äquivalent + 
Poliert

MCKFQTD

  5 - - -
  6 - -
  6T - -
  8 - -
  8T - -
10 - -
10T - -
12 - -
12T - -
13 - -
13T - -
16 - -
16T - -
20 - -
20T - -

QGewindebohrung

D
 Stückpreis  Runde Form Stückpreis   Rautenform

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQNA

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQNA

3EN 1.4301 Äquivalent
SKFQNA

5EN 1.4037 Äquivalent
CKFQNA

8Hart EN 1.2510 Äquivalent + 
Poliert

MGKFQNA

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

KFQND

2Hart EN 1.2510 
Äquivalent
GKFQND

3EN 1.4301 Äquivalent
SKFQND

5EN 1.4037 Äquivalent
CKFQND

8Hart EN 1.2510 Äquivalent 
+ Poliert

MGKFQND

  3 - - -
  4 - - -
  5 -
  6 -
  8 -
10 -
12 -
16 -
20 -

QMit Gewinde

EBei D=P:
 (1) Runde Form ohne Freistich.
    (i) Wenn D=P und bei unterschiedlichen Toleranzen

0.46.3
G

L B

P

(W)

C

+0.3
0

+0.3
0

L B

P

SR P/2 Ø0.01 AG
0.4

P

+0.3
0

+0.3
    0

SR P/2 G
0.4

P

SR P/2 Ø0.01 AG
0.4

P

Ø0.01 AP

A

G
0.4

B
+0.3

0L
-0.1

  -0.3

G
0.4

G
0.4

G
0.4

M

LC0.5

D

A
D

A

D (L+B)

L±0.3 B±0.3

(60°)

G
0.4

Mn1.5

M

0.4
G

Ohne Kante

Ohne Kante Ohne Kante

• Presspassung (rund) (rautenförmig)

    (ii) Wenn D=P und bei gleichen Toleranzen

 ist (L+B) die allgemeine Toleranz.
 (2) Rautenförmige Form mit Freistich.

E��Gerade/Kugelförmige Ausführung erhältlich, 
für die D=P standardisiert ist. WS.1642

• mit Gewinde • Mit Gewinde

L

-0.01
-0.03

C

15°

mBL
+0.3

0   
+0.3

0   

#3
# P

0
  

  
 

-0
.0

1

#2
# D

0.4

GA

G

0.4

G

0.4

Ø0.01 AOO
D*Einsatzführung (W)

(60°)
ad

R0.2

0.46.3
G

E��Das Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Bei D<3
a=0.5
d=D-0.1

Bei D≥3
a=1.0
d=D-0.2

E��EN 1.4037 Äquivalent weist an jeder Position 
an Teil D eine Identifikationsnut auf.

E��Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal 
für EN 1.4301 Äquivalent nicht verfügbar.

E��Bei einem kleinen Maß P bewirkt eine Zentrier-
bohrung, dass der Kugelquerschnitt klein wird.

E��Der Kugelkopf darf poliert werden.


