Zentrierstifte - GroBer Kopf, Kugelform

D und P Toleranzen wahlbar

W Merkmale: GroBer Kugelkopf, mit jedem MaB konfigurierbar. Fiir beide Seiten auswéahlbare Toleranz.

T Ordering ‘ Teilenummer ‘
~ Werkstoff Werk- | BOberflichen- = Ausfiihrung . - P - L -| B
N stoff behandlung [Harte Presspassung | mit Gewinde | Mit Gewinde R LI Example ]E[
r’ (1) |En1.2510 Aquivalent - Har 60~63HRC KFQ KFQT KFQN KFQ A M S 6 - P8.00 - L8 - B6.0
4 @ |mizstoiquaent|  hartverchromt | Haebenandung: 50- SHRC GKFQ GKFQT GKFQN
‘ \ EN 1.4301 SKFQT A (Rund)
® Aquivalent B B SKFQ (nur rund) SKFQN
(@ [en1.4301 Aquivalent | har Oberfléchenhérte: 750HV~ HKFQ » -
EN 1.4037 ; i CKFQT
® Aquivalent - Hartebehandlung: 50~55HRC CKFQ o o) CKFQN D (Rautendr-
(@ |en1.2510Aquivalent| Poliert, Haarlinie | Har 60~63HRC MKFQ - - mig)
® [ev12sioquiaent|  Harvertront ot | Martebehandiung: 50~55HRC MGKFQ | MGKFQT | MGKFQN
Oberflachenhrte: 750HV~ (®Preis fiir Prazisionskategorie
— - — ?
m © _[eN 14057 Aquivlen | Poliert, Haarlinie | Hér 50~55HRC Z MCKFQT - Bei Auswahl von Toleranz A und B, den Stiickpreis unten mit 1.1
%))Br?‘ i Form o Freitch multiplizieren.
unde Form ohne Freistich. isDil il ji . - | -| - |
WToleranzauswahl 1) Wenn D=p und bei cnterschiediichen Toleranzen Beispiel einer Preisberechnung: KFQAMA10-P11.05-L12-B5.5
D Standard-wert s
oder M| P GIH|S|A|B o Presspassung (rund) rautenformlg <H— =
P - - - \ L£03 | B=0.3
m6| p6 | g6 | h7 SRP2
1-?0 0008 | 40012 | 0002 | 0 [A] " ] 04 ||) Wenn D=P und bei gleichen Toleranzen
.00 | 40002 | 40006 | 0008 | 0010 W e ; ;
301 {ame | 400 | 00 | 0 a Il \& o A\ MPresspassung
6.00 | 04 | 1012 | w2 | 42 77 Lo | Stiickpreis Runde F. Stiickpreis Rautenf
6.01 H j 7 ist (L+B) die allgemeine Toleranz. ~ (LA LCID D) el ___ - — — SWCKPLEISHAaUIeNIOKTE - T
U [40015 | 40024 | 0006 | 0 0 | +0005| 0 = e S il D OB 2510 hqivalert | @Hart EN 12570 (EN 1.4301 | COHalENT4301 | G)EN 1.4037 [ (OBl 28t ket | CONT 510 Aquvdent | QHart EN 1.2570] (SEN 1.4301 | (OHateN1430T | (S)EN 1.4037 | (DBIIZUAvaeT | «a1unzmammm
10.00 | 40008 | 40085 | 0014 | 0055 | 001 | 0 | 0006 c/ (60°) (2) Rautenformige Form mit Freistich. et Aquivalent Aquivalent Aquivalent Aquivalent e it Pt it Aquivalent Aquivalent Aquivalent Aquivalent (et Rt et
10.01 e | |06 1 0 = Ohne Kante KFQA GKFQA SKFQA HKFQA CKFQA MKFQA MGKFQA KFQD GKFQD SKFQD HKFQD CKFQD MKFQD MGKFQD
T 008 | 00 | +0.3 +0.3 | \ 1 - - - - - - - - -
15.00| 407 | A0 | 01 | 408 Lo |Bo @ Gerade/Kugelormige Austunrung erhétich, 2 - - 2 2
18.01 o [ 008 | 4007 | 0 fiir die D=P standardisiert ist. 55°S.1642 3 = = - -
30.00 | +0008 | +0022 | 0020 | -0021 * mit Gewinde « Mit Gewinde a N - - -
P—— - SRP/2 SRP/2
(DPreis fiir Pra : Preis fir X11 4 [ 5
®Hartverchromte und polierte Ausfihrung der Artikel st~ [A] A M 0 [A] M 0 6
nicht fiir Pra;lsmnstoleranz verfiigbar. 0
(®EN 1.4037 Aquivalent weist an jeder Position (RN \% f — \& 13
an Teil D eine Identifikationsnut auf. (a] o (=] o
(®Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal H=--=" H ) U—l j J@J 12
fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfugbar 13
(®Bei einem Kleinen Mab P bewirkt eine Zentrier- _C0.5 2 |- o Mx1s BeiD<3  BeiD=3 6
bohrung, dass der Kugelquerschnitt klein wird. - = \ Ohne Kante 6 S Ohne Kante a=0.5 a=1.0 1
(®Der Kugelkopf darf poliert werden. +03 +03 01 B 103 - d=D-0.1 d=D-0.2 20
Lo Bo L.o3 Bo (®)Das FreistichmaB ist ein Referenzwert, .
Il Gewindebohrung
MPresspassung Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
A CDEN 2510 Aquivalent | (Hart EN 1.2510 | N 1.4301 GENT4037 | @rateN Zi0kuvdet+ | QBN 407 Avient+ | CDEN 12510 Aquvalent | (DHart EN 1.2510 | GBEN 1.4301 G)EN1.4037 | OFRatei 250 Aqivaen | R T 408 At
Teilenummer P L B D Y genan@tqwaen 2 Rauivalent Aeuialont Sauaent | e i genanéfuw" o Rauivaent euiilont Seaent. | | © T
Ausﬁihrung Form Toleranz D | Toleranz P D 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm-Schritte C (w) KFQTA GKFQTA SKFQTA CKFQTA MGKFQTA MCKFQTA KFQTD GKFQTD SKFQTD CKFQTD MGKFQTD MCKFQTD
5 - - -
1 1.00~2.50 23 2.0~5.0 0.1 - 6 N B
2 2.00~4.00 2-6 2.0~10.0 05 1.2 6T - -
M S 3 3.00~6.00 3-6 2.0~10.0 . 1.5
KE Poliert M 4 4.00~7.00 4~8 2.0~10.0 1.8 = =
Q* (Potiert A (Rund) P 5 5.00~8.00 5-10 2.0~10.0 1 22 8T - -
GKFQ MKFQ P
SKFQ " G G 6 6.00~10.00 6~12 2.0~12.0 3.0 10 - -
. MG__KFQ__ D (Rauten- H H 8 8.00~13.00 8~16 2.0~15.0 1.5 315 10T o =
HKFQ (®Verfiigbar fiir formig) A . 10 10.00~15.00 10-~20 3.0~20.0 4.0 12 = =
CKFQ D=5. B A 12 12.00~16.00 12-24 3.0~20.0 2 5.0 12T . .
B 13 13.00~18.00 13~26 5.0~20.0 515 13 - N
16 16.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 7.0 13T
20 20.00~30.00 20-~40 5.0~20.0 9.0 16 = =
@Hartverchromte und polierte Artikel sind nicht fiir Prézisionsklasse * (A und B) verfiighar. 16T :
W Gewindebohrung 20 _ _
Teilenummer P L B M (Re- | *Anzugs- 20T © o
Ausfiihrung Form | Toleranz [ Toleranz |5 | o o1mm Schritte | 1mm-Schritte | 0.tmm Schritte [ (W) afr'l%ee) el WMit Gewinde
g 2:00-8.00 St 20-10.0 22 mg %8 g Stiickpreis Runde Form _ Stiickpreis Rautenform
o7 6.00~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 3 M26 - y D N T @“Eé‘ui”éﬂe 2510 T N 1.4301 Aquivalent | (BEN 14037 Aquivalent | ©P1BY 1 ET0 Rt + @E"‘ggh‘aon‘;‘{“‘“'e"' OHartEN 12510 | @EN1.4301 Aquivalent | GEN 14037 uivalnt OFrt 1 ST0 R
8 8(12)~16 M5 261 3 GKFQNA SKFONA CKFONA MGKFQNA KFQND GKFGND SKFQND CKFQND MGKFGND
s o 8.00~13.00 65(12)-16 2.0~15.0 35 s 225 5 3 - - N
10 10(12)~20 M5 461 8 4 o o -
G&E?ﬁ Mgﬂ?b-r A (Rund) I\FI,I M ot 10.00~15.00 6(12)-16 3.0~20.0 4 WA o5 g 5 =
P 12 12~24 M5 461 8 6 =
SKFQT MCKFQT D (Rauten- G G 15T 12.00~16.00 8(12)-18 3.0~20.0 5 M4 225 5 5 .
CKFQT formig) H 13 13(14)-26 M8 | 1911 | 10
H 13.00~18.00 5.0~20.0 55 10 =
13T ) ) 8(14)~20 3 3 : M6 784 9 12
16 16~32 M8 1911 12 =
o7 16.00~25.00 To(i4)-24 5.0~20.0 7 M6 784 9 16 N
20 20~40 M8 1911 12 20 o
20T 20.00~30.00 12(18)-30 5.0~20.0 9 M6 e 9
@stifte mit dem Ma D mit T haben einen eine Grobe Kisineren Gewinde-0 nd eine starkere Wanddicke. (Tatsachiiches Ma5 D ist die Zah ohne "T") @] [retenummer [ - [ | - - (GDC, RC, AC)
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. ~ (®)Stérke des Unterkopfs beachten. BE" S.1566  (PBitte iiberpriifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE™ S.1566. Gewindebohrungen kdnnen durchgéngig sein. Alterations KFQAMS6 - P80 - L8 - B6.0 - RC
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf &= §.2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
EMit Gewinde Optionen Einsatzfiihrung Kugelspitze Abluftstutzen
Teilenummer - = P L B + *Anzugst- Code GDC RC AC
Ausfiihrung Form ° eDranz ° e';anz D 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte W) mﬂ_’g:'" Mit Einsatzfiihrung. Anderung des Freistichs auf R0.5. | Mit Abluftstutzen.
5% o7 3 GDC RC Bestel_]AC
S 3 3.50~6.00 ~ .0~10.0 5 M 3 98 — 00 RC D- 0 15
M 4 4.50~7.00 2-8 2.0~10.0 1.8 M 4 225 Einsatzfiifrung D -003 _ TRO5)\
KFQN A (Rund) P M 5 5.50~8.00 3~10 2.0~10.0 2.2 M 5 461 D [£ (RO.5)
GKFQN* (Poliert) G P 6 6.50~10.00 3-10 2.0-12.0 3 M 6 784 g T\ 312 [ 1 HB
SKFQN MGKFQN* | o . H G 9.00~13.00 5-10 2.0~15.0 35 M 8 1911 BEZ | [J 5202
Q (®Bei D=5. D (Rauten- | H 10 11.00~15.00 5-15 3.0-20.0 4 M10 3783 e @ Verfiigbar, wenn P-D=2.
CKFQN formig) A A 12 13.00~18.00 8-15 3.0~20.0 5 M12 6605 R ' %}
B ‘B 16 17.00~25.00 8-20 5.0~20.0 7 M16 16366 a0, e~ (rund)
20 22.00~30.00 10-20 5.0-20.0 9 M20 32928 LA RIS @Nicht verfighar bei )
®Hanverchr0mte und polierte Ausfiihrungen sind nicht fiir Prézisic (Pra A und B) verfiigbar.

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B §.2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.



