Zentrierstifte - groBer Kopf, flach

MMerkmale: GroBer Kopf, flach, Presspassung + Sicherungsmutter. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit im Vergleich zur Ausfiihrung mit Presspassung.

Mit Gewinde

lMaB P Toleranztabelle
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s:lor.ﬁ e —— chenlﬁgand- Harte P frei wahlbar | P iguri u:us:::;ung P L, B,ML bar
@ | EN1.2510 Aquivalent - Ha 60~63HRC JPFNB JPFNA FPFNA FPFNLA
@ |EN1.2510Aquivaent | hartverchromt | "3neteianaing 59 5o - GJPFNA GFPFNA GFPFNLA
@ | EN1.2510 Aquivalent - BJPFNA BFPFNA -

@ | BN 1.4301 Aquivalent SJPFNB SJPFNA SFPFNA SFPFNLA
© | N 14037 Aquilent - Ha 50~55HRC| CJPFNB - CFPFNA CFPFNLA

* Fiir P bei auswahibarer Ausfiihrung gilt EN 1.4301 Aquivalent entsprechend.
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(DEN 1.4301 Aquivalent | ®)EN 1.4037 Aquivalent
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P konfigurierbar

Stiickpreis

O

(DEN 1.2510 Aquivalent gehértet
JPFNA

(@Hart EN 12510 Aquivalent | (DEN 1.2510 Aquivalent
GJPFNA BJPFNA

(®EN 1.4301 Aquivalent
SJPFNA

WP, L, B konfigurierbar

Stiickpreis
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(DEN 1.2510 Aquivalent gehértet
FPFNA

(@Hart EN 12510 Aquivalent | (DEN 1.2510 Aquivalent
GFPFNA BFPFNA

(®EN 1.4301 Aquivalent
SFPFNA

(®)EN 1.4037 Aquivalent
CFPFNA

lMas P, L, B, ML konfigurierbar (St

{ickpreis in Tabelle bei Mx1<ML<Mx1.5. Zur Preisberechnung siehe Tabelle rechts.)

Stiickpreis _@ﬂl:veis fiir Ausfiihrung mit Gewinde mit dem Ma P, L, B, ML konfigu-
D (DeN 12510 At gttt | 2Har 112510 /jﬂuivalent @EN ;égog NAEXVmem ®EN éégsg rj’\ltiuAivamnt bt aechnetsich aus ML Linge
ML Stiickpreis
3 Mx1  <ML<Mx1.5 Stiickpreis in der Tabelle
4 Mx1.5<ML<Mx2 Stilckpreis in der Tabele x 1.05
5 Mx2 <ML<Mx2.5 | Stiickpreis in Tabelle x 1.1
6 Mx2.5<ML<Mx3 Stiickpreis in Tabelle x 1.15
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®Fiir wihlbares MaB P sind keine Optionen verfiigbar.
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P frei wahlbar
Teilenummer o M * Anzugsmoment
Ausfiihrung D [MaB D Toleranz gb e = = c (Regelgewinde) | N-cm Lo
3 St 4 5 6 9 3 05 M3 98 45
JPFNB 4 0.004 5 6 8 4 M4 225 6
SJPFNB 5 :0'012 6 8 9 3 1 M5 461 7.5
CJPFNB 6 ) 8 9 10 5 M6 784 9
8 b 9 10 12 13 5 6 1.5 M8 1911 12
P konfigurierbar
Teilenummer P L B c M * Anzugsmoment ML
Ausfiihrung D | MaB D Toleranz g6 0.01mm-Schritte (Regelgewinde) | N-cm
3 e 3.50~6.00 5 3 0.5 M3 98 4.5
4 0,004 4.50~7.00 4 M4 225 6
JPFNA 5 20012 5.50~8.00 3 1 M5 461 7.5
GJPENA 6 6.50~10.00 5 M6 784 9
BJPFNA 8 -0.005 9.00~13.00 5 6 1.5 M8 1911 12
SJPENA 10 -0.014 11.00~15.00 10 9 M10 3783 15
12 -0.006 13.00~16.00 8 20 M12 6605 18
16 -0.017 17.00~25.00 25 3 M16 16366 24
20 e 22.00~30.00 10 30 M20 32928 30
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B c M * Anzugsmoment ML
Ausfiihrung D |MaBDToleranzg6| 0.09mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte (Regelgewinde) | N-cm
3 o 3.50~6.00 2-6 3.0~10.0 05 M3 98 4.5
4 0.004 4.50~7.00 2~8 4.0~10.0 M4 225 6
FPFNA 5 :0'012 5.50~8.00 3~10 4.0~10.0 1 M5 461 7.5
GFPFNA 6 ) 6.50~10.00 3~10 4.0~12.0 M6 784 9
BFPFNA 8 -0.005 9.00~13.00 5~10 5.0~15.0 1.5 M8 1911 12
SFPFNA 10 -0.014 11.00~15.00 5~15 6.0~20.0 2 M10 3783 15
CFPFNA 12 -0.006 13.00~16.00 8~15 6.0~20.0 M12 6605 18
16 -0.017 17.00~25.00 8~20 7.0~20.0 3 M16 16366 24
20 Zoer 22.00~30.00 10~20 10.0~20.0 M20 | 32928 | 30
P, L, B, ML konfigurierbar Die Gewindelénge (ML) ist zwischen Mx1~Mx3 (max.) konfigurierbar.
Teilenummer P L B ML c | e{‘ewin_ * Anaugsmoment
Ausfiihrung D | MaB D Toleranz g6 | 0.09mm-Schritte [ 1mm-Schritte | 0.1imm Schritte | 1mm-Schritte 9(._21 N-cm
3 St 3.50~6.00 2-6 3.0~10.0 3-9 0.5 M3 98
4 -0.004 4.50~7.00 2~8 4.0~10.0 4~12 M4 225
T R e L e = I
GFPFNLA .50~10. ~1 4.0~12. ~1 6 8
SFPFNLA 8 -0.005 9.00~13.00 5~10 5.0~15.0 8~24 1.5 M8 1911
CFPENLA 10 -0.014 11.00~15.00 5~15 6.0~20.0 10~30 2 M10 3783
12 -0.006 13.00~16.00 8~15 6.0~20.0 12~30 M12 6605
16 -0.017 17.00~25.00 8~20 7.0~20.0 16~40 3 M16 | 16366
20 par 22.00~30.00 10~20 10.0~20.0 20~40 M20 | 32928
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf &= S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
Z Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘ P |-| L |[-|B |-|M ‘
Example  JPFNA3 - 520
FPFNA5 - P7.80 - L8 - B4.0
FPFNLAS - P10.00 - L5 - B50 - ML8

Kugelspitze | FasungsgriéBe C Bearbeitung Innensechskant Erstellung von Schliisselbohrung
Q
) RC max. C0.5 /\
=i o
E B/2
Code RC CN RAC LAC
Anderung des Freistichs | Anderung der C Fasung | Erstellt Innensechskant. RAC . . Erstellt Schliisselbohrungen. LAC
auf R0.5. von 0.5 oder weniger an Vefighae et | MaBe Schlisselbohrungen @ Verfiigbar fir Vefigaelie  Made Sclisselbohrungen
RC Teil mit Ma P. 0 8 B 5 oo A T
Spez @ Verfiigbar, wenn 6 8.0~ 2 3 Ausfiihrung mit 6 8.0~ 650~9.99 2
pez. P-D=2 8 125~ | 25 4 Konfigurierbaren 8 [ 90 1000-1699 | 35
®Kombination mit 10 13.0~ 3 5 MaBen P, L, B. 10 9.0~ 17.00~ 5
RAC und LAC nicht 12 16.0~ 1 5 ombinati 12 90~ @VerfugbarfirD=6
verfugbar. 6 200~ mit RC und LAC 6 15.0~ Gilt nur fiir Ausfiihrung mit konfigurierbaren MaBen P, L, B.
2 20'0_ 5 8 nicht verfiigbar. 2 15.D~ Kombination mit RC und RAC nicht verfiigbar.




