Zentrierstifte - groBer Kopf, flach

D und P Toleranzen wahlbar

lMerkmale: GroBer Kopf, flach, mit jedem MaB konfigurierbar. Fiir beide Seiten auswéhlbare Toleranz.

Werk- | [MJWerk- | [EJOberflchenbe- . Ausfiihrung
stoff [Héarte ————
Nr. stoff handlung Presspassung | mit Gewinde | mit Gewinde
) L @ | e 1.2510 Aqivalent - Hartel :60~63HRC | KFFA | KFFTA | KFFNA
y @ | EN1.2510 Aquivalent . 30 e aomy GKFFA | GKFFTA | GKFFNA
@ | En 12510 Aquivaent - - BKFFA | BKFFTA -
7 @ | EN1.4301 Aguivalent - - SKFFA | SKFFTA | SKFFNA
| ® | e 14125 Aquivalent - Hrtel . 50~55HRC | CKFFA | CKFFTA
3 S G
Opm%m * Presspassung s * Mit Gewinde Gvﬁ/( M )
(A] 6 0 M 6
Y A
M Toleranzauswahl D Y Clgo.0i
D Standard-wert (=) S
oder | M P G H S A B (a] >—1
P |'mé6 ] p6 | g6 | h7 - - - ¢/ - -
1:00 140008 | +0012 | -0002 | 0 L83y gras 04
5.00 | +0.002 | +0.006 | -0.008 | -0.010 o
301 [L0012 | +0.020 [ -0004 | 0 'C'[')“; e&""“e G
s.00 |+0004 | +0012 | -0012 | -0.012 X us s
607 140015 +0.024 [ 0005 | 0 | 0 |+0.005 | 0 FirD<3  FirD=3
10.00 | +0.006 | +0.015 | -0.014 | -0015 [-0.01 | 0  [-0.005 \ as0s a=lo)
:::2; Iggag Igg%g :gg?g g 018 e g (®)Das Freistichma it ein Referenzwert.
18',01 +0.021 | +0.035 | -0.007 | 0 2 gq (9)EN 1.4125 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eine Identifikationsnut auf.
30.00 | +0.008 | +0.022 | -0.020 | -0.021 D L-g.; S B+g.3 (9)Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar.
lPresspassung
Teilenummer P L B s‘“ﬂﬂm‘ikk’ii
Ausfiihrung | ™oz [ Tleranz [ 5| g 01mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.imm Schritte | © o o © ©
9 D P - " KFFA GKFFA BKFFA SKFFA CKFFA
il 1.50~2.50 2,3 2.0~5.0 0.1
2 2.50~4.00 2~6 2.0~10.0 0.5
M S 3 3.50-6.00 3~ 2.0-10.0
KFFA P M 4 4.50~7.00 4~ 2.0~10.0 1
* P 5 5.50~8.00 5-10 2.0~10.0
CB;‘&EEQ G G 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0
H 8 9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 1.5
SKFFA “a H 10 11.00~15.00 10-20 3.0-20.0
CKFFA . *A 1 13.00~16.00 12~24 3.0~30.0 2
B | g [ 14.00~18.00 13-26 5.0-30.0
1 17.00~25.00 16~32 5.0~35.0 3
20 22.00~30.00 20~40 5.0~40.0
®@Hartverchromte Artikel sind nicht fiir Prazisionsklasse * (A und B) verfiigbar.
[l Gewindebohrung
Teilenummer P L B M |* Anzugsmo- Stuckgrels
- Toleranz | Toleranz a o a (Regek ment 2 [+ ® @ G ®
Ausfiihrung D D 0.0lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte gewnde)|  N-cm KFETA | GKFETA BKFFTA SKFFTA | CKFFTA
M3 147
T 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 V2.6 - Y 1
8~16 M5 7
T 9.00~13.00 6-12 2.0~15.0 7 3 15
KFFTA S 10 10-20 5 7
GKFFTA M M 10T 11.00~15.00 6-16 3.0~20.0 4 33 )
BKFFTA 2 P ET 13.00~16.00 1::?; 3.0~30.0 i ;g
SKFFTA H G [ 14.00-18.00 13-26 5.0~30.0 M8 | 2803 | 1
CKFFTA H 13T : : 8~20 : : M6 | 1156
1 16~32 M8 2803 1
16T 17.00~25.00 0-24 | 5.0~35.0 M6 1156 3
20 20~40 M8 2803 1
20T 22.00~30.00 12-30 5.0~40.0 M6 1156
@stifte mit dem Ma3 D it T haben einen eine GraBe Kieineren Gewinde-0 nd eine starkere Wanddicke. (Tatsdchiiches Ma D ist die Zahl ohne "T".)
(DFestigkeit des Schaftbereichs beachten. B S.1566 (D)Bite iberprifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf B"S. 1566. Gewindebohrungen kinnen durchgangig sein
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Feﬂlgke\tsk\asse des Anzugsmoments in den technischen Daten 2= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
HlMit Gewinde
Teilenummer P L B M(Re- | *Anzugsmo- Stuckgrels Standardklasse
Ausfiihrun Toleranz [ Toleranz | 1y | 0 04mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.imm Schritte | © | g9 [ ment )
9 P 8 3 winde) N-cm KFFNA GKFFNA SKFFNA
S 3 3.50~6.00 2~6 3.0~10.0 0.5 M3 47
M M 4 4.50~7.00 2~8 4.0~10.0 M4 33
P 5 5.50~8.00 3~10 4.0~10.0 1 [ M5 76
KFFNA G P 6 6.50~10.00 3-10 4.0-12.0 6 | 1156
GKFFNA* H G 8 9.00~13.00 5-10 5.0~15.0 15 | M8 2803
H 10 11.00~15.00 5~15 6.0~20.0 0 5557
SKFFNA *A A 12 13.00~18.00 8-15 6.0~20.0 2 2 9702
*B " 16 17.00~25.00 8~20 7.0~20.0 3 6 2410
B 20 22.00~30.00 10~20 10.0~20.0 0 46942

@Hartverchromte Artikel sind nicht fiir Prazisionsklasse * (A und B) verfiigbar.

* Anzugsmoment 1Re¢erenz) \iegt innerhalb der F

&
1

Ordering
Example - (] - ]

KFFA M 6 -

Alterations KFFAMS6

in den

Lol ]-[e]

P8.00

- P80 -

8 - B6O

.— [P]-[0]-[o]- wemccon

L8

- B6.0 -

Daten &= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Optionen Einsatzfiihrung Ku itze Abluftstutzen F oBe C
Code GDC RC AC CN
Mit Einsatzfiihrung. Anderung des Freistichs auf RO.5. | Mit Abluftstutzen. Andemng der C Fasung von 0.5
Bestell.__] GDC Bestellr._| RC AC oder wemer an Teil mit MaB P.
v 1 ON  coBot s
Einsatzfinng D-0.03 RC D-0.15
Spez. N (R0.5)
%EH* (®)Presspassung D>3
L ®Verﬁighar fiir D24
i Gilt nicht fiir Teil mit MaB D.
®Nicht verfiigbar bei D<2 OVertigbar, wemn P-D:2 T

(®Preis fiir Prazisionskategorie
Bei Toleranzen A, B den obigen
Preis mit 1.1 multiplizieren.

Zentrierstifte - groBer Kopf, flach

Seitenanschlag

Merkmale: Form der geschliffenen Aussparung und Stiftmaterial wurden verandert, um eine hohere Bruchfestigkeit bei seitlichen Belastungen zu erreichen.

Werkstoff| [Werk- | [EJOberfléichenbe- o Ausfiihrung
(e N stoff handlung Harte Pr mit Gewinde | mit Gewinde
EN 1.7242 B aufgekohlt
f @ Aquivalent 55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8) FPYT FPYTM FPYN
EN 1.4301
‘ @ |Kquivalent - - SFPYT SFPYTM SFPYN
L Freistichoberflache
/ ‘
YY)
* Presspassung A1 * mit Gewinde R1 * mit Gewinde a1
(Al & ”v“/E ©E0.0TA| s, o s g w (CIB0.01[A] TA M e [O0.01[A]
i a
e o 5 Y il 5 g (TN
£ oS S h =3 oo| [ \
=] o a 7 1 | 7
</ cg £ s max. C0.5 0'4 LM_L
L#93 503 | \max.C05 (A] 013 s a1 |2 e | o 05
lPresspassung
Teilenummer P B Stiickpreis
- MaB D ] ; : (o} CDENT 7242 Aquivalent [ )eN 14301 Aquivalent
Ausfiihrung D Toleranz mé 0.01lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte aungPe\k(u_lr]n SFPYT
6 o 10.00~13.00 6~12 2.0~15.0 1
8 +0.015 12.00~15.00 8~16 3.0~20.0 15
FPYT 10 +0.006 14.00~16.00 10~20 3.0~30.0
SFPYT 12 16.00~18.00 12~24 5.0~30.0 2
13| 008 17.00~20.00 13-26 5.0~30.0
16 20.00~25.00 16~32 5.0~35.0 3
20 e 24.00~30.00 20~40 5.0~40.0
I Gewindebohrung
Teilenummer P L B (RM | * Anzugs- Stiickpreis
. . . Ges CDENT.7242 Aquivalent -
Ausfitlhrung | D Tollzlraa[iigge 001mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte | sewin- "m::‘ £ it GENT 4301 Al
6 20re 10.00~13.00 9~12 2.0~15.0 M2.6| - | 4
8 -0.005 12.00~15.00 12~16 3.0~20.0 M4 | 333| 6
10 -0.014 14.00~16.00 12~20 3.0~30.0
SEIF;¥¥M 12 16.00~18.00 12~24 5.0~30.0 AR
13| 008 17.00~20.00 16-26 5.0~30.0
16 20.00~25.00 16~32 5.0~35.0 M8 | 2803 | 12
20 RS 24.00~30.00 20~40 5.0~40.0
(®Festigkeit des Schaftbereichs beachten. B P1566
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der F i des in den Daten == S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
HEMit Gewinde
Teilenummer P L B M * Anzugs- Stiickpreis
B MaB D 3 . . Regel- | moment | COENT7242Aquivalent EN 14301 Aquival
Ausfiihrung | D | 510207 06 0.0lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte g(ewi%de) N-om e @ L Uit
6 20re 10.00~13.00 3~10 2.0~15.0 M6 1156
8 -0.005 12.00~15.00 5~10 3.0~15.0 M8 2803
FPYN 10 -0.014 14.00~16.00 5~15 3.0~20.0 M10 5557
SFPYN 12 -0.006 16.00~18.00 8~15 5.0~20.0 M12 9702
16 -0.017 20.00~25.00 8~20 5.0~20.0 M16 | 24108
20 oo 24.00~30.00 10~20 5.0~20.0 M20 | 46942
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe des in den Daten == S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei g von Si al oder Fe
Ordering [P - - WIstérung Statische Scherung Werkstoff | tatische FieBlast (KN
Example  FpyT10 - P1500 - L15 - B10.0 s Gewindefreistich | R]
Priifverfahren Einsatzgehartet EN | 18.8 21.3
1.7242 Aquivalent

7

(®)Werte zur Information, nicht garantiert.
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