Zentrierstifte - groBer Kopf, runde Kegelform

Presspassung/mit Gewindebohrung/mit AuBengewinde

Il Merkmale: Glatte Kanten zwischen Fiihrung und Zentrierstiicken ("Keine Kante" im Diagramm) vermeiden Beschadigung des Zentrierziels. Polierte Artikel mit verbessertem Aussehen und Gleitfahigkeit ebenfalls verfiighar.

Werkstoff| [DWerk- | EOberflichenbe- m T D Toleranz und

Nr. stoff handlung [Hérte Ausfiihrung Form Nr.

@ | En1.2510 Aquivalent Hértebehandlung: 60~63HRC JPRB

= EN1.2510 har Hértebehandlung: 50~55HRC
@ Aquivalent Beschichtungsdicke: min. 3um| _ Oberfléichenharte: 750HV~ GJPRB B (Presspassung, m6)
@ |EN1.4%01 R SJPRB PB (Presspassung, p6)
Aquivalent TB (mit Gewindebohrung)
@ | B 14125 Auivlent Hartebehandlung: 50~55HRC CJPRB NB (mit AuBengewinde)
(& |EN1.2510 Aquivalent Poliert, Haarlinie Hartebehandlung: 60~63HRC MJPRB
6
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ohne Kante (®Nur Teil zzwird poliert.
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“5 Die Grenze zwischen MaB B und E ist ungenau.
|_+0.3J° B+0.3 E+g.3
0 - 0 ™ Eil rung nur fiir Ausfiihrung mit Toleranz p6. Fiir D<3 Fiir D=3
(DEN 1.4125 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eing Identifikationsnut auf. ~ 5-0 5 a=1.0
(®)Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar. d=D-0.1 d=D-0.2
m] (®)Das Freistichma ist ein Referenzwert.
lPresspassung
Teilenummer
Ausfithrung Form Nr. D MaB d Toleranz P auswahlen L|B|C|E]| ¢
m6 p6
2 +0.008 | +0012 |3 4 4 3 05| 3 0
JPRB 3 +0.002 +0.006 4 5 6 5 5 '
GJPRB = 002 | 00 — 6|, |4
SJPRB 3 +0.004 +0.012 8 10 10 —— 1 1
CJPRB P%(Z"g; 8 | +0015 | +0024 10 12 13 8 1951 5
(Poliert P 10 | +0o0s | +0015 1213 15 15
12 13 15 16 2
MJPRB 13 +0.018 +0.029 15 16 10 6
@Verfiigbar fiir D=5. 16 +0.007 | +0.018 20 25 22 ek
20 to00e e 25 30| 30 | 15
[l Gewindebohrung
Teilenummer o M| prgsmoment
Ausfithrung Form Nr. D MaB D Toleranz g6 e iLEn L|B|E (R:?r&lg)e N-cm 4
6 8 10 M3 147 5
JPRB 6T 006 8 10 10 . M6 - | 4
GJPRB 8 10 12 13 5 | M5 676 8
SJPRB 8T -0.019 10 12 13 15 M4 333 6
CJPRB B 10 12 13 15
12 13 15 16 10 6 = G0 &
(Poliert) 13 -0.023 15 16 29
MJPRB 16 20 25 ; |M8 | 2803 | 12
20 -0.027 25 30] 30 | 15

(9)stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GraBe kleineren Gewinde-0 und eine stirkere Wanddicke. (Tatséchliches MaB

D st die Zahl ohne 'T")

(®Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den techni-

* Festigkeit des Schaftbereichs beachten.2=°S.1566  (PBitte berpriifen Sie die Tiefe der auf & 5.1566. Kgmen durchgingig sein.  schen Daten B S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
Wl Mit Ge-
Teilenummer R M| prgsmonent
Ausfiihrung Form Nr. D MaB D Toleranz g6 PEIELILE = E E [R;ﬁe' N-cm
JPRB 3 -0.01 4 5 6 5 3 M3 147
4 5 6 M4 333
GJPRB 5 0.016 6 8 £ & M5 676
SJPRB - 10
6 8 10 g M6 | 1156
CJPRB NB 8 oo 10 12 13 5 | M8 | 2803
(Poliert) 10 : 12 13 15 15 M10 | 5557
MJPRB 12 o0 13 15 16 10 | 6 | Mi2 | 9702
. . 16 ) 20 25 22 7 M16 | 24108
(®Verfigbar fir D25. 20 -0.027 25 30| 30 | 15 M20 | 46942

*Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe

des Anzt

in den technischen Daten == S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

* Ordering ‘ Teilenummer ‘ )
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.Presspassung M Gewindebohrung
Stiickpreis - Stiickpreis -
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o (@) [rotenanmer |- [ ] (oRc, Re)
20 ‘l). Alterations JPRBB10 - 12 - RC
HEMit Gewinde
Stiickpreis -
D |TETE | QHrEN 12570 | GEN 14301 | g1 41 iden| OF BV aAcEE Schiraubendielicutt Kugelspitze
gehdrtet Aquivalent Aquivalent C JPRBNB +Poet RC
~ JPRBNB GJPRBNB SJPRBNB MJPRBNB Option g}j “(R0.5) \
g : =B
5 Code DRC RC
g ?ir(-;efi;e1?ﬁ?nmm Anderung des Freistichs auf R0.5.
10 (®Nur filr A40 verfiigbar. i
1 Spez. (®)Verfiighar, wenn P-D>2
16
20
MMessergebnis Oberflaichenform (Referenz) Messhereich
. . l
<Testbez.> Messung Oberfléchenform <Messstiick> Anzeigebereich
<Messinstrument> Tokyo Seimitsu SURFCOM1800D-22 Muster (a) ﬂ—ﬁ'i
<Muster> (a) JPBB8-12 (P1575 GroBer Kopf, kegelformig) T T
(b) JPRBBB-12 (GroBer Kopf, runde Kegelform - nicht poliert) {
(c) MJPRBB8-12 (GroBer Kopf, runde Kegelform- Artikel poliert) Messhereich
<Testhedingungen> - Messlange 12mm Muster (b) (c) ‘<—> Anzeigebereich
- Messwinkel 0.001mm
+ Messgeschw. 0.6mm/S E }
Messergebnisse <Muster (a)> Messergebnisse <Muster (b)> Messergebnisse <Muster (c)>
(mm) (mm) (mm)
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02 02 0.2
ot 01 [ = 01 I O s
™
0 02 04 06 08 1.0 0 0.2 04 06 08 1.0 0 02 04 06 08 10
(mm) (mm) (mm)

Herkémmliche Kegelform: Die Kante bleibt.

Runde Kegelform: Keine Kante.

Poliert: Keine Kante und glatte Oberflache.




